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Rok produkgji:
Production year:

Produktionsjahr: Pik Bunycky: RaZo8anas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
lon BbINycKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacion:

TOYAS.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska; www.yato.com
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1. wlot powietrza

2. ztaczka wlotu powietrza
3. spust

5. uchwyt narzedziowy

6. klucze do uchwytu narzedziowego
9. narzedzie

10. gniazdo weza

11. waz

12. Ztaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

1. BXIHWI NOBITPSIHWIA OTBIP
2. 3enHyBaY

3. BUMMKaY

5. NaTpoH Anst iHCTPyMeHTiB
6. kniovi Bif, naTpoHa

9. npucTpiit

10. rui3no wnakra

1. wnaur

12. 3eaHyBau LWnaHra

13. macnaHka

14. pepykTop

15. dinbTp

16. komnpecop

@

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

5. nastrojovy upina¢

6. klice k nastrojovému upinai
9. nastroj

10. zésuvka hadice

11. hadice

12. spojka hadice

13. olejovaé

14. redukéni ventil

15. filtr

16. kompresor
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1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

5. Werkzeugfutter
6. Schiissel des Werkzeugfutters
9. Werkzeug

10. Schlauchsitz
11. Schlauch

12. Schlauchnippel
13. Oler

14. Druckminderer
15. Filter

16. Kompressor

@

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
5. griebtuvas

6. griebtuvo raktai

9. jrankis

10. zarnos lizdas

1. Zarna

12. zarnos mova

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

0

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

5. upinadlo nastroja

6. kltice k upinadlu nastroja
9. nastroj

10. hadicova zasuvka

11. hadica

12. hadicové spojka

13. olejovac

14. redukény ventil

15. filter

16. kompresor
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1. BXOJHOE BO3[ILUHOE OTBEPCTUE
2. CoefHUTEND

3. BblKMtoyaTens

5. NaTpOH ANst UHCTPYMEHTOB
6. Kl OT NaTpoHa

9. ycTpoicTso

10. rHe3no wnaxra

11. wnawr

12. coeanHuTENb LWNAHra

13. macnexka

14. pepykTop

15. dunstp

16. komnpeccop

%

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

5. iericu turétajs

6. iericu turétaja atslégas
9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. ellodanas instruments
14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

D

1. levegd bemenet

2. alevegébemenet csatlakozéja
3. szelep

5. tokmany

6. tokmanykulcs

9. szerszam

10. téml6fogadé csatlakozd
11. t6mlé

12. toml6 csatlakozéja

13. zsirz6

14. nyomascsokkentd

15. sziir§

16. kompresszor
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1. orificiul intrarii aerului

2. mufa intrarii aerului

3. trégaciul

5. dispozitiv de prindere (de fixare)
6. chile pentru dispozitivul de prindere (de fixare)
9. scula ajutdtoare

10. soclul tubului

11. tub

12. mufa tubului

13. gresor

14. reduktor

15. filtru

16. compresor

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLVIO
[MpouuTath iHCTPYKLilo
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Pregitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywac gogli ochronnych

Wear protective goggles
TMonb30BaTLCS 3ALUMTHBIMM O4KaMU
KopucTyiitech 3ax1cHUMM okynsipamin
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Haszndljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

|
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1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

5. agarradera de la herramienta
6. llaves para la agarradera de la herramienta
9. herramienta

10. entrada de la manguera

11. manguera

12. conector de la manguera

13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryittech 3acobamm 3axucty cryxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes drosibas lTdzek|u
Pouzivej chrénice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Stosowac rekawice ochronne
Schutzhandschuhe verwenden
Heobxoaumo nonb3oBaTbCst 3aLMTHBIMMU
nepyarkamu

Criig, KOPUCTYBATUCA 3aXMCHUMM PYKaBULIAMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice
PouZivajte ochranné rukavice
Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Szlifierka pneumatyczna jest narzgdziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomoca tarcz tngcych i
szlifujacych jest mozliwe ciecie i szlifowanie réznych materiatéw. Narzedzia sg przystosowane do pracy wewnatrz pomieszczen i nie nalezy wysta-
wia¢ ich na dziatanie wilgoci oraz opadéw atmosferycznych. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy ciggtej. Zalecanym trybem pracy jest praca
dorywcza w czasie 5 minut, potem nalezy odczeka¢ 30 minut, celem ostudzenia narzgdzia. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia
jest zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczyta¢ cala instrukcjg i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania przepiséw bezpieczen-
stwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzgdzia niezgodnie z przeznaczeniem, powoduje takze
utrate praw uzytkownika do gwarancii, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w ztaczke pozwalajgca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu sg takze klucze pozwalajace zamo-
cowac¢ wyposazenie dodatkowe w uchwycie.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-0965
Waga [kg] 0,57
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) [mm /"] 10/ 3/8
Obroty [min] 20 000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 3,6
Maksymalna $rednica wyposazenia [mm] 40
Maksymalne ciénienie pracy [MPa] 0,70
Zalecane ci$nienie pracy [MPa] 0,62
Wymagany przeplyw powietrza (przy 6,2 barach) [I/min] 160
Cisnienie akustyczne (ISO 15744) [dB(A)] 981£25
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 106,7 £3,3
Drgania (ISO 28927-12) [m/s?] 1,39+ 0,46
Tryb pracy dorywcza, S2 5 min

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegac podstawowych zasad bezpieczenstwa pracy, tacznie
z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do uszkodzen
ciafa. Pojecie ,narzgdzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sig do wszystkich narzedzi napedzanych sprezonym strumieniem powietrza
pod odpowiednim cignieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE
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Ogdlne zasady bezpieczerfistwa

Przed rozpoczeciem instalacii, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia pneumatycznego
z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych czynno$ci moze skutkowaé
powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i
wyszkolony personel. Nie modyfikowac narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje moga zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz
zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzuca¢ instrukcji bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywac narzedzia
pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Narzedzie nalezy poddawaé okresowej inspekcji pod katem widoczno$ci danych wymaganych normg
ISO 11148. Pracodawca/ uzytkownik powinien skontaktowaé sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest
to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi cze$ciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowac wyrzucenie czesci z duzg predkoscia.
Zawsze nalezy stosowa¢ ochrong oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wykonywanej pracy. Nalezy
sie upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. Regularnie sprawdza¢ czy predko$¢ obrotowa narzedzia nie jest wyzsza od
warto$ci widocznej na tabliczce znamionowej. Kontrola powinna sie odbywa¢ bez zamontowanego narzedzia wstawianego i zgodnie z zaleceniami
producenta. Upewnic sig, ze iskry i odtamki powstate podczas pracy nie spowodujg zagrozenia. Odtgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed
wymiang narzedzia wstawianego lub konserwacjg. Nalezy stale uwzglednia¢ ryzyko wobec oséb postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowac zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna odziez, bizuteria,
whosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriéw.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Aby zapobiec przecieciu rak oraz innych czesci ciata, nalezy unika¢ kontaktu z wirujacym wrzecionem oraz narzedziem wstawianym. Uzytkowanie
narzedzia moze wystawic¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odcigcie, $cieranie oraz goraco. Nalezy ubiera¢ wia-
Sciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie z ilocia, masg oraz moca
narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowos$¢ do przeciwstawienia si¢ normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢
do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowaé réwnowage oraz zapewniajace bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy stosowaé¢ okulary ochronne,
zalecane jest stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego. Nie uzywag pilnika obrotowego przy predkosci przekraczajacej predkosé
znamionowg. W przypadku pracy narzedziem nad gtowa, stosowac hetm ochronny. Zachowa¢ ostrozno$¢ poniewaz narzedzie wstawiane wiruje
jeszcze przez jaki$ czas po zwolnieniu urzadzenia uruchamiajgcego. W zaleznosci od obrabianego materiatu nalezy bra¢ pod uwage zagrozenia
zwigzane z wybuchem lub pozarem.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzgdzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do$wiadczenie dys-
komfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi Iub innych cze$ci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycznego, operator powinien przyja¢
komfortowa postawe zapewniajaca wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie zapewniajacych réwnowagi postaw. Operator powinien
zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikna¢ dyskomfortu oraz zmeczenia. Jezeli operator doswiadcza symptoméw takich jak:
trwaly lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bél, mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnos¢. Nie powinien ich ignorowac, powinien
powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsultowaé sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odfgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Stosowac akcesoria i materialy eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowag¢ akcesoriow w innych
w rozmiarach i typach. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorace lub ostre.
Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos$¢ pracy narzedzia wstawianego jest wigksza niz predko$¢ znamionowa szlifierki lub polerki. Sprawdzi¢ czy
maksymalna predko$¢ pracy narzedzia wstawianego jest wigksza niz predkos$¢ znamionowa narzedzia. Nigdy nie nalezy montowac tarczy $ciernej,
tarczy tnacej lub frezu na szlifierce. Sciernica, ktéra ulegnie uszkodzeniu moze spowodowac bardzo powazne obrazenia lub $mier¢. Nie stosowaé
tarcz peknietych lub potamanych, lub tarcz, ktére zostaty upuszczone. Stosowaé tylko dozwolone narzedzia wstawiane z wtasciwa $rednica trzpie-
nia. Nalezy zwréci¢ uwage na fakt, ze predko$¢ obrotowa punktu montazu musi by¢ zmniejszona z uwagi na zwigkszenie diugosci watu pomiedzy
koricem tulei, a punktem montazu. Upewnic sie, ze minimalna diugo$¢ trzpienia zaci$nigtego w uchwycie narzedzia wynosi przynajmniej 10 mm
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(nalezy tez wzig¢ pod uwage zalecenia producenta narzedzi wstawianych). Wystrzega¢ sie pomytek przy dopasowywaniu $rednicy trzpienia
narzedzia wstawianego i zacisku narzedzia pneumatycznego.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potkniecia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzega¢ sie, sliskich powierzchni spowodowanych uzytkowaniem narze-
dzia, a takze zagrozen potknieciem spowodowanym instalacjg powietrzna. Postgpowa¢ ostroznie w nieznanym otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte
zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych
wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewnic sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére
moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzone, astma i/ lub
zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna
zawiera¢ wplyw pylu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowaé, aby
zminimalizowa¢ wzbudzanie pylu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle
emisji. Wszystkie zintegrowane funkcije i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytko-
wane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta. Uzywac¢ ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi,
pozwoli zminimalizowa¢ emisje oparéw i pytu. Wybiera¢, konserwowac i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukgji, aby zapobiec
wzrostowi oparéw i pytu. Obrébka pewnych materiatow moze spowodowaé powstanie oparéw i pytow, ktére wytworza zagrozenie wybuchem.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowaé trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak
szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich $rodkéw
kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka moga obejmowac dziatania takie jak: materialy trumiagce
zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywa¢ ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami
higieny i bezpieczenistwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wediug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Jezeli narzgdzie pneumatyczne posiada tlumik, zawsze nalezy upewnic sie, ze jest prawidiowo
zamontowany podczas uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowa¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi.
Pozwoli to uniknag¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzyma¢ rece z dala od gniazd wkretakow.
Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie, mrowienie, bol lub
wybielanie skory w palcach i dioni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowaé pracodawce oraz skonsultowac
sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu
poziomu drgan. Nie uzywac zuzytych lub Zle dopasowanych nasadek, poniewaz moze spowodowac¢ znaczny wzrost poziomu drgan. Wybrac,
konserwowac¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu
drgan. Tam gdzie jest to mozliwe powinien by¢ stosowany montaz ostaniajacy. Jezeli jest to mozliwe nalezy podpierac ciezar narzedzia w stojaku,
napinaczu lub rownowazniku. Trzyma¢ narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie
pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu jest wyzsza. Niewtasciwie zamontowane lub uszkodzone narzedzie wstawiane moze
spowodowac wzrost poziomu drgan.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowa¢ powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest uzywane, przed
wymiang akcesoriow Iub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowac¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub luznych wezy i
ztgczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak

Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne pofaczenia zakrecane (potaczenia kiowe), nalezy zastosowaé trzpienie zabezpieczajace i faczniki
zabezpieczajgce przeciwko mozliwosci uszkodzenia potgczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢ maksymal-
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nego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia. Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.
WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sie, ze zrédio sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cinienie robocze oraz zapewnia wymagany przeptyw powie-
trza. W przypadku zbyt duzego cisnienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa. Narzedzie pneu-
matyczne nalezy zasila¢ przez ukfad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czysto$¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy
nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub uzupetni¢ niedobér oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje
narzedzia i przedtuzy jego zywotno$¢.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw Iub stojakéw podtrzymujacych, nalezy si¢ upewnic, ze narzedzie zostato prawidtowo i pewnie
zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajgcg przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia, wywotywanemu przez
moment obrotowy.

Nalezy uwaza¢ na otoczenie pracy, szlifierka moze w tatwy sposéb przecigé.

Nie stosowac $ciernic i narzedzi przeznaczonych do szlifowania powierzchnia boczna, do ciecia.

Nie stosowa tarcz do ciecia lub tarcz do frezowania.

Samomocujace krazki szlifierskie nalezy umieszczac¢ koncentrycznie na poduszce szlifierki.

Po wytgczeniu szlifierki nalezy poczekac z jej odtozeniem, az do catkowitego zatrzymania sie wirujgcego narzedzia.

Przed montazem dodatkowego wyposazenia nalezy upewnic sig, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza niz predko$¢ obro-
towa szlifierki. Nie wolno stosowa¢ wyposazenia z uchwytami o innych wymiarach niz podane w instrukcji. Narzedzie wstawiane musi by¢ mocno
i pewnie zamocowane w uchwycie narzedziowym. Nie stosowac tulei i piercieni redukcyjnych, aby dopasowa¢ $rednice wrzeciona narzedzia i
Sciernicy.

Element $cierny nalezy przechowywac¢ i stosowa¢ zgodnie z instrukcjami producenta wyposazenia. Nie uzywac¢ uszkodzonego wyposazenia.
Wyposazenie z jakimikolwiek wadami musi by¢ natychmiast wymienione na nowe i sprawne. Sprawdzac stan wrzeciona i uchwytéw narzedziowych
pod katem zuzycia lub uszkodzen.

Nie pracowac szlifierkg w miejscu o duzym zagrozeniu wybuchem. Iskry powstajace podczas pracy moga by¢ przyczyna pozaru.

Po zamontowaniu $ciernicy uruchom narzedzie na okoto 30 sekund w bezpiecznym pofozeniu. Natychmiast zatrzymac urzadzenie, jesli zostang
zaobserwowane duze drgania lub inne wady w zachowaniu szlifierki.

Wszelkie nieprawidtowosci nalezy usunaé przed nastepnym uruchomieniem szlifierki.

Nalezy upewnic sie, ze predko$¢ obrotowa szlifierki nie jest wigksza niz podana na tabliczce znamionowej.

Podczas obrébki niektdrych materiatow, moga powstaé trujace lub palne pyty i opary. Nalezy pracowac¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach
i stosowag $rodki ochrony osobistej.

Przy wyborze $rodkéw ochronnych nalezy wzig¢ pod uwage rodzaj obrabianego materiatu.

Nalezy sie upewnic, ze iskry i odpady powstajace podczas pracy nie stwarzajg zagrozenia.

Stosuj $rodki ochrony osobistej takie jak rekawice, fartuch, kask.

W przypadku upuszczenia narzgdzia z zamocowang $ciernica, przed ponownym wigczeniem nalezy doktadnie skontrolowac stan $ciernicy.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic si¢, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku zaobserwo-
wania uszkodzen, nalezy niezwlocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.
Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i przewodow.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposob podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposob zapewni najbardziej efektywne wyko-
rzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Wpusci¢ kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koficwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzajacego powietrze. (If)
Na zabieraku narzedzia zamocowac¢ odpowiednig koricdwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowaé tylko wyposazenie przysto-
sowane do pracy z narzgdziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, litera R - obroty przeciwne do ruchu
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wskazéwek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowag ci$nienie (moment obrotowy).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 10 mm/ 3/8”. Upewnic sie, ze wytrzymatos¢ weza wynosi,
co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sig, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia (V)

Upewnic sig, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predko$¢ obrotowa szlifierki. Nalezy sig stosowa¢ do zalecen
wytwércdw sciernic pod katem predko$ci obrotowej i diugosci trzpienia, jaki ma sie znalez¢ we wrzecionie.

Chwyci¢ wrzeciono i odkreci¢ nakretke mocujgca az do momentu, gdy uchwyt pozwoli na zamocowanie wyposazenia.

Zamontowa¢ element wyposazenia tak, aby we wrzecionie znajdowato sig przynajmniej 10 mm trzpienia.

Przy pomocy kluczy, pewnie i mocno zakreci¢ nakretke mocujacg na wrzecionie.

Praca szlifierkg

Dobra¢ narzedzie wiasciwe do danego trybu pracy. Przed rozpoczgciem pracy nalezy pozwoli¢ Sciernicy osiagna¢ petng predkos¢ obrotowa. Do
materiatu przyktadac tylko obracajaca sie $ciernice.

Wywiera¢ nacisk na narzedzie tylko taki, jaki jest wymagany do obrdbki materiatu. Zbyt duzy nacisk moze uszkodzi¢ $ciernice i zwigkszy¢ ryzyko
powstawania urazow.

Podczas pracy moga powstawaé iskry oraz moga sie odrywa¢ fragmenty obrabianego materiatu. Nalezy zadba¢ o to, aby iskry i odrywane frag-
menty nie spowodowaly zagrozenia w migjscu pracy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowac¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej painej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary mogg sie zapali¢ powodujac wybuch
narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowaé rozmigkczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢
narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odaczy¢ od uktadu pneumatycznego.
Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego musza by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktére dostang sig do ukfa-
du pneumatycznego mogg zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpuscic niewielka ilo$¢ ptynu konserwujgcego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po wnetrzu narzedzia
i je oczyscic.

Ponownie odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilo$¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wiotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego celu. Zalecane jest
uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je uruchomié na krétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sa widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki, uchwyty narze-
dziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazaé¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsztacie naprawczym.
Jezeli narzgdzie bylo uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy zwigkszy¢ czestotliwos$¢ przegladow
narzedzia.

Usuwanie usterek
Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze spowodowaé ob-
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razenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel w uprawnionym

zaktadzie naprawczym.

Usterka

Mozliwe ]

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig

Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. Lopatki mogly sie przyklei¢ do wirnika.
Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodowa¢ spadek mocy
narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora. W miare
oprézniania si¢ zbiornika, kompresor nie nadgza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podiaczy¢ urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Niewystarczajaca moc

Upewnic sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng $rednice, co najmniej takg jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢ nastawe ciénienia,
czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku
braku rezultatow, narzedzie odda¢ do naprawy.

Cze$ci zamienne

W celu uzyskania informacji na temat cze$ci zamiennych do narzedzi pneumatycznych nalezy skontaktowac si¢ z producentem lub jego przed-

stawicielem.

Po zakoriczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o
ciénieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia $rodkéw chemicznych i plynéw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty
oczysci¢ suchg czysta szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtornymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje niebez-
pieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodo-
wiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych urzadzen. Aby ograniczy¢ iloé¢ usuwanych odpadéw
konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schleifmaschine ist ein mit Druckluft betriebenes Werkzeug. Mittels Schneide- und Schleifscheiben werden verschiedene Werkstiicke
geschnitten und geschliffen. Die Werkzeuge sind fiir den Funktionsbetrieb innerhalb von Raumen geeignet und diirfen keiner Feuchtigkeit und
atmosphérischen Niederschldgen ausgesetzt werden. Das Werkzeug ist fir Dauerbetrieb nicht geeignet. Es wird empfohlen, nach der Betriebszeit
von 5 Minuten eine Arbeitspause von 30 Minuten zwecks Abkihlung des Werkzeuges einzulegen. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion
des Werkzeuges héngt von der sachgemaRen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgemaRen Verwendung, Nichteinhaltung der Sicherheits-
vorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemaBe Verwendung des Werkzeuges hat auch die
Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Schleifmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet, Zur Ausstattung gehdren auch Schlissel fir die
Befestigung der Werkzeuge im Futter.

TECHNISCHE DATEN
P; ter | MaReint i Grofe
Katalognummer YT-0965
Gewicht [ka] 0,57
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurch ) [mm /"] 10/ 3/8
Drehzahl [min-] 20 000
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm] 3,6
Maxi Durchmesser der Ausrlistung [mm] 40
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,70
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,62
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [l/min] 160
Schalldruck (ISO 15744) [dB(A)] 981£25
Schallleistung (ISO 15744) [dB(A)] 106,7+3,3
Schwingungen (ISO 28927-12) [m/s?] 1,39+ 0,46
Betriebsart zeitweilig, S2 5 min

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsatzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nachstehend angefiihrten
Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verletzungsgefahrdung zu beschranken und
zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die volistindige Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden
ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elektrischen Schiag,
Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen sind die mit Druckluft betriebene
Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN
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Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, der Reparaturen und Wartungen sowie der Veranderung des Zubehdrs oder bei einem Be-
triebseinsatz in der Nahe eines Pneumatikwerkzeuges muss man auf Grund von vielen Gefahrdungen die Sicherheitsanleitung durchlesen und
verstehen. Die Nichtausfiihrung obiger Tatigkeiten kann zu ernsthaften Korperverletzungen fiihren. Die Installation, Regelung und Montage des
Pneumatikwerkzeuges darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. AuBerdem darf das Pneumatikwerkzeug nicht
modifiziert werden, weil dadurch die Effektivitét und das Sicherheitsniveau verringert sowie das Risiko des Werkzeugbedieners erhoht werden
kénnen. Die Sicherheitsanleitung nicht wegwerfen, sondern jedem Werkzeugbediener iibergeben. Ebenso darf ein beschadigtes pneumatisches
Werkzeug nicht verwendet werden. Das Werkzeug ist einer regelméRigen Inspektion in Bezug auf die erforderliche Datensicht entsprechend der
Norm ISO 11148 zu unterziehen. Der Arbeitgeber/Nutzer muss sich jedesmal, wenn das notwendig ist, mit dem Hersteller zwecks Austausch des
Typenschilds in Verbindung setzen.

Geféhrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Eine Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen von Teilen
mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb immer einen stoRfesten Augenschutz tragen. Der Schutzgrad ist in Abhéngigkeit von
der durchzufihrenden Arbeit auszuwahlen. Man muss sich auch davon iiberzeugen, ob der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist. Es ist
regelmaRig zu dberpriifen, ob die Drehgeschwindigkeit nicht héher als der auf dem Typenschild sichtbare Wert ist. Die Kontrolle sollte entsprechend
den Empfehlungen des Herstellers ohne das montierte und eingesetzte Werkzeug erfolgen. Man muss sich davon tiberzeugen, dass die wahrend
des Funktionsbetriebes entstehenden Funken und Splitter keine Geféhrdung hervorrufen. AuRerdem ist das eingesetzte Werkzeug vor dem Wech-
sel oder der Wartung von der Stromversorgung zu trennen. Ebenso muss standig auf das Risiko unbeteiligter Personen geachtet werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen
Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall fihren, wenn lose
Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehdrteilen entfernt gehalten werden.

Geféhrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Um dem Abtrennen der Hande sowie anderer Kérperteile vorzubeugen, muss man den Kontakt mit der rotierenden Spindel und dem eingesetzten
Werkzeug vermeiden. Durch die Nutzung des Werkzeuges kénnen die Hande des Bedieners verschiedenen Gefahren ausgesetzt werden, und
zwar solchen wie Quetschungen, StoRe, Abschneiden, Abscheren und heilen Stellen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe Uber
die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, um mit der Anzahl, dem Gewicht und mit der
Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man sténdig bereit sein, sich gegen normale oder
unerwartete Bewegungen zu stellen und immer Uber beide Hande verfiigen zu kénnen. Gleichgewicht halten und ein sicheres Aufstellen der FiRe
gewahrleisten. Man muss Schutzbrillen tragen. Ebenso wird die Verwendung von angepassten Handschuhen sowie Schutzkleidung empfohlen.
Dagegen darf man keine Umlauffeile bei einer Geschwindikeit einsetzen, welche die Nenngeschwindigkeit Giberschreitet. Wird mit dem Werkzeug
Uiber Kopf gearbeitet, ist ein Schutzhelm zu tragen. Vorsicht! Das eingesetzte Werkzeug dreht sich nach der Freigabe der Starteinrichtung noch
Uber eine bestimmte Zeit. In Abhangigkeit von dem zu bearbeitenden Material muss man auch auf die Gefahren im Zusammenhang mit einer
Explosion oder Feuer achten.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir einen Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewegungen beruht, ist
der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Korperteile ausgesetzt. Bei der Benutzung eines
pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die einen richtigen Stand der FiRe gewahrleistet sowie
komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der Bediener sollte wéhrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung
andern; dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden. Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wieder-
holendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht
ignorieren, sondern seinem Arbeitgeber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféhrdungen durch das Zubehdr

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen. Das Zubehdr und
die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Zubehdr eines anderen Typs
oder von einer anderen Abmessung darf nicht verwendet werden Wahrend und nach dem Funktionsbetrieb ist der Direktkontakt mit dem einge-
setzten Werkzeug zu vermeiden, denn es kann heiss oder scharf sein. Es ist auBerdem zu priifen, ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit des
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eingesetzten Werkzeuges groRer ist als die Nenngeschwindigkeit einer Schleif- oder Poliermaschine bzw. ob die maximale Betriebsgeschwindig-
keit des eingesetzten Werkzeuges groRer ist als die Nenngeschwindigkeit des Werkzeuges. Eine Schleifscheibe, Schneidscheibe oder Fréaser darf
nie auf der Schleifmaschine montiert werden. Die beschadigte Schieifscheibe kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen oder zum Tode fiihren.
Es sind deshalb keine gerissenen oder gebrochenen oder solche Scheiben zu verwenden, die fallen gelassen wurden. Es sind deshalb nur zuge-
lassene Werkzeuge zu verwenden, die mit dem richtigen Bolzendurchmesser eingesetzt werden. Man muss auch auf die Tatsache achten, dass
die Drehgeschwindigkeit des Montagepunktes auf Grund der Erhdhung der Wellenldnge zwischen dem Ende der Hillse und dem Montagepunkt
verringert werden muss. Ebenso ist sich davon zu iiberzeugen, dass die Lange des in die Werkzeughalterung eingedriickten Bolzens mindestens
10 mm betrégt (zu beachten sind auch die Empfehlungen des Herstellers fiir die einzusetzenden Werkzeuge beachten). Vermeiden Sie auch
Fehler beim Anpassen des Bolzendurchmessers des eingesetzten Werkzeuges sowie des Klemmstiickes fiir das Pneumatikwerkzeug.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. AuRerdem muss man sich vor rutschigen Flachen und aber auch
vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneumatikanlage, in Acht nehmen. In unbe-
kannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren bestehen, wie Elekrizitat oder andere Nutzleitungen. Das
Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie
isoliert. Ebenso muss man sich davon iiberzeugen, dass es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung
wahrend der Anwendung des Werkzeuges eine Gefahrdung hervorrufen kénnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kdnnen den Gesundheitszustand verschlechtern (zum Beispiel
Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautenziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und
die Uberleitung von KontrollmaBnahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss
des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die Méglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Der Austritt
des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln des Staubes in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort wo Staub und Dampfe ent-
stehen, muss ihre Kontrolle in der Emissionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion
oder der Verringerung des Staubes oder des Rauches miissen zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhal-
ten werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften sind die Atemwege zu schiitzen.
Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch eine
Minimierung der Emission von Dampfen und Staub ermdglicht wird. Die einzusetzenden Werkzeuge sind entsprechend den Empfehlungen der
Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Da@mpfe und des Staubes vorzubeugen. Durch die Bearbeitung
bestimmter Materialien entstehen Dampfe und Staub, die auch eine Explosion hervorrufen kdnnen.

Geféhrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehdrverlust sowie anderen
Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Geréuschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren). Im Ergebnis dessen
ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von KontrollmaRnahmen in Bezug auf diese Geféhrdungen durchgefiihrt werden.
Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kdnnen solche MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um
dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an
die Hygiene und Sicherheit ist Gehdrschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der
Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon liberzeugen, ob er wéhrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl, die Wartung und
der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger
Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern hervorrufen. Die Han-
de sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten. Wahrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen muss man sich warm
anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw.
die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerkzeuges aufhdren und anschlieBend den Arbeitgeber informieren
sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung
wird ein unnédtiges Ansteigen des Schwingungspegels vermieden. Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten
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Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Schwingungspegels vermieden. Dort,
wo es méglich ist, sollte eine verdeckende Montage durchgefiihrt werden. Wenn die Maglichkeit besteht, muss man das Gewicht des Werkzeuges
im Stander, Spanner oder Aquivalent abstiitzen. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der Berlicksichtigung der
erforderlichen Reaktionskrafte festzuhalten, weil die Gefahrdung durch die Schwingungen gewdhnlich groRer ist, wenn die Kraft des Griffes hoher
ist. Falsch montierte oder beschadigt eingesetzte Werkzeuge kdnnen eine Zunahme der Schwingungen hervorrufen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehdr oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die Luftzufuhr sperren,
den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen filhren. Deshalb sind regelmaRige Kontrollen in Bezug auf lose Schlduche und
Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden.

Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder
einsetzen, die gegen eine mogliche Beschédigung der Verbindungen zwischen den Schléduchen sowie zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug
schitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht berschritten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darf es
nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luftdurchflussmenge
liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das Druckluftwerkzeug ist tber ein Filter
und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls
das Filter reinigen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine
Lebensdauer verlangert.

Werden zusétzliche Halter oder Stander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt wurde.

Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge der Drehmomentein-
wirkung entgegen wirken kann.

Auf die Umgebung des Arbeitsplatzes achten, die Schleifmaschine kann es leicht durchschneiden.

Keine Schieifscheiben und Werkzeuge zum Schleifen mit der Seitenfléache, zum Schneider verwenden.

Keine Scheiben zum Schneiden oder zum Frasen verwenden.

Die Schleifringblatter zur Selbstbefestigung sollen zentrisch auf dem Kissen der Schleifmaschine aufgelegt werden.

Nach dem Ausschalten der Schleifmaschine abwarten bis das Werkzeug zum Stillstand kommt, erst dann ablegen.

Vor dem Einbau der zusétzlichen Zubehdrteile ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Zubehdrteile die Drehzahl der Schleifmaschine nicht
Uberschreitet. Nur Werkzeuge mit dem in der Anweisung gegebenen Schaft verwenden. Das Einsatzwerkzeug soll sicher und einwandfrei befestigt
werden. Keine Reduzierhiilsen und Reduzierringe verwenden, um die Durchmesser der Spindel und der Schieifscheibe anzupassen.

Die Schleifscheiben gemaR den Anweisungen des Herstellers aufbewahren und verwenden. Keine beschédigten Zubehérteile verwenden. Feh-
lerhafte Zubehdrteile unverziiglich gegen neue und funktionsfahige austauschen. Den Zustand der Spindel und Werkzeugfutter auf eventuellen
VerschleiR oder Beschédigungen priifen.

Die Schleifmaschine darf in der Explosion gefahrdeten Raumen nicht benutzt werden. Die entstehenden Funken kénnen einen Brand verursachen.
Nach dem Einbau der Schleifscheibe das Werkzeug fiir 30 Sekunden in der sicheren Lage in Betrieb setzen. Sollten GiberméRige Vibrationen oder
irgendwelche Stérungen in der Funktion der Schleifmaschine festgestellt werden, dann ist die Schleifmaschine sofort auszuschalten. Jegliche
Stdrungen sollten vor wiederholter Inbetriebsetzung beseitigt werden.

Die Drehzahl der Schleifmaschine darf die an dem Datenschild gegebene Drehzahl nicht tiberschreiten.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe knnen giftige oder brennbare Staube oder Dunste entstehen. Nur in ausreichend geliifteten Rau-
men arbeiten und persénliche Arbeitsschutzmittel verwenden.

Bei der Auswahl der Schutzmittel die Art des bearbeiteten Werksttickes beriicksichtigen.

Es ist sicherzustellen, dass die wéhrend der Arbeit entstehenden Funken und Abfélle keine Geféhrdung darstellen.

Die personliche Arbeitsschutzmittel wie Handschuhe Schiirze, Helm tragen.

Ist das Werkzeug mit der eingebauten Schieifscheibe unter gefallen, dann vor dem wiederholten Einschalten den Zustand der Schleifscheibe
genau untersuchen.
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BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden Beschadigungen
festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuchtigkeit zu besei-
tigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte Anschluss gewahrleistet
die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositét SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstiick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieen. (1)

An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehdrteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen geeignet sind

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung gegen Uhrzei-
gersinn.

Dort wo moglich ist, die Druckhohe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” verwenden. Sicherstellen, dass die
Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (IIl)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerdusche oder Vibrationen entstehen.

Einbau und Austausch der Zubehérteile (1V)

Sicherstellen, dass die max. Drehzahl der Zubehdrteile hoher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine. Die Hinweise des Herstellers der Schleif-
scheiben hinsichtlich der Drehzahl und Schaftiénge in der Spindel beachten.

Spindel fest anfassen und Befestigungsmutter soweit [8sen, bis das Zubehdrteil hinein kommt.

Das Zubehdrteil so befestigen damit zumindest 10 mm der Schaftiange in der Spindel steckt.

Die Befestigungsmutter mittels Schliissel fest und sicher anziehen.

Einsatz der Schleifmaschine

Das Werkzeug zu der jeweiligen Betriebsart wahlen. Vor Arbeitsbeginn abwarten bis die Schleifscheibe die volle Drehzahl erreicht. An das Werk-
stiick nur laufende Schleifscheibe anlegen.

Einen angemessenen fiir die Bearbeitung des Werksttickes erforderlichen Druck auf die Schleifscheibe ausiben. Ein zu hoher Druck kann die
Schleifscheibe beschadigen und das Risiko der Kdrperverletzung herbeifiihren.

Wahrend der Arbeit kdnnen Funken entstehen und die Werksttickteile kénnen abbrechen. Es ist dafiir zu sorgen, damit Funken und die abgebro-
chenen Werkstiickteile keine Gefahrdung des Arbeitsplatzes verursachen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kénnen entziinden und
eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeifiihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Geh&uses verwendeten Losungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen. Das Werkzeug vor
dem Arbeitsbeginn sorgfaltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der Druckluftinstallation
abgetrennt werden.

Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das Innere der Druckluf-
tinstallation gelingen, kénnen eine Zerstdrung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbeifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.
Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) (iber den Lufteinlauf einfiihren.
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Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in dem Inneren des
Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. .

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges iiber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren. Es wird empfohlen,
das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieBen und eine kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslauféffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschéadigung der Werkzeugdichtungen verursa-
chen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spannfutter, Werkzeug-
halter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen werden. Wird das
Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen den Inspektionen des Werkzeuges
sollen verkirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur Korperverlet-
zungen filhren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autorisierten Werkstatt durchgeftihrt
werden.

Storung

Eine Kleinmenge von WD-40 iiber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an dem Rotor
angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu groRe Olmenge
kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Das Werkzeug lauft an und | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe der

dann die Drehzahl sinkt Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstérkeren Kompressor verwenden.
Sicherstellen, dass die Schlauche einen Innendurchmesser von zumindest 10/ 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max. Einstellung
Leistung zu klein vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an die Werkstatt zur

Reparatur anliefern.

Ersatzteile
Um sich iiber Ersatzteile fir Pneumatikwerkzeuge zu informieren, muss man sich mit dem Hersteller oder dem Handelsvertreter in Verbindung
setzen.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem Druckluftstrahl (vom
Druck nicht groRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und Reinigungsfliissigkeiten reinigen. Die
Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie dirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmiill geworfen werden, da sie gesundheits-
und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit natirlichen Ressourcen und dem Um-
weltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen und Gerate Ubergeben. Um die Menge der beseitigten
Abfélle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wiederverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOVCTBA

lMHeBMaTHyeckas WwnndoBanbHas MaLlnHa - YCTPOCTBO C NUTaHWEM CTPYell KOMNPECCMPOBAHHOMO BO3AYXa MO COOTBETCTBYHOLLMM JaBneHneM.
C nomoLybto abpaauBHbIX W LWNMGOBANBHLIX KPYroB MOXHO 06pesaTh u WnndoBaTb pa3HOBUAHbIE MaTepuanbl. MHCTPyMeHTbI NpesHasHaueHb!
ANS UCTONb30BaHNSA BHYTPY NOMELLEHWIA, U He criefyeT NoABepraTb UX BO3AENCTBUIO Brark i aTMOCepHbIX 0CaAKoB. YCTPOICTBO He npeaHa-
3HAYeHO Anst HenpepbIBHOM paboThl. PekoMeHayeTes creaytoLuii pexum paboTbl: paboTa B TEYEHUN 5 MUHYT, @ 3aTeM nepepsis 30 MUHYT C LiENbo
oxnaxgaeHus ycTpoiicTBa. MpasunbHas, 6e3oTkasHast 1 GeaonacHas pabota yCTpoNCTBa 3aBUCKT OT NPaBUIbHOI AKCNNyaTaLum, B CBA3M C YeM:

Nepea Hayanom paboThI ¢ YCTPOMCTBOM HEOGXOANMO NOAPOGHO 03HAKOMMUTLCS C COAEPKAHNEM UHCTPYKLUM U coepeyb ee.

MocTaBLUYK He OTBEYAET 3a BCAYECKUI YLLEpB, HAaHECEHHbIN B pe3yrnbTaTe Nofb30BaHus YCTPOVCTBOM BOMPEKM Er0 NpeHa3HaueHuio, Hecobrio-
[LeHus NpaBun 6e30MacHOCTY 1 yka3aHuil U3 HACTOSILLEN MHCTPYKLMK. Monb30BaHue YCTPOMCTBOM BONPEKY €10 NPeaHa3HaueHI0 Bbi3bIBAET Takke
MOTEPIO rapaHTUIHbIX MPaB NOTPEGUTENS MO NOBOAY HApPYLUEHWS rapaHTUAHOrO [OroBOpa.

OCHALLEEHUE

LUJ'II/I(I)OBal'IbHaH MallnHa ocCHallleHa coefiHuTenem, ¢ NOMOLLbIO KOTOPOro ee MOXHO MOAKMIOYUTL K MHEBMATUYECKON cucteme. B komnnekTe
YUCNATCA TaKXe KIHO4M, C NOMOLLbIO KOTOPbIX MOXHO 3aKpEenuTb JONONMHUTENBHOE OCHALLEHWE B NaTpoHe.

TEXHWYECKWE NAHHBIE
MNapawmetp Eavnmnua p 3HaueHue
Homep no karanory YT-0965
Bec [kg] 0,57
[lnameTp Bo3ayLuHoro npucoeauHutens (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[lnameTp naHra noga4m Boayxa (BHYTPEHHMIA) [mm /"] 10/ 3/8
060opoTb [min] 20 000
[lnametp natpoHa [mm] 3,6
MakcumanbHlit AuameTp o6opynoBaxus [mm] 40
MakcumansHoe pabodee faBneHne [MPa] 0,70
PekomerpoBaHHoe paboyee aaBnenne [MPa] 0,62
Tpebyemoe Teyerue Bo3ayxa (npu 6,2 bar) [I/min] 160
Akyctiyeckoe aanenue (ISO 15744) [dB(A)] 98,1+25
Akyctiyeckast mowHocTs (ISO 15744) [dB(A)] 106,7 £3,3
Kone6anusi (SO 28927-12) [m/s?] 1,39+ 0,46
Pexvm pabotbl ¢ nepepbiBamu, S2 5 min

OBLLME NPABWUNA BE3OMACHOCTU

BHUMAHVE! Bo Bpemsi nonb3oBaHusi THEBMATUYECKUM YCTPONCTBOM 0bsi3aTenbHO cobriofaTb OCHOBHbIE MpaBuna TpyAoBoW BesonacHocTy,
BKII0YasA NPUBELIEHHbIE HIKE, C LENbHO OrpaHUYeHIst pucka noxapa, yaapa aneKTpUYeckuM TOKOM W U3BEXaHUs TENECHbIX MOBPEXAEHHIA.

MNepen HayanoM NonNbL30BaHUA AaHHOO YCTPOMCTBA HEOH6X0ANMO NOAPOGHO O3HAKOMUTLCS C MHCTPYKLMEN U cOepeyb ee.

BHUMAHME! OsHakomuTbCS CO BCEMM MPUBEAEHHBIMU HIDKE MHCTPYKUMAMW. HecobnioaeHne MOXET CTaTb MPUYMHONA YAapa aneKTpuYeckvM
TOKOM U TENecHbIX NoBPeXAeHNIA. MoHATHE ,MHEBMATUHYECKOE YCTPOACTBO”, IPUMEHAEMOE B MHCTPYKLMSAX, KACAETCS BCEX YCTPOMCTB C NUTaHNEM
CTpyeil KOMNPecCcPOBAHHOTO BO3MYXa N0f COOTBETCTBYIOLLIMM [JaBMEHNEM.

COBJOAATE NMPUBEAEHHBIE HYXE MHCTPYKLIMA

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKUMWSA



06Lme TpebosaHus k GesonacHocTi

Mepen Hayanom MoHTaxa, paBoTbl, PEMOHTA, TEXHUYECKOTO OGCTYXUBAHUS W 3aMeHbl MPUHAANEXHOCTEN UMM B Cryyae BbINOMHEHUs paBoT
BO3Me MHEBMATUYECKUX WHCTPYMEHTOB, YUWTbIBAs MHOXECTBO OMacHOCTEM, HEOBXOAMMO NMPOYMTaTb W MOHATL MHCTPYKUMIO MO TexHUKe Ges-
onacHocTu. HecobntofeHne faHHOro TPeGOBaHMS MOXET MPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMaM. YCTaHOBKa, HAcTPOika W MOHTaX MHEBMATUYECKMX
MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINONHSTLCS TONbKO KBANMULMPOBAHHBIM 1 0BY4EHHBIM NEpCOHaNoM. 3anpeLLeHo MOANGULMPOBaTL MHEBMATUYECKHIA
MHCTPyMeHT. MoaudukaLmum MoryT cHuanTb atheKTMBHOCTb M 6E30NacHOCTb MHCTPYMEHT, @ Takke YBENUYUTL PUCKM, KOTOPbIM NOLBEPraeTcs
onepatop MHCTpyMeHTa. He BbIGpackiBaTb MHCTPYKLMIO NO TexHUKe 6E30MacHOCTY - ee ceayeT nepefaTb OnepaTopy MHCTPYMEHTA. 3anpeLleHo
1CMOMb30BaTh MOBPEXIEHHII MTHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT. HeoBX0aMMO Nepuoauyeckin poBepsiTb YNTaBenbHOCTb AaHHbIX HA MHCTPYMEHTE,
kak atoro Tpebyet crangapt I1SO 11148. Pabotogartens / nonb3osatens [omkeH 06paTUTLCS K NPOM3BOAMTENIO ANS 3aMeHbl 3aBOACKOTO LUNTKA B
cnyyae HeoBXoANMocTu.

OnacHocTH, cBsi3aHHbIe C BbIOpachiBaeMbIMU aNieMeHTaMu

MopexpaeHne obpabaTbiBaeMoro npeameTa, NPUHAANEXHOCTEN UMK Aaxe CMEeHHOro paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb MPUYMHOI Bbibpoca
3MeMEHTa Ha BbICOKO CKOPOCTY. Bcera HeoBxoauMo 1cnonb30BaTh YAAPOMpPOHYHo 3aluuTy Ans rma3. CTeneHb 3aluuThl CrieflyeT noadupars B
3aBUCUMOCTM OT BbINOMHSAEMOi paboThl. YoeauTses, uto obpabaTbiBaemblii NpeaMeT HafexHo 3akpenneH. PerynspHo npoBepsiTb COOTBETCTBUE
(haKTU4EeCKO CKOPOCTY BPALLEHMSI MHCTPYMEHTA C HOMUHAMBHOM CKOPOCTBIO, YKa3aHHOW Ha 3aBOfCkoM LuuTke. [MpoBepka Npou3soauTbCs Ge3
CMEHHbIX PaBoUnX MHCTPYMEHTOB W B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMI NPOU3BOAMTENS. YBEAUTLCS, YTO UCKPbI M OCKOMKY, 06pasytoLLMecs BO Bpe-
Msi paGoTbl, He NpeaCTaBNsT onacHocTU. OTCOBAMHUTL YCTPOIICTBO OT MCTOYHMKA NUTAHWSI NEPEN TEXHUYECKUM OBCTyXMBaHUEM UM 3aMEHON
CMeHHOro paboyero MHCTpyMeHTa. Takke BCeraa CreasyeT yunTbIBaTb PUCKY, KOTOPBIM MOTYT NOABEPraTbCs NOCTOPOHHME NULA.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C 3anyTbiBaHEM
3al'|yTbIBaHMe MOXeT CTaTb I'IpW-IMHOVI YAyWbs, ocKanbnuposaHua nimm TpaBMel, ecrnun cBobofHas ofexaa, YKpaLleHus, BONoCkl U nepyaTkn He
YAEPXMBaTb BAANMN OT MHCTPYMEHTOB UK NPUHAANEeXHOCTEN.

OnacHocTH, CBsi3aHHble ¢ paboToit

[ins npenoTBpalLeHusi Mope3oB PyK W Apyrux vacTeli Tena creflyet u3beraTb KOHTaKTa C BpALLAKLMMCS LNUHLENEM U CMEHHBIMU paGounmm
MHCTPyMeHTaMu1. Bo Bpemsi MCNIonb3oBaHus MHCTPYMEHTa PyKi Onepatopa MoryT NofBepraThesl CneayioLmM onacHocTsM: apobnenue, yaapsl,
0Tpe3aHHe, CTUpaHHe, oxorv. HeobxoamMo MCnonb3oBaTh COOTBETCTBYHOLLME NepyaTki ANs 3aluuTbl pyk. Onepatop v oGCnyxvBatoLLMi nepcoHan
LOMKHbI 6bITb (HM3NYECKM B COCTOSIHIM CTIPABUTLCS C Pa3MePOM, BECOM 1 MOLLHOCTbIO MHCTpYMeHTa. CriesyeT npaBurbHO AepkaTb UHCTPYMEHT.
BbITb roTOBBIM OTpearnpoBaTth Ha HopMarbHbIe UM HEOXWAAHHbIE BUKEHNS, @ Takke BCeraa ObiTb roToBbIM Cnonb3oBaTk 06e pyku. CoxpaHsTb
paBHOBECHE M NMPaBUIbHYI NO3ULMIO HOT, 0BecneunBatoLyto Ge3onacHocTb. HaaeBsaTh 3allUTHbIE O4KM, Takke PEKOMEHAYETCS UCMONb3oBaTb
npuneratoLuve nepyaTku 1 COOTBETCTBYIOLLYIO 3alUMTHYIO oaexay. He ucnonb3osatb 60pdpesy Ha CKOPOCTH, MPEBLILLAIOLIEN HOMUHATBHYIO.
Ecnu Tpebyetcs pabotatb ¢ NOAHATLIM Haf, FONoOBOA MHCTPYMEHTOM, TorAa 06s3aTeNbHO CReyeT MCnonb3oBaTh 3aluuUTHYIO kacky. Cobnioaats
OCTOPOXHOCTb, MOCKOMbKY CMEHHBII PaBounii MHCTPYMEHT elle BpalLaeTcst B TeYEHWUE HEKOTOPOro BPEMEHM Nocne BbIKMKOYEHUs yCTpoiicTea. B
3aBUCUMOCTM OT 0BpabaTbiBaeMOro Matepuarna CriegyeT yuuTbiBaTb OMacHOCTb B3pbiBa MW NOXapa.

OnacHocTH, CBsi3aHHbIe C NOBTOPSIOLUMMUCS ABIKEHUSIMU

Bo Bpems uCMONb30BaHNs MHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB Arisi paboThl, CBA3aHHOW C MOBTOPSIOLLMMUCS [JBUXEHUSIMM, ONEPaTop MOXET JyB-
CTBOBATb AUCKOMOPT B pyKax, nreyax, npeanseybsix, Lee Unm [pyrvx Yactsx Tena. B cnyyae ncnonb3oBaHus NHEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB,
onepaTop OMKEH 3aHsiTb yao6HOe nonoxeHue, obecnednBatoLee NpaBUNbHOE PacnonoXeHUe CTOM, U u3beratb CTPaHHbIX N He obecneum-
BalOLUMX PABHOBECUSI NMOMOKEHHIA. Onepatop [OMmKeH MEHSITb MOMNOXEHWe BO BPEMS ANUTENbHOIA paBoThl, 3T0 MOMOXET 13bexaTb Anckomgopta
1 yctanocTv. Koraa onepatop UCTbITHIBAET Takue CUMMTOMbI Kak: NOCTOSIHHbIA Nk NOBTOPSIOLLMIACS AMCKOMIOPT, 60nb, NynbcupytoLLyio 60mb,
nokanbiBaHue, OHEMEHME, XOKEHUE UMK OKOYEHENOCTb, OH HE JOMKEH UX UTHOpUPOBaTb, a 06s3aH CooBLMTL O HUX CBOEMY paboToaatenio 1
06paTnTbCA K Bpayy.

OnacHocTH, CBsi3aHHbIe C NOBTOPSIOLUMMUCS ABIKEHUSIMU

Bo Bpems MCMONb30BaHNs MHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB Arisi paboThl, CBA3aHHOW C MOBTOPSIOLLMMUCS [JBUXEHUSIMM, ONEPaTop MOXET YyB-
CTBOBATb AUCKOMCIOPT B pyKax, nreyax, Npeanneybsix, Lee Ui [pyrux YacTsx Tena. B cryyae Mcnonb3oBaHust NHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB,
onepaTop OMKEH 3aHsTb yao6HOe nonoxeHue, obecnednBatoLee NpaBUNbHOE PacnonoXeHUe CTOM, U u3beratb CTPaHHbIX N He obecneum-
BalOLUWX PABHOBECHS! NMOMOKEHHIA. Onepatop JOMmKeH MEHSITb MONOXEHWe BO BPEMS ANUTENbHOIA paBoThl, 3T0 MOMOXET 13bexaTb Anckomgopta
1 yctanocT. Korga onepaTtop UCTbITLIBAET Takue CUMMTOMbI Kak: MOCTOSHHbIA UM MOBTOPSIOLLMIACS AvckoMdopT, 6onb, NynbcupytoLLyto Gonb,
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nokanbiBaHue, OHEMEHME, XOKEHUE UMK OKOYEHENOCTb, OH HE JOMKEH UX UTHOpUPOBaTb, a 06s3aH CooBLMTL O HUX CBOeMy paboToaatenio 1
06paTnTbCA K BpaYy.

OnacHoCTH, CBA3aHHbIE C NPUHAANEXHOCTSIMM

OTCOEAMHUT YCTPOVCTBO OT UCTOYHMKA MUTaHWUS NEPEZ 3aMEHOI CMEHHbIX pabouix MHCTPYMEHTOB UMW MPUHAANEXHOCTEN.

cnonb3oBaTb NPUHAANEXHOCTY 1 PACXOAHbIE MaTepUanbl TOMbKO PEKOMEHZ0BaHHbBIX MPOU3BOAUTENEM Pa3MEPOB U TUMOB. 3anpeLLeHo cronb-
30BaTb NPUHAANEXHOCTM APYIUX TUNOB UNW Pa3mMepoB. M3beraTb HENOCPEACTBEHHOMO KOHTaKTa CO CMEHHBIM PaBoyiM UHCTPYMEHTOM BO BpeMs 1
nocne pabotbl, NOCKOMbKY OH MOXET BbiTb FOPSYMM UK OCTPLIM.

YBeauTbes, YTO MakcumaribHasi CKopoCTb paGoThl CMEHHbIX pabounxX MHCTPYMEHTOB MPeBbILIAET HOMUHANbBHYIO CKOPOCTb LLUNMAOBATLHOM Wk
NONMPOBanbHOM MaLLKHbI. YBeauTbes, YTO MakcumanbHasi CKopocTb paboTbl CMEHHbIX PaBoynx MHCTPYMEHTOB MPEBBILLAET HOMUHAMbBHYIO CKO-
pocTb YCTPOWACTBa. KaTeropuyecku 3anpeLyeHo ycTaHaBnuBaTh Ha LWMGoBanbHON MalumHe abpaauBHbIi KpYr, AUCKOBYIO nuny uiu cpeay. Mo-
BPEXOEHHbIN aBPa3vBHBIA KPYr MOXET MPUBECTH K O4EHb CEpbe3HbIM TPaBMaM Ui CMePTU. 3anpeLLeHo UCToNb3oBaTb TPECHYBLUME, CTIOMaHHbIE
UM ynasLuve anckv. MoxHO 1cnonb3oBaTh TOMbKO paspelleHHble CMEHHbIE paboyne MHCTPYMEHTLI C COOTBETCTBYHOLMM AUaMETPOM LWTudTa.
Heobxonumo 06paTuTh BHUMaHWE, YTO YacToTa BPaLLEHIs TOUKM MOHTaXa AOMKHA BbiTb YMEHbLIEHA B CBS3M C YBENUYEHUEM ANMHbI Bana MeXay
KOHLIOM BTYFIKM M TOUKOI MOHTaxa. CrieayeT y6eauTbes, 4To MUHAManbHash AfvHa WTUdTa 3aaToro B naTpoHe UHCTPYMEHTa paBHa, Mo kpaiiHel
Mepe, 10 MM (Takke HeoBXo[MMO y4eCTb PEKOMERALMI NPOU3BOAMTENS CMEHHbIX PaBouMX MHCTPYMEHTOB). CresyeT ocTeperaTbes OLWMBoK npy
NpYNacoBke AnameTpa CMEHHbIX paBoynx MHCTPYMEHTOB M 3aX1Ma MHEBMATUYECKOTO YCTPOMCTBA.

OnacHocTy, cBA3aHHble C MECToM paboTl

CKONbXeHWs!, CroTbikaHUs U NafeHns SBNSIOTCA MMaBHLIMU MpU4MHaMi TpaBM. OcTeperaTbCsi CKOMb3KMX MOBEPXHOCTeNA, 06pa3oBaHHbIX B pe-
3ynbTare UCMOMb30BaHUS MHCTPYMEHTA, a Takke CMOTbIKaHWIA O LMaHT MHEBMATUYeCKoil yeTaHoBKM. CobiofaTb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMOIA
o6cTaHoBKe. MoryT UMeTb MECTO CKpBITBIE OMACHOCTH, Takue Kak SMEKTPUYECTBO UMM ApYTie KOMMYHUKALWK. [THEBMATUYECKII MHCTPYMEHT He
npeHa3Ha’eH Ans UCTIoNb30BaHNS BO B3PbIBOOMACHBIX 30HaX 1 HE UMEET 3neKTpon3onaLmMu. Y6eamnToCcs, YTo OTCYTCTBYIOT Kakie-nubo anekTpu-
YecKkue MpoBoya, ra3oBble TPYObI 1 T.M., KOTOPbIE MOTYT CO3aTb ONACHOCTb B Cyyae MOBPEXAEHIS BO BPEMS! UCMOMb30BaHNS MHCTPYMEHTA.

OnacHOCTH, CBS3aHHbIE C NapaMy 1 Mbinbo

Mbinb ¥ Napbl, 06pa30BaHHbIE B Pe3ymbTaTe UCTONb30BaHNA MTHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHON YXYALEHNs 300P0BbS (Ha-
MpUMep, paK, BPOXAEHHLIE MOPOKW, acTMa Wmnn fepmarut). NMoaToMy HeoBXO[MMO OLEHUTL PUCKW U BHEAPUTL COOTBETCTBYIOLME CPEACTBa
KOHTPONS Hap AaHHBIMK hakTopamy. OLgHKa pUCKOB [OMKHA BKIIOYATb OLIEHKY BNMSHUS Mbini, 06pa3oBaHHOI B pesynbTaTe WCMoNb30BaHs
VHCTPYMEHTA, ¥ BO3MOXHOCTb NOAHSTUS B BO3AYX CyLLECTBYHOLEN Mbinu. [0TOK BbIXOASLLEro Bo3Ayxa HE0BX0AUMO HaNPaBMsTh TakuM 06pasoM,
4TO6bI CBECTU K MUHUMYMY MOSHSTIE NMbINA B 3arbINeHHON Cpefie. B MecTax BOSHUKHOBEHMS! MbIMW N NAPOB, WX KOHTPONb B UCTOYHMKE BbiGpoca
[OITKEH CTaTb MpUOpUTETOM. Bce MHTErpUpoBaHHble dyHKUMM U 0BopynoBaHue Ans cOopa, U3BNEYEHNS MbNK (AbiMa) NGO YMEHbLUEHUS ee
KOMW4ECTBa OMKHbI UCTIONb30BATLCS MPABUILHO W 0BCTYXUBATLCS B COOTBETCTBUN C MHCTPYKUMAMM MpoM3BoauTens. Mcnonb3osatb cpeacTsa
3alUMThI OPraHoB AblXaHNs B COOTBETCTBIUM C yKasaHusMy paboTofatens 1 cornacHo TpeboBaHuaM no rrveHe 1 6e3onacHocTy. Jkcryaraums v
TEXHUYECKoe 0BCNYXMBaHWE MHEBMATUYECKOTO UHCTPYMEHTa [JOMKHbI OCYLLECTBNATLCA B COOTBETCTBAM C MHCTPYKLMSIMU MO 3KCTMyaTaLyu, YTo
M03BOMMT MUHUMU3MPOBATL 0BPa30BaHKUE NapoB U MbinK. BbibupaTs, 0GCHYXMBATH U 3aMEHSATH U3HOLIEHHbIE CMEHHbIE pPaBoune MHCTPYMEHTbI
COTTIAaCHO MHCTPYKLMM N0 SKCTNyaTaLmm, YTobbl n3bexatb yBenuueHns 06pasoBaHis nbinu 1 napa.

Mpy 06paboTke HEKOTOPLIX MaTepUarnos MOryT 06pa3oBbIBATLCS B3pLIBOONACHbIE Napbl U Mbifb.

OnacHocTH, Bbl3BaHHbIE LIYMOM

BoapelicTBie LyMa BbICOKOTO YpoBHS 63 Hafnexalueid 3almTbl MOXET CTaTb MPUYNHON MOCTOSIHHON M HeobpaTUMON NoTepu Cryxa, a Takke
Apyrux npobrnem, Takux Kak, LyM B yLIax (3BOH, XyXokaHue, CBUCT Ny ryfeHue). HeobXOauMo OLEHNTL PUCKM M BHELPUTL COOTBETCTBYIOLLME
cpencTBa KOHTPONS Haz AaHHbIMUM (hakTopami. COOTBETCTBYIOLLMIA KOHTPOMb C LIEMbIO CHUKEHMS! pUCKa MOXET BKIMIOYaTb MCMONb3oBaHNE femn-
hupyroLMx MaTepuanos, NpefoTBpalLatoLLmX ,380H" 06pabaTbiBaemMoro npeamera. Mcnonb3oBath CPEACTBA 3aLUMTHI CryXa CrefyeT B COOT-
BETCTBIM C MHCTPYKLMAMYM paboTopaTens U B COOTBETCTBUN C TPEGOBAHWSMM MO rurveHe 1 Ge3onacHoCTU. SKcrnyaTaumsi U TexH4eckoe obeny-
KWBaHWME NHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA A0MKHBI OCYLLECTBNSTLCS B COOTBETCTBUW C MHCTPYKLMSIMU MO 3KCMyaTaLyy - 3T0 N03BONMUT U3bexarsb
HEHY)XHOTO YBENUYEHMS YPOBHS LyMa. ECIiM MHEBMATUYECKUI MHCTPYMEHT OCHALLEH [yLIMTENeM, BCeraa HeobXxoaumo yGeamThesl, YTo BO BpeMs
1CMOMb30BaHMSI MHCTPYMEHTA OH YCTaHOBIEH MpaBunbHO. BbibupaTb, 06CTy*UBaTb U 3aMEHSITh U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE PaBouMe MHCTPYMEHT
CrenyeT CornacHo MHCTPYKLMM MO 3KennyaTauum. 3To NO3BONUT U3BEXaTb HEHYKHOTO YBENUYEHNS LLyMA.

OnacHoCTH, Bbi3BaHHble BUGpaLMsMu
Bubpaums MoxeT npuBecTU k HeobpaTMMOMY MOBPEXAEHNIO HEPBOB U KPOBOCHABKEHUS! KUCTEN U pyK. Pykv cneflyeT AepxaTb Ha COOTBETCTBY-
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10LLIEM paccTosHuW OT naTpoHa Apeny. Heobxoaumo Tenno ofeBatbes BO BpeMsi paboTbl B XOMOAHYHO MOTOAY, M PYKW AOMKHbI BbITb TENNbIMM 1
cyxvumu. B criyyae oHeMeHUsi, nokarnblBaHusi, 60mM unn npu noBeneHnt koxu Ha nanbLiax v pykax, HeoBXooMMo npekpaTUTb paBoTaTh C NMHeB-
MaTU4eckuM MHCTPYMEHTOM, coobLumTb paboTosatenio 1 06patuTbes k Bpady. CoBriofeHMe ykazaHuil MHCTPYKLMM NO SKCNyaTaLmy BO Bpems
1CMOMb30BAHMS U TEXHUYECKOTO 06CYXUBaHNS MTHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA NO3BONNT M3BEXaTb HEHYKHOTO YBEMNYEHNS YPOBHS BUGpaLWA.
He ucnonb3oBaTh U3HOLWEHHBIX UK MOXO MPUNACOBAHHbIX HACAZOK, MOCKONbKY 3TO MOXET MPUBECTU K 3HAUUTENBHOMY YBENMUUEHUIO YPOBHS
BuBpauvn. Buibupars, obcnykmBaTh U 3aMEHSTb U3HOLUEHHBIE CMEHHbIE paboume MHCTPYMEHTBI CrieaYeT COMMacHO MHCTPYKLMM Mo 3KCnnyaTta-
Lmu. 70 N03BOMMT M3BEXKaTb HEHYXHOTO YBENUUEeHUst BUBPaLMIA. Mo BOMOKHOCTM MOHTaX CieYeT BbINOMHSITL C UCTIONb30BaHUEM 3aLUMTHBIX
3KpaHOB. ECnu 370 BO3MOXHO, MHCTPYMEHT CieflyeT NOAepKMBATh C MOMOLLbIO CTOMKY, HATSXKUTENs Ui BaraHeupa. VIHCTpyMeHT Heobxoavmo
[epxaTb Nerko, Ho HAAEXHO, YUNTLIBAs BO3MOXHbIE CUMbl peaKLu, NOCKONbKY ONaCcHOCTb, Bbl3BaHHas BUGpaLMel, kak NpaBuno, BO3pacTaeT npu
BonbLueM ycunum 3axuma. HenpasumbHO YCTaHOBMEHHbIE UMW MOBPEXAEHHbIE CMEHHbIE paBoune MHCTPYMEHTBI MOTYT CTaTb NPUYMHON YCUNEHNs
BuGpaLmu.

[JlononHuTeNbHbIe MHCTPYKLMM Mo 6e30MacHOCTY ANst THEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB

CxaTblii BO3[lyX MOXET MPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM:

- BCera OTKMtoYaTh Nofady Bo3dyxa, CTpaBuUTb aBfieHne BO3ayXa U3 LUNaHra U OTCOEAUHUTL MHCTPYMEHT OT NOfauM BO3ZyXa, CIW: UHCTPYMEHT
He ucnonb3yeTcs,, nepes 3aMeHoi MPUHAANEXHOCTEN UK BO BPEMS BbINOMHEHNS PEMOHTHbIX paboT;

- HUKOTZIA He HanpaBMsiTb CTPYIO BO3AyXa Ha cebst unv Apyrux ntofeit.

Ynap LWwnaHroM MOXeT NPUBECTY K Cepbe3HbIM TpaBMam. Beerzia HeobXoaMMo NpoBEpPSTH LUNAHIM U COBAMHEHNS Ha NPEAMET Hanuuns NOBpeXze-
HUI, @ Takke He ocnabneHbl M1 oK. He crepsyeT HanpaensTh Ha Pyku CTPYI0 XONOAHOTO BO3AyXa.

Kaxablil pas, koraa UCMOMb3yIoTCs YHUBEPCAbHbIE BUHTOBbIE COBANHEHNS (LUTU(TOBbIE COBAMHEHNS), HEOBXOAUMO NPUMEHSITL CTEPXKHM U CO-
©MHUTENM, NPESOXPaHSIoLLME OT BO3MOXHbBIX MOBPEXAEHUI COBLMHEHNI MEXY LUNaHraMu, a Takke MEXMy LUNaHroM W MHCTpYMeHTOM. He
npeBbILLATh YKa3aHHOTO ANst UHCTPYMEHTA MakCUMarnbHOrO AaBNeHNs BO3yXa.

KateropnyHo 3anpeLLeHo NepeHoCUTb MHCTPYMEHT, epXa ero 3a LunaHr.

AKCNNYATALUOHHBIE YCNOBUA

Heobxopnmo y6ennTbes B TOM, 4TO MCTOYHMK KOMMPECCHPOBAHHOTO BO3ayxa obecnednBaeT Tpebyemoe paboyee aBneHe 1 COOTBETCTBYIOLLEE
TeyeHve BO3ayxa. B cnyyae upesmepHOro JaBneHus Bo3ayxa NUTaHus CnedyeT BOCNOMb30BATLCS PEAYKTOPOM C MPeAoXpaHUTENbHBIM KrianaHoM.
MHeBMaTUYeCKkoe YCTPOUCTBO AOMKHO MUTATLCS C UCTIONb30BAHUEM CUCTEMBI (IUMLTPA M MacreHku. ITO 0BECNEUUT YUCTOTY U OHOBPEMEHHO
YBRaxXHEHNe Bo3ayxa MacnoM. CocTosHue unbTpa 1 MacneHku HeobxoamMo NpoBEPSTb Nepes KaxabiM MyckoM U B cryyae noTpebHoCTH ouu-
CTUTb hUnbTP UK [0BABUTL Macna B MacreHky. 3To obecneunT HapnexalLlylo 3KCyaTaLyio YCTPOCTBA W NOBBICUT €10 XUBYYECTb.

B cnyuae npuMeHeHusi JONOMHUTENbHBIX PYKOSITOK MIM OMOPHBIX CTOEK CrieflyeT y6enuTbes B TOM, YTO UHCTPYMEHT NpaBUibHO 1 HaZEeXHo 3a-
KkpenneH. HeobxoguMo NpUHSTL COOTBETCTBEHHYHD NO3Y, 0BECTIEYMBAIOLLYIO NPOTUBOAENCTBUE HOPMAMbHBIM UMM HEOXWAAHHBIM [BUKEHUSIM
YCTPOWACTBA, BbI3BaHHBIM MOMEHTOM BpaLLEHHS.

OBpaluaTb BHMMaHue Ha OkpyxeH1e paboyero MecTa; LnudoBasnbHas MallHa MOXET NETko NePENUNUTL HEKOTOpbIE ANEMEHTbI.

3anpelwaetcs nonb3oBaThCs abpaavBHBIMU Kpyramin U MHCTPYMEHTaMM, NPeaHa3HaYeHHbIMU Ans LUAGOBKI GOKOBOM NOBEPXHOCTBHO, C LIENbH
pexyLueit 0bpabotku.

3anpeLLaetcsi nonb30BaThCs PEXYLLMMIU UK PE3EPHBIMIA KPYramu.

Camo3akpennsioLmecs WnngoBanbHble KPyrt NOMECTUT KOHLEHTPUYECKW Ha NOAYLLKE WNWGOBAMbHON MaLLMHBI.

Mocne ocTaHoBKM LWNMEOBANbHON MaLLMHBI AEPXaTh ee, oka NOMHOCTBIO He 334ePXKUTCS BPALLAOLUMACS MHCTPYMEHT.

Mepex ycTaHOBKOI JOMONHUTENBHOTO OCHALLIEHUS HE0BX0AMMO YBEAUTLCS B TOM, YTO CKOPOCTb BPALLEHIS OCHALLIEHHS BbILLE CKOPOCTU BpaLLEHus
LWNNEhoBaNbHOM MaLUMHLI. 3anpeLyaeTcst Nonb3oBaTbCs OCHALLEHWEM C ApYrUM UAMETPOM NaTpoHa, YEM yKasaHHbIl B MHCTPYKUK. [ononHu-
TenbHoe OCHaLLieHe crieayeT NPOYHO 3akpenuTb B NaTpoHe. 3anpeLyaeTcs Nofb3oBaTbes BTYNKaMi U NepexodHbIMI dnaHLamm, YTobbl nameTp
LINUHAENs coBnagan ¢ AMamMeTpoM Kpyra.

ABpaauBHble 3NEMEHTBI HE0OX0AMMO XPaHUTb 1 UCMOMb30BATb COMMACHO MHCTPYKLIMAM NPOU3BOAMTENEI OCHALLEHNS. 3anpeLyaeTcs nonb3oBaTh-
CS1 NOBPEXAEHHBIMU MHCTPYMeHTamu. OcHalueHue ¢ MiobbiMu Gpakami HEMENEHHO 3aMeHUTb HOBBIM W MCTIPaBHbIM. TpoBEPUTL COCTOsHIE
LUNUHAENS Y MATPOHOB C TOUKW 3PEHUSt U3HOCA MMM MONOMOK.

3anpelwaetcs nonb3oBaTbCs LWNMdoBanbHON MaLLMHON B MecTax ¢ 6ombLuMM puckoM B3pbiBa. Vickpbl, 06pasytolmecs Bo Bpems paboTsl, MoryT
CTaTb NPUYKHON NOXapa.

Mocne 3akpennexus abpasvBHOTO Kpyra CrieayeT 3aBecTv YCTPOICTBO MpumMepHo Ha 30 cekyHa B GesonacHom nonoxeHuu. HemegnenHo ocTa-
HOBWTb YCTPOWCTBO, €N HabniopatoTcs Gonbluve konebanus unu apyrve nomexu B pabote WnudoBanbHON MalMHBLI. Besyeckue noBpexaeHns

. OPUTITMWHANBLHAA WMHCTPYKUMNWSA



HeoBXoaMMO YCTpaHUTb Nepef; o4epeaHbIM NYCKOM YCTPOACTBa.

Y6eauTbest B TOM, YTO CKOPOCTb BpaLLEHUs YCTPOICTBA HE MPEBLILLAET yKa3aHHYH0 Ha HOMUHANbBHOI TaBMUKe.

Bo Bpems 06paboTki HEKOTOPLIX MaTepUanoB MoryT 06pa3oBaThCsl TOKCUYHbIE UCTApEHNs Unk Nbinb. Heobxoaumo BeCTH paBoTy B NOMELLEHUSIX
C XOpOLLEelt BEHTUNSILMEN 1 NONb30BATLCS CPEACTBAMM NMYHOI Be3onacHoCTH.

Mpw BbiGOpe cpencTs 6e3onacHoCTV CriedyeT yunTbiBaTh BIUA 06pabaTbiBaeMoro Matepuana.

Cnepnyer y6eautbes B TOM, 4TO 0BpasytoLumecs BO BpeMs paboThl UCKPbI M OTXOAbI HUKOMY 1 HUYEMY HE YrPOXatoT.

Heobxon1mo nonb3oBaTbCst CpeACTBaMM IMYHOI GE30MACcHOCTY TUNa NepyaTku, hapTyx, kacka.

Ecnu ycTpoicTBO ¢ ycTaHOBMEHHbIM aBpa3vBHbIM KPYToM ynano, nepes O4epenHbIM MyckoM CreflyeT TLLaTenbHO NPOBEPUTL COCTOSHUE Kpyra.

MONb30BAHUE YCTPOACTBOM

Mepen KaxabiM MyckoM YCTPOICTBa CrieflyeT y6eauThesl B TOM, YTO He NOBPEANNCS HU OfMH ANeMEHT NHEBMATUYeCKol cucTeMbl. Ecrniv obHapy-
KEHbI MOBPEXAEHNS, CTIEYET HEMENEHHO 3aMEHUTb HEUCTPaBHbIE ANEMEHTbI CUCTEMbI HOBBIMM.

Mepen kaxabiM NPUMEHEHNEM NHEBMATUYECKOI CUCTEMBI CrieayeT NMKBIANPOBATL KOHAEHCUPOBAHHYIO BNary BHYTPU YCTPOWCTBA, KOMApEeccopa
W LUNAHTOB.

[ModkntodeHue ycmpoticmea K nHegMamu4eckol cucmeme
Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbIA CNoco6 NOAKIIOYEHMs YCTPOCTBA K MHEBMATUYeCKOl cucTeme. YkasaHHblit cnocob obecneunsaet
Hanbonee ahdekTBHOE NONb30BaHME YCTPOICTBOM 1 MOBLILLAET €70 XUBYYECTb.

BBecTu Heckonbko kanenb Macna BsiakocT SAE 10 Yepes BXoAHOE BO3AYLIHOE OTBEPCTHE.

K pesbbe BX0AHOMO BO3AYLUHOMO OTBEPCTUS HAAEXHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HAcafiKy, 0becneqnBaloLLyto NOAKNIYEHIE WNaHra noaayv
Bo3ayxa. (1)

YcTaHOBUTb COOTBETCTBEHHYI0 HAcaaKy Ha NOBOAKe ycTpoiicTa. Bo Bpems paGoThl ¢ MHEBMAaTMYECKMMU YCTPOUCTBAaMMU NONbL30BaTbCA UC-
KNKOUYMTENBHO OCHALLEHMEM, NpeAHa3HaYeHHbIM AnA paboTbl € yAapHLIMK YCTPOHCTBaMMU.

BbibpaTb Tpebyemoe HanpaBneHue BpalLeHns. byksa F 06o3Hauaet 060poThl No Yacosoi cTpenke, byksa R — 060poThI NPOTUB YacoBOI CTPENKM.
Tam, rae 370 BOIMOXHO, OTPETYNMpOBaTh AABMEHNE (MOMEHT BpaLLEHMS).

TMoaKmiouMTh YCTPOICTBO K THEBMATUYECKOV CUCTEME, NOMb3YSICh LUNAHTOM BHYTPEHHero AnameTpa 3/8”. Y6eamnTbest B TOM, YTO NPOYHOCTb LUNaHra
paBHa MuHumym 1,38MPa. (1)

3aBeCTy yCTPOICTBO HA HECKOMBKO CEKYHA, 4TOObI yBeaUTLCS B TOM, YTO OHO He U3AET HUKaKUX MOA03PUTENbHBIX 3BYKOB U HE BUOPUPYET.

Yemaroeka u 3ameHa ocHaweHus (1V)

Y6eanTbes B TOM, YTO MakCUManbHas CKOPOCTb BPALLEHUS OCHALLEHNS BbilLe CKOPOCTM BPaLLgHUs WnnoBanbHol MaLumHbl. Heobxopmmo co-
6nioaath pekomMeHaaLMm npoussoauTenelt abpasneHbIX KPyroB OTHOCUTENBHO CKOPOCTW BPALLIEHNS W ANUHBI CTEPXHS, KOTOPBIIA AOMKEH NonacTb
B LUNMHAENb.

Ba3sATb 3a WNMHAENb 1 OTKPYTUTb raiiky KpenneHust 40 MOMEHTa, Kora MOXHO By/ieT BCTaBUTb AMEMEHT OCHALLEHMS.

Takum 06pa3om YCTaHOBUTbL SNEMEHT OCHALLEHIS, 4TOObI B LINWHAENL NONano MUHUMYM 10 mm CTepxHs.

C nomoLLbIo KNtoyei 3auKCpoBaTh raiiky KpenneHus Ha WnuHaene.

Monb3osaHue wnuhosansHol MawuHou

MHCTpYMEHT LiomkeH oTBevaTh JaHHOMy Bufy paboThl. Meped Havyanom paboThl criesyeT nofoxaaTh, Noka abpaavBHbIA Kpyr Ha HabepeT Makcu-
ManbHyt CKOPOCTb BpalLeHus. K MaTepuany npuknaablBaTb TONbKO BPALLAKLLMICS KpyT.

Haxumartb Ha ycTpolcTBO NuLb C cunoil, Heobxoaumoi Ans obpaboTku Matepuana. BeneacTeue Ype3mMepHOro Haxuma MOXET NoBpeanTbCs
abpasnBHbIil YT, YTO MOBLILLAET PUCK TEMECHBIX MOBPEXAEHMIA.

Bo Bpems pabotbl MOryT 06pa3oBaThCs MCKPbI M OTPBIBATLCS (hparMeHTbl obpabatbiBaeMoro Matepuana. Heobxoaumo no3abotutbest 0 Tom,
4T0GbI UCKPbI M OTAENSIOLLMECS (HPArMEHTLI HE BbI3bIBANM yrpo3y Ha pabodem MecTe.

KOHCEPBALIUA

3anpeLLaetcs nomnb30BaTbCcs GEH3MHOM, PACTBOPUTENEM U APYTOi FOPHHEN XIAKOCTHIO BO BPEMS O4UCTKM YCTPOWCTBA. McnapeHusi MoryT Boc-
NamMeHuUTLCS, BbI3biBast B3PbIB YCTPONCTBA U CEPbE3HbIE TENMECHbIE MOBPEXAEHMS.

OPWUIMHANbLHAA MHCTPYKLUMWSA .



PacTBopuTenu, npuMeHsieMble BO BPEMSI O4MCTKY NaTpoHa YCTPOCTBA U KOpMyCa, MOTYT BbI3BaTb YXYALIEHUE YNNOTHEHNIA. B cBA3K ¢ 3TM cne-
[LyeT CTapaTenbHO NPOCYLUMTL YCTPOICTBO NEpes Havanom paboTbl.

Ecnu oGHapyxeHb! kakve-nnGo nepeou B paGoTe yCTpoiicTBa, CreayeT HEME/NEHHO OTKIKUUTb YCTPOVCTBO OT MTHEBMATUYECKO CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI NHEBMATUYECKO! CUCTEMBI [OMKHBI BbITh 3aLLMILEHHBIMM OT 3arpsi3HEHUIA. 3arpsi3HeHIs], IPOHMKatoLLYe B MHEBMATUYECKYIO CUCTe-
My, MOTYT Bbl3BaTb MOMOMKY YCTPOICTBA 1 APYTUX SNEMEHTOB MHEBMATUYECKOM CUCTEMBI.

KoHcepsayus yempoticmea neped KaxdbiM myckom

OTKMI04YNTb YCTPOICTBO OT NHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen KaxabiM MyckOM CriesyeT BBECTU HEBOMbLLOE KONMMYECTBO MOtoLLEN xuakocTu (Hanp., WD-40) Yepe3 BXO[HOE BO3AYLUHOE OTBEPCTHE.
lMoakmiounTb YCTPONCTBO K MHEBMATMYECKON cucTemMe W 3aBecTu npumepHo Ha 30 cekyHA. Bnaropaps aToMy Motowas XuaKoCTb pasoiigeTcs
BHYTPY YCTPOMCTBA 1 04MCTUT €r0. CHOBA OTKIIOYUTb YCTPONCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

HebonbLuoe konuyecTso macna SAE 10 BBECTU BHYTPb YCTPOICTBA Yepe3 BXOAHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTUE U OTBEPCTHS, NPEAHa3HaueHHble Ans
atoi uenu. PekomeHpyetcs nonb3oBatbest Macnom SAE 10, npeaHasHaveHHbIM NS KOHCEpBaLMM MHEBMATUYECKUX YCTPOICTB. MoaKmounTb
YCTPOWCTBO M 3aBECTH €10 Ha KpaTkoe Bpemsl.

BHumaHue! 3anpetuaetcs nonb3osatbcst WD-40 kak Macnom, npefHasHaYeHHbIM s CMasku.

BbiTepeTb Macno, koTopoe NpoHWKIO Yepes BbIXoaHble 0TBepcTMs. OCTaBLUEECs Macno MOXET NOBPEANUTb YNNOTHEHNE YCTPONCTBA.

[Npoyue pabomsl Mo KOHCEpsayuu

Mepen kaxabM MPUMEHEHWEM YCTPOCTBA NPOBEPUTL, HET N HA YCTPOWCTBE BUAMMBIX CNeaoB Miobbix NoBpexaeHuit. MoBOAKM, NaTpoHb U
LUNUHAENK CrieyeT COAepXaTb B YNCTOTE.

Yepes kaxabix 6 Mecsues v 100 yacos paboTsl CrefyeT 0TAaTh YCTPONCTBO Ha OCMOTP KBanM(MLMPOBaHHOMY NEpCOHany PEMOHTHON Ma-
cTepckol. Ecnn ycTpoicTeo ucnonb3osanock 6e3 NpUMEHeHNs PeKOMEH[0BaHHOM CUCTEMbI NOJaYM BO3AyXa, TO CneayeT yBenuuuTb YacToTy
OCMOTpOB YCTPONCTBA.

YempaHeHue nospexdeHull

Heobxoaumo npepeaTb paboTy yCTPOACTBOM Cpasy xe nocne Toro, kak Obino obHapyxeHo noboe nospexaenme. Monb3osaHue HeucnpaBHbIM
YCTPOWCTBOM MOXET Bbl3BaTh TENECHbIE NOBPEXAEHUS. BCAYecKMe pEMOHTLI N 3aMeHbI ANEMEHTOB YCTPOICTBA [OMMKEH NPOBOAUTS kBanudu-
LiMpOBaHHbIA NEPCOHAN YNOTHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO NPeaNpUATHUS.

n B 1 BbIXOA U3

p
YetpoiicTeo pabotaer Ha Beectu HeGonbluoe konuyectso WD-40 Yepe3 BXoHOE BO3AYLIHOE OTBEPCTUE. 3aBECTM YCTPOICTBO Ha HECKOMbKO CeKYHA. JlonacTn mornu
CIULLKOM HU3KUX 0BOpOTaX | NPUKNEUTLCS K poTopy. 3aBecTy yCTpoicTBO NpUMepHO Ha 30 cekyHa. CMasaTb YCTPOIcTBO HeGOMbLLMM KONMYECTBOM Macna. BHumarue!
Wn He 3aBoguTCs YpeamepHoe KONMYECTBO Macrna MOXET Bbl3BaTb YObITOK MOLLHOCTY YCTPOIACTBA. B TaOKM Criyyae CeflyeT 04ncTUTL NPUBOA.

Komnpeccop He oGecrieunsaer TpeGyemyio nogady Bo3ayxa. YCTPOICTBO 3aBOAMTCS 3a CHET BO3AYXA, HAKOMMEHHOTO B PE3epByape KOMMPeccopa.
Mo Mepe OnopoXHeHHs pe3epayapa KOMMPECCOP HE YCTIEBAET KOMMEHCUPOBATL HEROCTATOK BO3Ayxa. CriedyeT NOAKIIUTL YCTPOWCTBO K Gonee
MPOU3BOATENBHOMY KOMMPECCOPY.

Y6eauTbCs B TOM, YTO BHYTPEHHUI MaMeTp NPUMEHSIEMbIX LLNAHTOB - MuHUMYM 10/ 3/8”. MpoBepuTb HACTPOIKY AABNEHNS, HACTPOEHO MK
HepnoctaToyHas MOWHOCTb | Ha MaKCUManbHbIA ypoBEHb. YBEAUTLCS B TOM, YTO YCTPOVCTBO O4ULLEHO 1 CMa3aHO HaAnexaluvm o6pa3oM. Ecnu HeT peaynbTaTos, oTAaTL
YCTPOICTBO B PEMOHT.

YCTpOCTBO 3aBOANTCS 1
3aTeM 3ameanseTcs

3anacHele yacmu
[Ins nonyyeHust [ONONHUTENBHOM MHGOPMALIMK O 3anacHblX YacTsX Ans NHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB HeobXxoaumo obpaTuTbCst K Mpon3Bo-
OWTEento Unu ero npeacTaBuTento.

Mocne 3aseplueHns paboTbl KOPMYyC, BEHTUNALIMOHHBIE LENW, NEPeKmioaTent, JOMOMHUTENbHYIO PYKOSTKY W LNTKU CRieayeT O4UCTUTb, Hanp.,
cTpyeli Bo3ayxa (naenenue He Gonee 0,3 MPa), KUCTbIO N CyXOil TPSINOYKOW 63 NPUMEHEHNS XUMUYECKAX CPEACTB M MOKOLLMX XUAKOCTEN.
YCTPOWCTBO 1 3aKWUMbI O4UCTUTL CYXOiA YUCTON TPANKON.

Wcnonb3oBaHHbIe YCTPOCTBA SBMSIOT COBOIA BTOPUYHOE ChIPbE, B CBSI3N C YEM 3aMpELLAETCS BbIGPACHIBAT MX B MyCOPHUK BMECTE C KOMMYHaTbHbI-
MU OTXOZaMU, NOCKONbKY OHW COLEpXaT BELLECTBa, OnlacHbIe ANst 300POBbst M OKpyXatoLuel cpeabi! Bbl MOXETe okasaTb akTUBHYHO MOMOLLb 0Tpaciy
BTOPU4HON NepepaBoTKy Chipbsi U OXpaHbl OKPYXaloLLeit cpezbl, OTAAB WUCTOMNb30BAHHOE YCTPOICTBO B MYHKT cGopa Takoro pofia oTXoAoB. C Lierbto
OrpaHNYEHISI KOMMYECTBA YHUUTOXAEMbIX OTXO0B HEOBXO[MMO WX BTOPUYHOE WCTOMNb30BaHIE NYTEM PELWMKIWHTA MW ApYroro posa nepepaboTky.

OPUTMHANBHAA WHCTPYKLUMSA



XAPAKTEPUCTUKA MIPUCTPOIO

MHeBMaTUyHa WNidhyBanbHa MalUMHa - NPUCTPIA 3 XUBMEHHSIM CTPYMEHEM KOMNPECOBAHOrO MOBITPS Mid BiANOBIAHMM TUCKOM. 3a AOMOMOroI0
pixy4nx Ta abpasvBHUX KpyriB MOXHa pi3aTy Ta LniyBaTh Pi3HOBUAHI MaTepianu. IHCTPyMEHTI NpuaHadeHi Ans BUKOPUCTaHHS ycepeamHi npu-
MilLeHb, i iX He cnia nigaasaTv BNNKBY BOMOTM Ta aTMoCepHIX onaais. MpucTpiii He NpucTocoBanmil 4o BesnepepsHoi poboTh. PekomeHaoBaHui
pexuM - npaus npotsroM 5 xBunuH, notiM nepepaa 30 XBunuH, o6 NpuCTpiit amir BucTurHyTW.MpaBunbHa, Ge3sigmMoBHa Ta GesneyHa npaus
NPUCTPOLO 3aneXwTh Bif NPaBUNbHOI ekcnnyaTaLi, y 3BA3Ky 3 YM:

Nepea noyatkom po6oTM NPUCTPOEM HEOBXIAHO AeTanbHO 03HAMOMUTMCA 3 IHCTPYKLELD Ta 36eperTy ii.

lMocTayanbHuK He BiANOBIAAE 3a LWKOAY Ta TINECHi YLIKOMKEHHS, HaHECEHi B pe3ynbTaTi KOpUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCYNepey Moro MpuaHayeHHIo,
HeJoTPUMAaHHS NPaBUN TexHiku Geaneky Ta BKa3iBOK 3 aHOi IHCTPYKLi. KopucTyBaHHs npucTpoem Beynepey A0ro MpU3HaYeHHI0 BUKIUKAE Takox
BTPATY rapaHTiiiHuX NpaB KOPUCTYBaYa 3 OrNSAY Ha NOPYLLIEHHS rapaHTiiiHOro A0roBopy.

OCHALLEHHA

LUnichyBanbHa MalumMHa OcHalLeHa 3eAHYBaYeM, 3a JONOMOrO IKOr0 MOXHa NpUeaHaTy ii 4o NHeBMaTUYHOT cuctemi. Kpim Liboro, y KoMnnexTi e
TaKoX Krioui, 3a ONOMOTOI0 KX MOXHA 3aKpinuTh poBoui IHCTPYMEHTM Y NaTPOHi.

TEXHIYHI JAHI
Napametp Ha 3HaueHHs
Homep 3a katanorom YT-0965
Bara [kg] 0,57
[liametp nositpsHoro 3eHyBaya (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[liameTp wnaHra nogavi nosiTps (BHYTPILLHIiA) [mm /"] 10/ 3/8
06epTnt [min] 20 000
[liametp natpoHa [mm] 36
MakcumanbHIi aiameTp ycTaTkyBaHHs [mm] 40
MakcumanbHwit pobouwit TUCK [MPa] 0,70
PekomerpoBaHmit poboumit Tuck [MPa] 0,62
Burparu nositps (npu 6,2 bar) [l/min] 160
AxycTnanmia Tuck (ISO 15744) [dB(A)] 981£25
AKycTi4Ha noTyxHICTb (ISO 15744) [dB(A)] 106,7£3,3
KonmBanHs (1SO 28927-12) [m/s?] 1,39+ 0,46
Pexvm pobotn inTepsanu, S2 5 min

NPABUIA TEXHIKW BE3NEKU

YBATA! Mig yac po6oTi IHEBMATUYHUM NPUCTPOEM 0DOBSI3KOBO AOTPUMYBATICS OCHOBHUX NPaBMI TEXHiKK 6e3nekw, BKIMIOYHO 3 BKa3aHUMI HUXYe,
3 METOK0 OBMEXEHHS PU3NKY NOKEXI, YAapy ENeKTPUHAM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHUX YLUIKOAKEHD.

Mepen noyaTkoM po6oTH AaHUM NPUCTPOEM HEOBXIAHO AeTaNbHO 03HANOMMTMCA 3 IHCTPYKLiiEto Ta 36eperTy ii.

YBATA! O3HaitomTech 3 yciMa BKasaHUMI HIKYE iHCTPYKLisMU. HedoTpUMaHHs npasun MOXe NPU3BECTU A0 MOXEXI, yaapy enekTpUiHIM CTpy-
MOM Ta TINECHUX YLIKOAXEHb. TepMiH ,MHEBMATUIHUA NPUCTPII”, IKUI BXUBAETHCS B IHCTPYKLISX, CTOCYETLCS BCIX MPUCTPOIB 3 KUBMEHHSM CTPY-
MeHeM KOMMpeCoBaHOro NOBITPS N BiAMOBIAHAM TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKASAHWX HVKYE IHCTPYKLIN

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA



3ararnbHi BUMOru Wwoao 6eaneku

Mepen no4aTkom MOHTaxy, poboTi, PEMOHTY, TEXHIYHOTO 0BCNYroByBaHHS i 3aMiHM Npunaans, abo y pasi BUKOHaHHS PoBiT 6ins NHeBMaTUYHUX
iHCTPYMeHTIB, BpaxoBylouy Beaniy Hebeanek, HeobXifHO NPOYMTATH | 3pO3YMITH IHCTPYKLHO 3 TexHiku Beanekn. HenoTpMaHHs aHoi BUMOT Moxe
NPU3BECTY A0 CEPIHO3HIX TPABM. YCTAHOBKY, HaNaLUTYBaHHS i MOHTaX MHEBMATUYHWX IHCTPYMEHTIB MOXe 34iCHIOBATY Tinbku kBanichikoBaHui Ta
nigrotoBneHui nepcoHar. 3abopoHeHo MoandikyBaT THEBMATUYHWIA IHCTPyMeHT. MogmdikaLlii MOXyTb 3HW3UTH eeKTUBHICTb i piBeHb Geaneky,
a Takox 36inbLuMTI Hebeaneky, Ha Siky HapaxaeTbCs onepaTop iHCTpyMeHTa. He BUKMAATY iHCTPYKLIHO 3 TexHikv Geaneky - ii cnip nepesatu onepa-
TOpY iHCTpYMeHTa. 3ab0poHEHO BUKOPUCTOBYBATY MOLLKOMKEHMA MHEBMATUYHMIA iIHCTPYMEHT. HeobxigHo nepiognyHo nepeBipsTh YntabensHicTb
JaHNX Ha HCTPYMeHTI, sk Lboro BuMarae craHaapt ISO 11148. Poboropaselb / KOpUCTyBaY NOBUHEH 3BEPHYTUCA [0 BUPOOHMKA ANS 3aMiHu
3aBO/ICLKOTO LUMTKA B pasi notpebu.

Hebeaneku, noB'a3aHi 3 enemMeHTamy, O MOXYTb BignitaTu

MowwkomkeHHs 06pobntoBaHoro npeameta, npunagas abo HaiTb 3MIHHOTO Po604OTo IHCTPYMEHTA MOXeE CTaTU NPUYMHOK BUKUAAHHS ENEMEHTY
Ha BENWKIN LWBMAKOCTI. 3aBXau HeobXiqHO BUKOPUCTOBYBATY YAAPOCTIiKMA 3axvcT Ans oyelt. CTyniHb 3axmcTy cnig ninbupati 3anexHo Big BUKO-
HyBaHoi poboTu. MepekoHatucs, Lo 06pobnioBaHui NpesMeT HagiltHo 3akpinneHuid. PerynsipHo nepeBipsTy BigNOBIAHICTb (hakTUYHOT LWBMAKOCTI
0bepTaHHs HCTPYMEHTa 3 HOMIHAIBHOK LBMAKICTHO, 3a3HAYEHOI0 HA 3aBOACHKOMY LUMTKY. [epeBipka NoBUHHA NPOBOAMTUCH BE3 BCTAaHOBNEHNUX
3MiHHMX po60YMX IHCTPYMEHTIB i BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLA BMPOBHUMKA. MepekoHaTucs, Lo iCkpu i OCKOMKM, L0 YTBOPHOKTLCS Nig Yac poboTw, He
¢ HeBesneyHumK. Big'eaHatn npucTpilt Bif [xepena XUBNEHHs nepef TEXHIYHM 0BCnyroByBaHHAM Yi 3aMiHOK 3MIHHOMO POBOYOTo IHCTPYMEHTA.
Cnip Takox BpaxoByBaTh PU3NKU, Ha SIki MOXYTb HapaxaTucsi CTOPOHH 0cobu.

Hebeaneku, nos'a3ani 3 3annyTyBaHHAM
3annyTyBaHHS MOXe CTaTV NPUYMHOIO 3ayLLEHHS, CKanbnyBaHHs i/abo TpaBMK, SIKLLO BiNbHMIA OAST, NPUKPACK, BONOCCS Ta pyKaBuLii HAMOTaK0Tb-
csi Ha iHCTpyMeHT abo npunaaas.

Hebeanexu, nos'siaHi 3 pobotoro

[ins 3ano6iraHHs NOPI3iB PyK Ta iHLLKX YACTUH Tina Cif YHUKATV KOHTaKTY 3 LWNMHAENeM, o 06epTaeTbes,, Ta aMiHHUMU pobo4UMM IHCTPYMEHTa-
mu. Mg Yac BMKOPUCTaHHS iHCTPYMEHTA Pykyu onepaTopa MOXYTb HapaXaTics Ha HacTynHi Hebeaneku: po3apobrnenHs, yaapw, BiapisaHHs, CTUpax-
Hsi, oniki. HeobxigHo BUKOpPUCTOBYBATY BIANOBIAHI pyKkaBuLi ANs 3axucTy pyk. Onepatop i 06CnyroBytouwil nepcoHan noBuHHI 6yTi (hisnyHO B 3MO3i
BNoOpaTiCs 3 po3MipoM, Barolo Ta MOTYXXHICTIO iHCTpyMeHTa. Cnig npaBunbHO TPUMATK IHCTPYMEHT. Takox noTpibHo ByTu rotoBuUM Bigpearysaty
Ha HopManbHi abo HecnogiaHi pyxv i 3aBxau byTv roToBMM BUKOPUCTOBYBaTM 0BMABI pyku. 36epiraty piBHoBary i npaBunbHy NO3uLio Hir, sika 3a-
Beaneuye Geaneky. OpsraTvt 3axXMCHi OKYNSipH, TaKOX PeKoMeHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATI PyKaBMUL, LLIO NPUNSratoTb A0 PYK i BIANOBIAHMIA 3aXMCHNIA
opsir. He BukopucToByBaTv 6opdpesu Ha LWBMAKOCTI, L0 NepeBuLLye HOMIHANBHY. Mpy poboTi 3 NIAHATUM Haf, ronoBoOIo IHCTPYMEHTOM HeobXigHO
BMKOPWUCTOBYBATM 3aXW1CHY Kacky. [loTpuMyBaTucst 06epeXHOCTI, OCKINbKIA 3MIHHWA poBOYMIA IHCTPYMEHT Lue 06epTacTbest NPOTArOM AESKOro Yacy
nicnst BUMKHEHHS MpucTpoto. B 3anexHocTi Bif 06pobniosaHoro Matepiany cnip BpaxoByBaTyt Hebeanexy Bubyxy abo noxexi.

Hebeaneku, noB'sa3aHi 3 NOBTOPIOBaHAMM pyxamu

Mip Yac BUKOpUCTaHHS MHEBMATUYHUX iHCTPYMEHTIB Anst poBOTY, NOB'A3aHOI 3 NOBTOPIOBAHIMY PyXaMu, ONepaTop MOXe BiAdyBaTH AUCKOMAOPT
B pyKkax, nnevax, nepeanniyysix, wui abo iHWwnx YactuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS NHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB, OnepaTop NOBUHEH 3aHSTM
3py4He NONOKeHHS, Lo 3abe3nedye npaBunbHe po3TaLLyBaHHS CTOM, | YHUKATK AMBHIX NONOXeHb, abo NonoxeHb, siki He 3abeanedyioTb piBHOBary.
Onepatop NOBWMHEH MIHATU MONOXEHHS Nif Yac TpUBanoi poboTy - Lie JOMOMOXE YHUKHYTU AMCKOMGOPTY Ta BToMu. Konw onepaTop BiguyBae Ha-
CTYNHi CUMNTOMM: NOCTiitHUA abo NOBTOPIOBaHMIA AUCKOMAOPT, Binb, MynbCyoumit 6inb, NOKOMIOBaHHS, OHIMIHHS, NEYiHHS abo 3akNAKNICTb, BiH He
NOBWHEH iX irHopyBaTy, a 30608’3aHKil NOBILOMMTM NPO HUX CBOTO POBOTOAABLS | 3BEPHYTUCS A0 Nikaps.

Hebe3aneku, NoB's3aHi 3 NOBTOPIOBAHMMM pyXamu

MNia yac BUKOPUCTAHHS THEBMATUYHNX IHCTPYMEHTIB Anst poBOoTH, NOB'A3aHOI 3 NOBTOPHOBAHMMI pyXaMu, OnepaTop MOXe BiguyBaTh AuckoMopt
B pyKax, nneyax, nepeannivusix, Wi abo iHWmMx YacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHIX iHCTPYMEHTIB, OnepaTop MOBUHEH 3ailHSTI
3pyyHe NOMOXeHHS, Lo 3abe3neyye npaBunbHe Po3TaLllyBaHHS CTOM, | YHUKATV AMBHUX NONOXeHb, 260 NoNoxeHb, Siki He 3abe3nevytoTb piBHOBArK.
Onepatop NOBKMHEH MIHATY MONOXEHHS Nif Yac TpuBanoi poboTy - Lie JOMOMOXe YHUKHYTU AMcKoMEOpTY Ta BTomu. Konn onepatop BiguyBae Ha-
CTYMHi CUMNTOMM: NMOCTiAHMI abo NOBTOpIOBaHWIA AUCKOMCDOPT, Binb, NyNbCYoUHit 6inb, NOKOMIOBAHHS, OHIMIHHS, NeviHHS abo 3aKNAKNICTb, BiH He
NOBMHEH X irHopyBaTy, a 30608’13aHII NOBIAOMUTM NPO HUX CBOTO POBOTOAABLIA | 3BEPHYTMCS A0 Nikapsi.
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Hebe3neku, nos's3aHi 3 npunagasm

Bin'eaHatn npucTpint Big AXepena XvBNeHHs nepen 3aMiHOK 3MiHHUX poBounx HCTpymeHTiB abo npunaans. BukopuctoBysatu npunaans Ta
BUTPATHi MaTepiany TiNbkv pekoMeHA0BaHNX BUPOBHUKOM po3mipiB i TuniB. 3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATM NpUNaAAs iHLLKX TUMIB Y1 PO3MIpIB.
YHukat 6e3n0cepeaHboro KOHTaKTy 3i 3MiHHUM PoBo4MM IHCTPYMEHTOM Mig Yac i nicnst poBoTw, ockinbku BiH Moxe 6yTi rapsiuum abo rocTpum.
MepekoHaTUCS, O MaKCUManbHa LWBKAKICT POBOTU 3MiHHIX poBOUMX IHCTPYMEHTIB € BinbLUOK, HiX HOMIHaNbHa WBMAKICTb LWAidyBansbHOT abo
nonipysanbHoi MaLumHy. MepekoHaTucs, Lo MakcuManbHa LWBKAKICTb PoBOTI 3MiHHMX poBoUnX HCTPYMEHTIB € BinbLLOIO, HiX HOMiHANbHA LWBIA-
KicTb NpucTpoto. KateropnyHo 3ab0poHeHo BCTaHOBMIOBATY Ha LAidhyBanbHy MaLLMHy abpasvBHuiA Kpyr, AuckoBy nuny abo dpesy. MowkomkeHi
abpaavBHUil KpYT MOXe NPUBECTM A0 AyXe Cepiio3Hux TpaBM abo cmepTi. 3aBOPOHEHO BUKOPUCTOBYBATY TPICHYTI, 3namaHi ANCKY, a TaKoX Auc-
kv, Wo nagany. MoxHa BUKOPUCTOBYBATY TinbKu A03BOMNEHi 3MiHHI IHCTPYMEHTY 3 BiBNOBIOHUM AiameTpoMm LTudTa. HeobxinHo 3BepHyTY yBary,
o6 yacToTa obepTaHHs TOYKN MOHTaXy Byna 3MeHLeHa y 3B's3Ky 3i 3BinbLUEHHSM JOBXUHW Bany Mix KiHLEM BTYMKW | TOYKOKO MOHTaxy. Cnig
NepeKoHaTUCS, L0 MiHiManbHa AOBXWHA LUTU(Ta 3aTUCHYTOTO B NATPOHI IHCTPYMEHTa AOPIBHIOE, NpuHaiMHI, 10 MM (Takox HeobxiaHo BpaxyBaTi
pekomeHpaLji BUpoBHMKa 3MiHHIUX poBoumx iHCTpymeHTiB). Crif ocTepiraTucst MOMUNOK Mif Yac NpunacoByBaHHS AiameTpa 3MiHHUX POBOouMX
{HCTPYMEHTIB | NaTPOHa MHEBMATUYHOIO NPUCTPOIO.

Hebe3anexu, noB'asari 3 MicLiem po6oTu

KoB3aHHs1, CoTUKaHHS | nafiHHA € ronoBHIMY Mpr4MHamy TpaM. Criif ocTepiraTiest CIM3bKMX NOBEPXOHb, YTBOPEHNX Y Pe3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS
{HCTpYMeHTa, a TaKoX CnoTMKaHb 06 LunaHr HEBMAaTUYHOI ycTaHoBKM. [loTpumMyBaTics 0BepexHOCTi B HeaHaoMii obcTaHoBLi. MoxyTb MaTi
MmicLie npuxoBaHi Hebeaneku, Taki sik enexkTpuka abo iHwi komyHikaLyii. [THeBMATUYHWIA IHCTPYMEHT He MPpU3HAYEHNiA NS BUKOPUCTaHHS Y BUEYXO-
Hebe3neyHnx 30Hax i He Mae enekTpoidonsuii. MepekoHaTucs, WO BiaCyTHI OyAb-iki €NeKTPUYHI APOTH, ra3oBi TPYOM i T.n., siki MOXYTb CTBOPUTM
Hebeaneky B pasi NOLUKOMKEHHS N Yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTa.

Hebe3aneku, noB's3aHi 3 napoto i nunom

Mun i napa, yTBOPEHi B pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS NHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTV MPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (HAaNpUKNaf, paK, BPoxe-
Hi Bazn, acTma Ta/abo aepmatut). Tomy HEOBXiHO OLHITI PU3NKY | BNPOBAZWUTM BiSNOBIAHI 3aC0BM KOHTPOMIO Haf faHuMm thaktopamu. OuiHka
PU31KIB NOBMHHA BKIIOYATM OLIIHKY BMAMBY MUY, YTBOPEHOTO B Pe3ynbTaTi BAKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTA, | MOXIMBICTb NiZHATTS B NOBITPS iCHYI04OM0
nuny. CTpyMiHb NOBITPS, LU0 BUXOAWUTb, HEOOXIAHO HANpaBnATH Tak, WoB nigHiManacs AkHaMEHLUa KinbKiCTb NUNYy y 3anuieHoMy CepeaoBuLL.
Y Micusix BUHUKHEHHS nuny abo napu npiopuTeToM NoBMHEH YT KOHTPONb Haf iX YTBOPEHHSM Y [kepeni yTBOPeHHS. Yci iHTerpoBaHi dyHKuii 1
ycTaTkyBaHHs Ans 360py i BigBeAeHHs nuny Ta AuMy, abo 3MEHLLEHHS iX KiNbKOCTi NOBMHHI BUKOPUCTOBYBATUCS NpaBUibHO Ta 0BCNyroByBaTucs
BiANOBIAHO 10 IHCTPYKLl BUPOBHMKa. BukopucToByBaTy 3acoby 3axMCTy opraHiB AnxaHHs BifnoBIAHO [0 BkasiBok poboToaaBLs i BiANOBIAHO A0
BUMOT ririeHn 11 6eanekw. Excnnyarauist Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHs MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTa NOBUHHI 3AiACHIOBATUCA BIANOBIAHO A0 HCTPYK-
LiiAt 3 ekcnnyatadii, Lo 403BONUTL MiHIMI3yBaTH yTBOpEHHs napw i nuny. Bubupatu, o6cnyroByBaTy i 3aMiHATY 3HOLLEHI 3MiHHI poBoui iHCTPYMEHTH
cnid 3rigHO 3 IHCTPYKLiEto 3 excnnyatavii, o6 YHUKHYTY 36inbLIeHHS YTBOPEHHS MUY | nap.

B pesynsraTi 06pobky Aeskux matepianis MOXyTb yTBOpIoBaTUCS BUBYXOHeGe3neuHi napa i nun.

Hebesnexu, BUKNMKaHi LWyMOM

[list cunibHOrO LUyMy B€3 HaNeXHOTO 3aXUCTY MOXe CTaTV MPUYMHOL MOCTINHOI I HE3BOPOTHOT BTPATM CITYXY, @ TAKOX iHLLMX MPpoBnem, Takux SIK, LLym
y ByXax (A3BiH, [3vkyaHHs, cBUCT abo ryaiHHs). HeobXiaHO OLHWTI pu3nkv i BNpOBaANTY BiAMOBIHI 3aC0BW KOHTPONIO Haf faHUMK dhakTopamu.
BinnoBifHWMi KOHTPOMb 3 METOID 3HIXKEHHS PU3NKY MOXeE BKIKOYaTU BUKOPUCTAHHS [emMndyiounx MaTepianis, wWo 3anobiraioTb ,A3BeHiHHI0" 06-
pobntoaHoro npegmera. BukopucToByBaTH 3acobu 3axucTy cryxy BIAMOBIAHO [0 BKa3iBOK poboToAaBLS i BIANOBIAHO 40 BUMOT ririeHu it Geaneku.
Ekcnnyatauis Ta TexHiuHe o6CnyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTA NOBUHHI 3MiCHIOBATUCS BIGNOBIAHO A0 IHCTPYKUIA 3 ekcnmyaTauii - ue
[03BOMNTb YHUKHYTW HENOTPIBHOTO 36iNbLUEHHS PIBHS LUyMY. FKLIO NHEBMATUYHUI IHCTPYMEHT OCHALLEHO FMYLUHUKOM, 3aBXau HeobxiaHo nepe-
KOHaTHCA, LU0 Mifj Yac BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBNEHWIA NpaBunbHO. Bubupatu, obcnyroByBaTi i 3aMiHATI 3HOLUEHI 3MiHHI poBoui
iHCTpyMeHTY cnig 3rigHo 3 iHCTpyKUieto 3 ekcnnyatauii. Lie 403BONMTL YHUKHYT HEMOTPIGHOTO 36iNbLUEHHS LLyMY.

Hebeaneku, BuknukaHi Bibpavismu

BibpaLlist Moxe npu3BecTH 10 HE3BOPOTHOTO NOLUKOAKEHHS HEPBIB | KPOBOMOCTaYaHHS MACTEN i pyK. Pykv cnig TpuMaTy Ha BianoBIAHIl BigCTaHi Bif
natpoHa apunsi. HeobxigHo Tenno ogsaratnes nig yac pobotu B XOMOAHY NOroAy, Pyku NOBUHHI ByTi TENNUMM | Cyxumu. Y pasi OHiMIHHS, nokonio-
BaHHs1, 6omio abo npy nobiniHHi WKipu Ha nanbLsX i pykax, HeoBXiaHO MPUNMHKTY POBOTY 3 THEBMATUYHIM IHCTPYMEHTOM, NOBiAOMMTM poboTofas-
LS i 3BepHYTMCA 40 nikaps. [oTpUMaHHs BKagiBOK iHCTPYKLIT 3 ekcninyaTauii nig Yac BUKOPUCTaHHS! | TEXHIYHOTO 06CnyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO
{HCTPYMEHTa [103BONMUTb YHUKHYTW HENOTPIOHOTO 36inbLUeHHS piBHS BibpaLii. He BukopucTOBYBaTH 3HOLLEHIX 860 NOraHo NpUNacoBaHMX Hacagok,
OCKNbKM Lie MOXe MPU3BECTH A0 3HAYHOTO 36inbLueHHs piBHs BibpaLii. Bubupatn, obenyrosysaty i 3aMiHATI 3HOLWEH] 3MiHHI poBoyi iHCTpyMeHTI
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cnig 3rigHo 3 iHCTpykuieto 3 ekcniyatauii. Lie 403BonnTb YHUKHYTW HenoTpiBHOro 30inblueHHst BibpaLiii. Mo MOXNMBOCTI MOHTaX Chig BUKOHYBaTH
3 BUKOPUCTaHHAIM 3aXMCHUX eKpaHiB. AKLO Lie MOXNMBO, IHCTPYMEHT Crlif NIATPUMYBATY 3@ [ONOMOTOK CTiliKi, HATSIKHOMO NpuUcTpoto abo ba-
naHcupa. IHCTpyMeHT HeobXifHO TpUMaTi Nerko, ane HafiiHo, BPaxoByl4M MOXIIMBI cUnn peakwii, ockinbki Hebeaneka, BUkNukaHa Bibpalieto,
Ik paBuno, 3pocTae npu BinbLuoMy 3ycunni 3aTucky. HenpaBunbHO BCTaHOBNEHI ab0 NOLIKOAXEH 3MiHHI IHCTPYMEHTI MOXYTb CTaTW MPUYMHOIO
nocuneHHs Bibpadii.

[lopatkoBi iHCTPYKLi LWoao Be3neku Anst NHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB

CTuCHEHe NOBITPS MOXe NPU3BECTM 10 CEPHO3HIX TPaBM:

- 3aBX[V BiAKNKYATK Nofady NOBITPS, CTPABNIOBATU TUCK MOBITPS 3i LLUNAHra i Bif'€HATI iHCTPYMEHT Bif MOAaqi MOBITPS, SKLIO: IHCTPYMEHT He
BMKOPWUCTOBYETLCS, Neper 3aMiHot npunaaas abo nif 4ac PeMOHTY HCTPYMeHTa;

- HiKONKM He HanpaBnATH CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHLMX Noaen.

Yaap LWNaHroM MOXe NPU3BECTY 10 CEePIi03HIX TPaBM. 3aBxau HeobXigHO NepeBipsiTY LWNaHTY | 3'eAHaHHS LWOAO HAsBHOCTI NOLUIKO/PKEHb, @ TaKOX
UM BOHM He ocnabneHi. He cnig HanpaensiT Ha pyku CTPYMiHb XONOGHOTO MOBITPS.

KoxeH pas, konu BIKOPUCTOBYIOTbCS YHIBEPCAMbHI FBIHTOBI 3'€AHaHHS (LUTMETOBI 3'€AHAHHS), HEODXIAHO 3aCTOCOBYBATY CTEPXHI Ta 3'eaHyBaui,
LIO 3aXMLLAIOTh 3'€HAHHS MiX LUNAHraMy1 Ta 3'€AHaHHS M LLNAHTOM | iHCTPYMEHTOM Bifi MOXNMBIX NOLLKOXEHb. He nepesMuLLyBaTy BkasaHoro
ANS IHCTPYMEHTa MaKCcUManbHoro TUCKY NOBITPS.

KateropuyHo 3a60poHeHO NepeHOCUTH IHCTPYMEHT, TPUMAI0UM OTO 3a LUMaHT.

EKCNAYATALIAHI YMOBH

HeobxiaHo nepekoHaT1cs y ToMy, LU0 AKepeno KOMNPEeCoBaHOro NoBiTpst 3abeanevye noTpibHuit poboumit TCK Ta BiANOBIAHMI 0Bir MoBITPS Y
MHEBMATMYHIl cucTeMi. Y BUNaAKy HaaMipHOTO TUCKY NOBITPS Y CUCTEMI KWBMEHHS CNig CKOPUCTATUCS PELYKTOPOM 3 3anoBixkHUM knanaHom. Xus-
NEeHHst THEBMATUYHOTO NPUCTPOI0 NOBIMHHO BiAGYBATMCS 3 BUKOPUCTAHHAM cuCTeMM (inbTpa Ta MacnsHku. Lie 3abesneyye 4ncToTy Ta OAHOYACHO
3BOMNOXEHHS NOBITPst MacnoM. CTaH hinbTpa Ta MacnsiHkW Crig NepesipsTy Neper KOXHUM MycKoM Ta B pasi noTpeby Aofatv Macna y MacnsHky,
AKLLO HOTO He B1CTaYaEe. 3aBAAKY LibOMY 3abe3snedyeTbes npaBunbHa ekcniyaralis NpUCTPOIo Ta BULOBXKYETLCS Nepioa H0ro NpaLe3aaTHoCTi.

Y BUNaaKy KOPUCTYBaHHS AOAATKOBUMM pydkamu abo ONOPHUMM CTilikamu Crlif NEPEKOHATUCS Y TOMY, IO €MeMEHT NpaBunbHO Ta HagiitHo 3a-
Kpinnexmi.

[MpuitHsITY BiBNOBIAHY NO3y, Lo 3abe3neyye NpoTUajl0 HopManbHUM abo HeodikyBaHUM pyXam NpUCTPOI, BUKMMKAHM MOMEHTOM 06epTaHHs.
HeobxiaHo 3BepTaTy yBary Ha 0TO4YeHHs pPOBOYOro MicLs, OCKinbkY LAidyBanbHa MaLMHa MOXe Nerko nepepisaty feski enemMeHTy.
3abopoHsETLCS KopucTyBaTHCs abpasvBHUMI kpyrami 3 MeTolo 06pi3aHHs Ta hpe3epyBaHHS.

LUnidbyBanbHi kpyrv 3 aBTOMATU4HIM KPINNEHHAM Cig KOHLEHTPUYHO NOMICTUTM Ha NoAyLUL nichyBanbHOI MaLLMHK.

MNicns BAMKHEHHs! LwnichyBanbHOT MaLUMHK Cif, TpUMaTm i y pykax, Nokv poBOouwii iIHCTPYMEHT NOBHICTIO He 3aTPUMAETLCS.

Mepen TvM, Ik 3aMOHTYBATI [JOAATKOBE OCHALLIEHHS!, CIIif} NEPEKOHATUCS Y TOMY, L0 MakCUManbHi 06epTvt OCHALLEHHs BULLi 3a 0bepTi widy-
BaNbHOI MaLLMHK.

3a60pOHSAETLCSA KOPUCTYBATUCS OCHALLEHHSIM, MPU3HAYEHUM AN NATPOHIB IHLLOTO AjaMeTpy, Hix BKasaHuil y iHCTPYKLii. [lonaTkoBe OCHALLEHHS
cnify HapiitHo 3akpinuTK y naTpoHi. 3aBOPOHSETLCS KOPUCTYBATUCS BTYNKaMK Ta nepexigHMM (pnaHLAMM 3 METO [OCATHYTU CniBnafaHHs Aia-
METPY LUNUHAENS NPUCTPOIO Ta abpaauBHOTO Kpyra.

AbpaavBHi enemeHTI HeoBXiHO NepexoByBaTyH Ta 3aCTOCOBYBATH 3i4HO 3 BKa3iBKaMu BUPOBHMKIB OCHALLEHHS. 3aBOPOHSETHCS KOPUCTYBaTUCS
NOLUIKOLPKEHUM OCHALLEHHSIM.

OcHalLeHHs 3 Byab-akuMK Bagamm Chif, HeranHo 3aMiHUTI HOBMM Ta CripaBHUM. MepeBipuTV CTaH LINMHAENs Ta NaTPOHIB 3 TOYKM 30py crpato-
BaHHs! Ta MOLLKOMKEHb.

3ab0opoHAETLCA NpaLioBaTy WWNichyBaNbHOK MALLMHOK Y MICLAX 3 BUCOKMM pusitkom BUEYXY. Ickpw, L0 YTBOPIOIOTLCS Mif, Yac poBoTi, MoXyTb
CTaTV NPUYMHOLID NOXEX.

MNicns 3amMoHTyBaHHS abpa3vBHOTO Kpyra 3aBeCT NpUCTPili NpubnmuaHo Ha 30 cekyHn y GeaneyHoMy nonoxeHHi. HeraitHo 3aTpumarty npucTpi,
SIKILIO CNOCTEIraloTbCsl 3HaYHi KonmBaHHs abo iHLi nepeboi y poboTi wnihyBanbHOT MaLLKHK.

Bcinski NOLWKOpKEHHS CMia YCYHYTU Nepef YeproBiM NyckoM MpucTpoio.

Cnip nepekoHatucs y Tomy, Lo 06epTy LwnidhyBanbHOI MaLLMHY He BULLi 3a BKa3aHi Ha HOMiHambHil TabnuyLi.

MNip yac 06pobkn Aeskux MaTepiania MOXyTb YTBOPIOBATUCS TOKCUYHI @60 NanbHi Bunapy 4u nun. HeobxiaHo BecTn poboTy y NPUMILLEHHSIX 3 Bif-
MOBIAHOI0 BEHTUNALIEID Ta KopUCTyBaTUCS 3acobamu ocobucToi beaneku.

Cnig nepekoHaTucs y TOMY, LLO iCKPU Ta BIiAXOAMW, LLO YTBOPIOKOTLCA Nif Yac poboTy, He SBNSOTL COBOLO 3arposy.

Cnip, kopucTyBaTics 3acobammu ocobucToi Geaneku Tuny pykasuui, dhatpyx, kacka. icns BUMKHEHHS po3pi3Hoi MaLLMH crig TpumaTn ii' y pykax,
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MoKV poBOYNIA iHCTPYMEHT NOBHICTIO HE 3aTPUMAETHCA
FIKLWO NpUCTPilt 3 3aMOHTOBaHWUM abpa3nBHIM KpyroM BUNaB 3 pyK, NEpes YEproBM NyCkoM CNif, CTapaHHO NepeBipuTY CTaH Kpyra.
KOPUCTYBAHHA NPUCTPOEM

Mepez KOXHUM NYCKOM NPUCTPOI0 HEOBXIAHO NEPEKOHATUCS Y TOMY, LLO He MOLLKOKEHMIA Hi OUH ENEMEHT MHEBMATIUYHOI CUCTEMM. SIKLLO BUKPUTO
MOLUKOMKEHHS], CTli, HEraiHo 3aMiHUTI HECPaBHi eNIEMEHTI CUCTEMM HOBUMM.
Mepez KOXHWM MyCKOM MHEBMATUYHOI CUCTEMI HEOBXIAHO MO3BYTUCS BOMOTH, L0 KOHAEHCYETHCS BCEPEUHI MPUCTPOIo, KOMNPECOpa Ta LUMaHriB.

INpuedHanHs npucmpoto A0 MHeeMamuyHoi cucmemu

Ha pucyHky 306paxeHunii pekoMeHAoBaHUI cnocib NpuegHaHHS NPUCTPOIO A0 MHEBMATUYHOI cucTemu. BkasaHui cnocib 3abesnedye HaibinbLu
eeKTUBHE KOPUCTYBAHHS NPUCTPOEM, 3aBASKM HHOMY BUAOBXYETHCS TAKOX Nepiod Npave3aaTHoCTi NPUCTPOL.

[Tlona kinbka kpannuH Macna BsakocTi SAE 10 yepe3 BXigHWI NOBITPSIHMI OTBIp.

[lo piabbu BXiaHOrO NOBITPSHOIO OTBOPA HALIHO NPUKPYTUTY BiSNOBIAHY HAcaaKy, 3aBAsKM sikili MOXHa Byae npueaHaTy WwnaHr nogadi nosiTps. (Il)
3amMoHTYBaTI Ha XOMYTUKY MPUCTPOIO BiANoBiAHY Hacaaky. Mia yac po6oTh 3 NHeBMaTUYHUMM NPUCTPOSAMM KOPUCTYaTUCA BUKMIOYHO OCHa-
LeHHAM, NPU3HAYEHNM ANs POBOTH 3 yAAPHUMIU NPUCTPOSIMM.

Bubpatu BignosigHui Hanpsimok obepriB. Jlitepa F o3Havae 06epTy 3a roAnHHUKOBOK CTPINKOI0, NiTepa R — 06epTi NPOTW FOAMHHUKOBOI CTPINKAA.
Tam, fie Lie MOXMMBO, BIAPEryMoBaTH TUCK (MOMEHT 0BepTaHHs).

MpuesHaTh NpUCTPit A0 NHEBMATU4HOT CUCTEMM 3a [JOMOMOTOK) LNaHra fiameTpom y 3/8”. MepekoHaTncs y ToMy, LLO LNAHT BUTPUMYE HaBaHTa-
KeHHs MiHiMym 1,38MPa. (111)

3aBeCTy NpUCTPIil Ha Kinbbka CEKyHZ Ta NepekoHaThCs y TOMY, LUO BiH He BIWAAE HisKMX Mifo3pinux 3BYKiB Ta He Bibpye.

Moxmax ma 3amiHa ocHaweHHs (V)

lMepekoHaTUCs Y TOMY, L0 MaKcUManbHi 06epTH OCHaLLIEHHS BULLi 3a MakcuManbHi 06epTy LwnicyBanbHoi MalwmH1. HeobxigHo aotpumyBatmcs
BKagiBOK BMPOBHWKiB abpasnBHKX KpYriB BiAHOCHO 06EPTIB Ta AOBKMHI CTPIDKHS, LLO MAEE YBIATI B LUNMHAENb.

B3sTu WnnHoenb Ta BigKPYTUTY raliky KpinneHHs ax [0 MOMEHTY, KONu MOXHa Byzie 3akpinuTi poboumil enemeHT.

TakuM YMHOM 3aMOHTYBATY €NEMEHT OCHALLEHHS, o6 Y WNUHAENb YBIALLNO MiHiMyM 10 mm CTPUXHS.

3a fonomoroto Kntovie 3adhikcyBaTi raiky KpinneHHs Ha LWnuHAeni.

KopucmysaHs wnighysarnsHOK MawuHoK0
Bubparv BianOBiAHMI iHCTPYMEHT, Npu3HadeHui Ans AaHoro sugy pobotu. Mepen noyatkom po6oTu noyekaty, noku abpasusHuil Kpyr He Habepe
MakcumanbHi 0beptu. [lo Matepiany npuknagatit nuwe abpasuBHUiA Kpyr, Lo obepTaeTbes.

Hatuckaty Ha npucTpiit nuLwe 3 cunoto, HeobxigHo Ans 06pobkv MaTepiany. HaaMipHiA HATUCK MOXe CTaTU MPUUMHOID NOLLKOMPKEHHS Kpyra Ta
NiABULLYE PU3NK TINECHNUX YLLIKOMKEHb.

MNig yac poboTn MoXyTb YTBOPHOBATUCS iCKPY Ta BigpuBaTUCS parMeHTV MaTepiany 06pobku. Cnig nogbaty npo Te, Wwob ickpy Ta parMeHTy, Lo
Bilp1BAIOTBCS, HE CTaHOBWUMM COBOI0 3arposy Ha poboyomy MicLi.

KOHCEPBALIIA

Hi B sixomy pasi He kopucTyBaTUcs 6eH3NHOM, PO34MHHUKOM abo iHLLOK NanbHOK PIAMHOK ANSt O4MCTKM NPUCTPOLD. Bunapn MoxyTb 3aropitucs,
BMKMMKatouM BOYX MPUCTPOIO Ta NOBAXHI TINECH YLUIKOMKEHHS.

PO34MHHHKY, LLIO BUKOPUCTOBYHOTLCS ANS OYUCTKW NATPOHa Ta KOpyca, MOXYTb BUKNMKATH MOMPLUEHHS YILINbHIOKYMX ENEMEHTIB. Y 3BS3KY 3 LM
cnig cTapaHHO BUCYLLIMTM NPUCTPIA Nepeq novatkom poboTi.

FAkwo BukpuTo Byab-aki nepedoi y poboTi NpUCTpoto, CMia HeralHo BiAEAHAT NPUCTPI Bif, MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci eneMeHTV NHEBMaTUYHOI CUCTEMM NOBUHHI ByTY 3axuLeHMK Bif 3a6pyaHeHHS. Bpya, Lo NPOHUKAE Y MHEBMATUYHY CUCTEMY, MOXE BUKIUKATY
3HULLIEHHS NPUCTPOIO Ta IHLLMX ENEMEHTIB MHEBMATUYHOT CUCTEMM.

Korcepsauis mpucmpoto neped KoXHUM MycKom

BinenHat npucTpilt Big NHEBMaTUYHOI CUCTEMM.

Mepen KoXHUM MYCKOM AOAATY HEBENUKY KinbKiCTb MUioYoi piauHu (Hanp., WD-40) Yepes BXigHuil NOBITPSHKIA OTBIp.

MpuesHath NpUCTpIl A0 NHEBMATMYHOT cuCTeMU Ta 3aBecTu NpubnuaHo Ha 30 cekyHa. 3aBAsKM LbOMY MUIOYa piaHa po3ifiaeTbes BCepeauH

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA .



NPUCTPOIO Ta O4UCTHTb 1A0TO.

3HoBY BifeaHaTM NPUCTPIN Bifl NHEBMATUYHOT CUCTEMN.

Hegenuky kinbkicts Macna SAE 10 gonati BcepesivHy NpUCTPOIo Yepes BXiAHMIA NOBITPSHUIA OTBIP Ta MPU3HaYeHi AN Liboro oTBOpK. PekomeHy-
€Tbes BXvBaTH Macno SAE 10, npusHadeHe Ans KoHcepBaLii THEBMATUYHIX NPUCTPOIB. MpregHaTH NPUCTPIN Ta 3aBECTM 10r0 Ha KOPOTKMIA Yac.
Ygara! Macnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATUCS SIK MACTIOM, NPU3HAYEHUM ANS 3MaLLyBaHHS.

ButepTy 3anuiuku macna, Lo BUALLNN Yepe3 BUXiAHI 0TBOPM. 3anuLuku Macna MOXyTb BNMMBATY Ha MOFIPLUEHHS LWiMbHOCTI NPUCTPOLO.

IHwi koHcepeauitiHi npouedypu

Mepen KOXHUM MyCKOM NPUCTPO0 HEOOXIAHO NEPEBIPUTH, YK Ha HBOMY HEMAE BUAVMMX CIIAIB Pi3HOMAHITHIX NOLUKOAXEHb. XOMYTUKM, NaTPOHM
ANs IHCTPYMEHTIB Ta WNWHAENi CRiA YTPUMYBATH Y YMCTOTI.

Yepes koxHux 6 Micauis abo 100 roguH poboTy cnig BinaaTi NpUCTpiit Ha ornsy kBaniikoBaHOMY NepcoHany PEMOHTHOTO 3aknagy. FKLo npu-
CTpiil BUKOPUCTOBYBABCS 63 3aCTOCOBYBaHHS PEKOMEHOBAHOI CUCTEMM MOAaYi NOBITPS, HeOBXiAHO YacTilue BiaAaBaTy ioro Ha ornsy,.

YeysaHHs nowKoOxXeHs

HeobxiaHo nepepeatit po6oTy NPUCTPOEM 3pa3y X Nicrsi TOro, Ik BUKPUTO Byfib-sike MOLIKOMKEHHS. PoBoTa HeCripaBHUM NPUCTPOEM MOXe CTaTy
MPUYKHOLO TINECHNX YILKOKeHb. Byab-skuit peMOHT abo 3aMiHy enemMeHTiB NPUCTPOLD MOXeE NPOBOAMTY NWLLE KBanichikoBaHWA NepcoHan ynosHo-
BAKEHOr0 PEMOHTHOTO 3aKriay.

m ™
[lonaTn HeBenuky kinbkicTb Macna WD-40 yepe3 BXiaHMI NOBITPAHMIA OTBip. 3aBECTM NPUCTPIil Ha Kinbka cekyHA. flonacTi mornu
npukneiTueb fo potopa. 3aBecti npucTpiit npubnuato Ha 30 cekyHa. Heenukoto KinbkicTio Macna smacTuTv npucTpilt. Yeara! Mepebip
Macna Moxe BUKNMKaTH 3MEHLLEHHS MOTYXHOCTi NPUCTPOL. Y Takomy BUNaaKy CAid NPOYUCTUTI NPUBOA.

MpucTpii npavoe Ha 3aHaaTo
Hu3bkux obeprax abo He 3aBOANTLCSA

Komnpecop He 3abeanedye notpibHy nogayy nositpsi. MpucTpiil 3aBOANUTLCS 38 paxyHOK NOBITPS, LLUO HAKOMUYYETLCS Y pe3epayapi
KoMnpecopa. Y Mipy Toro, ik pe3epByap OMOPOXKHIOETHCS, KOMMPECOP HE BCTUTae KOMNEHCYBATY HecTaqy NosiTps. Cnip npueaHaTi
npUCTPil [0 BiNbLL MOTYXHOTO KOMMpecopa.

MpucTpiit 3aBoANTLCS | NOTIM
CrIOBIMNbHIOE PyX

MepexoHaTincs y TOMy, L0 AiaMeTp LunaHriB - MiHiMym 10/ 3/8”. MepeBipuTit HACTPOEHWIA TUCK, Yi BiH HA MaKCManbHOMY PiBHi.
HepnocTaTHs noTyxXHiCTb MepexoHaTCs y TOMY, LLO NPUCTPIA HANEXHIM YMHOM O4MLLEHNI Ta 3MaLLEHNIA. SKLLO Lie He NPUHOCHTL PeymbTarty, BiAAaTi NpucTpii y
PEMOHT.

3anacHi yacmuHu
[Ins oTpuUMaHHs [ofaTkoBoi iHhopMaLii LWOAo 3anacHnX YacTyH ANs THEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB HeobXigHO 3BepHYTUCS [0 BUpobHMKa abo iioro
NpencTaBHUKa.

Micns 3aBepLueHHs poboTK KOpNYC, BEHTUNALNHI WiNMHK, nepemMukadi, AOAATKOBY PYKOSITKY Ta LUMTKMA CMif NPOYUCTUTY, Hanp., CTPyMEHEM Mo-
BiTPs (TUCK He Binblwe 0,3 MPa), neHanem abo cyxoto wmaTkolo Oe3 3aCTOCOBYBaHHS XiMIYHUX PEYOBMH Ta MUIOYMX piauH. Mpunag Ta 3atncku
NPOYUCTUTU CYXOI0 YUCTOIO LUIMATOIO.

CnpaLb0oBaHi MPUCTPOi — BTOPUHHA CUPOBIMHA. 3 OrNIsiy Ha Lie 3a00pOHEHO BUKMAATM iX Y MILLKM ANs CMITTS pa3oM 3 KOMyHanbHUMM Biaxoaamu,
OCKiNbKI BOHU MICTATb PE4OBUHM, HeBE3NeuHi Ans 300pOBS Ta HAaBKOMMLLHBOTO cepenoBuLal By BisbMeTe akTUBHY y4acTb y BTOPUHHIA nepepobL
BiAXOAiB 3 METOK OXOPOHW HABKOMMLLHBOTO CEpefoBULLa, SKILO BiAfacTe cnpaLboBaHuil MPUCTPIA Y NYHKT 360py BiAXOAiB TAKOro NOXOXAEHHS.
[ins 0BmexeHHst 06emy BiAXOAiB, WO NIANSraoTb 3HULLEHHIO, HeOOXiaHa iX BTOPUHHA nepepobka LUNSXoM PELKIIHTY YK B iHLMIA crnoci6.

OPUFIHANBHA IHCTPYKLISA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatinis $lifuoklis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Pjovimo ir Slifavimo disky pagalba galima pjauti ir $lifuoti
visokias medZiagas. Jrankiai yra skirti naudoti patalpy viduje ir nepatartina juos statyti j drégmés bei atmosferiniy krituliy poveikio pavojy. Jrankis
nenumatytas nepertraukiamam darbui. Rekomenduojamas yra darbas su pertraukomis: darbas per 5 minutes, po to 30 minuciy pertrauka jrankiui
atausti. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:
Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visg instrukcija ir jg iSsaugoti.

Uz Zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy nesilaikymo, tiekéjas
neneda atsakomybés. Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

[RANGA

Slifuoklis yra apripintas atvamzdziu, kuriuo jrankis gali biti prijungtas prie pneumatinés sistemos. Jrankiy rinkinyje yra taip pat verzliarakéiai, kuriy
pagalba papildomus aksesuarus galima jtvirtinti laikiklyje.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg YT-0965
Svoris [kg] 0,57
Oro jvado diametras (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [mm /"] 10/ 3/8
Apsisukimai [min] 20 000
Griebtuvo diametras [mm] 36
Maksimalus jrangos diametras [mm] 40
Maksimalus darbinis slégis [MPa] 0,70
Rekomenduojamas darbinis slégis [MPa] 0,62
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [I/min] 160
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 98,1£25
Akustiné galia (ISO 15744) [dB(A)] 106,7+3,3
Virpgjimai (ISO 28927-12) [m/s?] 1,39+ 0,46
Darbo rezimas Su pertraukomis, S2 5 min

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

J]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kiino suzalojimams i$vengti, rekomenduojama visada
lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visg instrukcija ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Biitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Ju nesilaikymas gali biti elektrinio smagio, gaisro arba kiino suZalojimo priezas-
tim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY
Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint omenyje daugelj
gresianciy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcija. Sio nurodymo nesilaikymas gali bti rimty kiino pazeidimy bei suzalojimy prie-
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Zastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali vykdyti tik kvalifikuotas ir atitinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio
jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumaZinti darbo efektyvuma bei saugumg ir padidinti nelaimingo jvykio rizikg operatoriaus atzvilgiu. Sau-
gos instrukcijos neiSmesti — batina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. Jrankis turi biiti periodiSkai
kontroliuojamas tikrinant ar normos ISO 11148 reikalaujamas duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo
kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis.

Apdirbamo ruosinio, aksesuary arba jtvitinamo darbinio jrankio pazeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiCiu iSmetimas.
Visada reikia uzsidéti atsparig smigiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo pobidzio. Reikia jsitikinti ar
apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Reguliariai tikrinti ar jrankio veleno apsisukimy greitis néra didesnis negu verté nurodyta no-
minaliy duomeny skydelyje. Tikrinima reikia atlikti iSmontavus jtvirtinamajj darbinj jrankj tiksliai pagal gamintojo nurodymus. [sitikinti, kad ZieZirbos
ir kylan€ios darbo metu nuolauZos nesukels pavojaus. Prie$ keiCiant jstatomuosius darbinius jrankius bitina atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio.
Reikia visada turéti omenyje galima rizika paaliniy asmeny atzvilgiu.

Su susipainiojimu susije pavojai
Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suzeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi, juvelyriniai dirbiniai,
plaukai arba pirstinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai

Rankoms arba kitoms kino dalims apsaugoti nuo jpjovimy ir kity suzeidimy, reikia vengti salyio su besisukan¢iu velenu ir jtvirtinamuoju darbiniu
jrankiu. Jrankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suZalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynimg bei nuplikima.
Rankoms apsaugoti bdtina mavéti tinkamas pirtines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi bti fiziSkai pajégas susidoroti su jrankiy
kiekiu, jy mase bei jrankio galia. Jrank] laikyti taisyklingai Btina bati pasiruoSusiam pasiprieSinti normaliems ir netikétiems judesiams bei turéti
galimybe naudotis abiem rankom. UZtikrinti kiino pusiausvyra ir atitinkamai pastacius pédas uzimti stabilig pozicijg. Bdtina neSioti apsauginius
akinius, rekomenduojama maveéti gerai pritaikytas pirStines bei apsauging apranga. Greicio virSijancio nominaly greitj atveju nevartoti rotuojanciy
dildziy. Dirbant su jrankiu vir§ galvos, reikia dévéti apsauginj $alma. Neuzmirsti, kad jtvirtinamasis darbinis jrankis, i§jungus paleidZiamajj mygtuka,
dar kurj laikg sukasi, todél atsargumas tuo metu taip pat yra batinas. Priklausomai nuo apdirbamos medZiagos reikia turéti omenyje pavojus susi-
jusius su sprogimu arba gaisru.

Pavojai susije su kartojamais veiksmais

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, peciais, sprandu, kaklu arba kitomis
kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uZimti patogia pozicijg uztikrinancig taisyklingg pédy padétj ir vengti nejprasty arba ne-
garantuojangiy pusiausvyros, nestabiliy kino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto
jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skaus-
mas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi jy ignoruoti, biitina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai

Prie$ keiciant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio.

Taikyti tik gamintojo rekomenduojamy dydziy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Nevartoti kitokio dydZio ir kity tipy aksesuary.
Vengti betarpisko saly¢io su jtvirtinamais darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bati karsti arba astrdis. Patikrinti ar maksimalus
jtvirtinamojo darbinio jrankio greitis yra didesnis negu nominalus $lifuoklio arba poliruoklio greitis. Patikrinti ar maksimalus jtvirtinamojo darbinio
jrankio greitis yra didesnis negu nominalus lifuoklio arba poliruoklio greitis. Niekada nemontuoti Slifavimo disko, pjovimo disko arba frezy Slifavimo
staklése. Slifavimo disko suZalojimas darbo metu gali tapti labai rimty kiino paZeidimy arba net mirties prieZastimi. Nevartoti jtrakusiy arba ap-
lauZyty arba nukritimu deformuoty disky. Vartoti tik leistinus jtvirtinamuosius jrankius turin¢ius atitinkama asies diametra. Reikia atkreipti démesj
| fakta, kad montavimo tasko sukimosi greitis turi biti sumaZintas atsizvelgiant j tai, kad liko prailgintas veleno ilgis tarp movos galo ir montavimo
tasko. [sitikinti, kad minimalus jsprausto jrankio griebtuve darbinio jrankio asies ilgis yra ne maZesnis kaip 10 mm (reikia taip pat atsizvelgti
jtvirtinamyjy darbiniy jrankiy gamintojo rekomendacijas). Vengti suklydimy pritaikant jtvirtinamojo darbinio jrankio asies diametra prie pneumatinio
jrankio griebtuvo.

Su darbo vieta susije pavojai
Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio naudojimo pa-
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sekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. Nepazjstamoje aplinkoje elgtis itin atsargiai. Yra galimi ir nezinomi
pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra
izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdziy, kurie galéty sukelti pavojy
ju pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti véZj, astma ir/arba odos uzdegima, pa-
gilinti jgimtasias ligas), todél biitina: jvertinti rizika ir taikyti atitihkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti
j irankio skleidZiamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Oro iSvedima reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus
darbo aplinkoje bty galimai maZiausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svarbiausiai reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo $altinio. Visos integ-
ruotos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir ddmy skleidimo sumazinimui, turi biti taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos
pagal gamintojo nurodymus. Taikyti kvépavimo taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio
jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy emisijg. Siekiant
uzkirsti kelig gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir keisti pagal instrukcijos nurodymus.

Kai kuriy medziagy apdirbimas sukelia gary ir dulkiy emisija, ko pasekméje kyla sprogimo pavojus.

Triuk8mo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant aukstam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjztama klausos praradima bei
kitas problemas, tokias kaip tZesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas). Batina jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés
priemones 8iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas $io pavojaus rizikai sumazinti gali eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui,
taikyti medZiagas slopinan¢ias apdirbamo ruoSinio ,skambéjima“. Taikyti klausos apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos tai-
sykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti
nepageidaujamo triukdmingumo lygio padidéjimo. Jeigu pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra
taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo funkcionavimg darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal
aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidima ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pe€ius pablogéjima. Rankas laikyti atokiai
nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperatirose déveti Siltus drabuZius bei Zidréti, kad rankos bty Siltos ir sausos. Jeigu pasireik$ nutirpimai,
drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su
gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidauja-
mo virpesiy lygio padidéjimo. Nevartoti sudévéty arba blogai priderinty jtvirtinamujy darbiniy jrankiy, kadangi jie gali reikSmingai padidinti virpesiy
intensyvuma. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti
nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo. Ten kur tai jmanoma reikia taikyti apgaubiamuosius skydus ir aptvarus. Jeigu yra tokia galimybé, jrankio
sunky korpusg reikia atremti ant stovo, uzkabinti uz apkabos arba kitaip subalansuoti. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant j
reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu. Netinkamai su-
montuotas arba paZeistas jtvirtinamasis darbinis jrankis gali sukelti virpesiy lygio padidéjima.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kano suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, iStustinti suslégto oro
Zzarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suZalojimus gali sukelti i§spridusios Zarmos smagis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tikrinant ar Zamos néra pazeistos, ar
sujungimai yra patikimi ir sandars. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim.

Kiekviena kartg kai yra taikomi universalds uzsukamieji sujungimai (kistukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus ir blokuojancius
jungiklius uzkertancius kelig Zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungian¢iy sujungimy pazeidimams. NevirSyti maksimalaus $iam jrankiui numatyto oro
slégio. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.
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EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia sitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uztikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio tiekiamo oro slégio at-
veju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu. Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu
uztikrins ir oro $varuma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés bakle reikia tikrinti prie$ kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtra ir papildyti
alyvos trikuma tepalinéje. Tai uZtikrins tinkamg jrankio eksploatavimg ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius ramsgius, reikia jsitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.

Reikia uzimti atitinkama pozicija, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam, taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam jrankio judesiui.
Reikia stebéti darbo aplinka, Slifuoklis gali taip pat lengvai ir pjauti.

Slifavimo disky ir lifavimo jrankiy skirty $lifuoti Soniniu pavir§ium nevartoti pjovimui.

Nevartoti pjovimo disky ir frezavimo disky.

Kibukais fiksuojamus $lifavimo diskelius reikia koncentriSkai prispausti prie Slifuoklio paduskélés.

18jungus Slifuoklj reikia palaukti su jo atrémimu, kol rotuojantis darbinis jrankis visiSkai sustos.

Prie$ montuojant papildomus aksesuarus reikia jsitikinti, ar maksimalus darbinio jrankio apsisukimy greitis yra didesnis uZ $lifuoklio apsisukimy
greicio.

Negalima vartoti aksesuary su kity matmeny laikikliais negu nurodyti instrukcijoje. |statomas darbinis jrankis turi biti stipriai ir patikimai jtvirtintas
griebtuve. Jrankio veleno ir Slifavimo disko diametrams sutaikyti negalima vartoti movy bei pereinamujy Ziedy.

Slifavimo elementg reikia laikyti ir vartoti sutinkamai su jrangos gamintojo instrukcijomis. SuZaloty jrangos aksesuary vartojimas yra draudziamas.
Jrangos elementai su bet kokiais trokumais turi bti pakeisti naujais ir tinkamais. Reikia tikrinti veleno ir griebtuvy bikle susidévéjimo arba su-
Zalojimy atzvilgiu.

Nedirbti su Slifuokliu vietose, kur yra didelis sprogimo pavojus. KibirkStys kylancios $lifavimo metu gali bati gaisro priazastim.

Sumontavus Slifavimo diska paleisk jrankj per mazdaug 30 sekundZiy bldamas saugioje pozicijoje. Pastebéjus didelius virpéjimus ar kitokius
§lifuoklio veikimo trakumus reikia $lifucklj tuojau pat sustabdyti. Prie$ $lifuoklj pakartotinai paleidziant, visus netaisyklingumus reikia pasalinti.
Reikia jsitikinti, ar Slifuoklio sukimosi greitis néra didesnis negu nurodyta fabrikiniame gaminio skydelyje.

Apdirbant kai kurias medziagas, gali kilti nuodingos arba degios dulkés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose ir vartoti asmens
apsaugos priemones.

Pasirenkant apsaugines priemones reikia atsiZvelgti j tai, kokia medziaga bus apdirbama.

Reikia sitikinti ar kylancios darbo metu kibirkstys ir atliekos nesukelia grésmés.

Vartok tokias asmens apsaugos priemones, kaip apsauginés pirstinés, prijuosté, $almas.

Nukritus jrankiui kartu su jtvirtintu 8lifavimo disku, prie$ pakartotinai jjungiant jrankj reikia kruop3ciai patikrinti Slifavimo disko bikle.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pies kiekvieng jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suZalotas. Pastebéjus suzalojimus reikia nedelsiant
suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia pasalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos pasekméje susi-
kaupusig drégme.

[rankio prijungimas prie pneumatinés sistemos. .

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos btidas. Sis bidas uztikrins efektyviausia jrankio panaudoji-
ma, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

JlaSinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

|sriegiais aprlpintg oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galiine numatyta oro tiekimo Zarnai prijungti. (I1)

|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkamg darbine galtine. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jrangq pritaikyta dirbti su smugi-
niais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiSkia sukimasj pagal laikrodZio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj priesinga laikrodZio rodyklés
kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” vidinio skerspjtivio Zarna. sitikinti, kad Zarmnos atsparumas yra nemazesnis negu 1,38MPa. (IIl)
Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpé&jimy.
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Jrangos montavimas ir demontavimas (IV)

sitikinti, kad maksimalus montuojamo jrangos elemento apsisukimy greitis yra didesnis negu $lifuoklio apsisukimy greitis. Btina laikytis Slifavimo
disky gamintojy nurodymy dél sukimosi greicio ir disko strypo ilgio, kuris turi biti suspaustas $lifuoklio veleno griebtuve.

Prilaikant velena, atsukti fiksavimo verZle, kol galima bus darbinj irankj jstatyti j griebtuvo lizda.

Jtvirtinti darbinj elementa taip, kad veleno griebtuve atsirasty bent 10 mm strypo ilgio.

Verzliarak¢iy pagalba stipriai ir patikimai prisukti veleno fiksavimo verZle.

Darbas $lifuokliu

Parinkti darbinj jrankj tinkamg atliekamo darbo rezimui. Prie§ pradedant darbg reikia leisti, kad Slifavimo diskas pasiekty pilng sukimosi greitj. Ap-
dirbama ruosinj liesti tik besisukanciu Slifavimo disku.

Darbinj jrankj spausti vien tik jéga, reikiama apdirbamo ruoSinio apdirbimui. Pernelyg didelis spaudimas gali suZaloti $lifavimo diskg ir padidinti
suzeidimy rizikg.

Darbo metu gali kilti kibirktys bei atsiplésti apdirbamos medziagos dalelés. Reikia uZtikrinti, kad kibirkStys ir atpléSiamos nuo ruoSinio dalelés
nesukelty pavojaus darbo vietoje.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima bei rimtus su-
Zeidimus.

Jrankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pradedant darbg jrankj reikia kruop$ciai
iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrank] reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uzterSimy. Tersalai, jy patekimo | pneumating sistema atveju gali sunaikinti patj jrankj
ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

[rankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrank] prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis jrankio viduje
ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti j jrankio vidy per oro jéjimo angg ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE 10 alyva, skirta
konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris iSsipylé per iSéjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suZaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suZalojimo pédsaky. Veleny galvutes, griebtuvus ir veleny
verZiamasias verzles reikia laikyti Svarioje bukléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apZidrai | jteisinta remonto dirbtuve. Jeigu jrankis buvo
vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apZidros turi bati daznesnés.

Trakumy Salinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaverciu jrankiu gali sukelti kiino suZalojimus. Bet kokie
taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bti atliekami vien tik kvalifikuoto personalo teisintoje taisykloje.

Trakumas Galimas susidorojimo biidas

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrank] kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus. Paleisti
jrankj mazdaug per 30 sekundziy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali biti jrankio galios sumazéjimo
priezastim. Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.

Per mazi jrankio apsisukimai arba
irankj nepavyksta paleisti

O R I G I NA LI I NS TIRUKT CIJA



@

Trilkumas

Galimas susidorojimo budas

|rankj galima paleisti, bet paleidus
greitis mazéja

Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. Jrankis yra paleidziamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant
rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trakuma. |rankj reikia prijungti prie naSesnio kompresoriaus.

Nepakankama galia

|sitikinti, ar turimy Zamy vidinis diametras yra nemazesnis negu 10/ 3/8”. Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra maksimali.
Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant paZangos jrankj perduoti j taisykla.

Keiciamosios dalys

Norint gauti informacijg apie pneumatiniy jrankiy keic¢iamasias dalis, reikia kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.

Uzbaigus darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu nedidesniu negu
0,3 MPa), teptuku arba sausa Sluoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas ivalyti sausa Svaria $luoste.

Sudéveti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra Zmogui ir aplinkai
pavojingos medziagos! Kvieciame aktyviai prisidéti prie taupaus kininkavimo natdraliais resursais ir bendradarbiauti natdraliosios aplinkos ap-
saugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti, bitina siekti jy daugiakar¢io panaudojimo taikant
reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo badus.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Pneimatiska slipmasina ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar grieSanas un slipéSanas diskiem ir iesp&jama dazadu
materialu grieSana un slipésana. lerices ir paredzétas darbam telpas, nedrikst to atstat zem mitruma un atmosférisko nokrisnu ietekmes. lerice

nav paredzéta pastavigam darbam. Rekomendgjam pagaidam stradat 5 mindtes laika, péc tam japagaida 30 mindtes, lai ierice atdzistu. Pareiza,
uzticama un droSa ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dé|, ka ari dro$ibas noteikumus un $o
instrukcijas nepaklausi$anas dé|. lerices nepareiza lieto$ana var bt par garantijas tiesibas zaud&jumu iemeslu un par nesaderibu ar pardo$anas
ligumu.

APGADASANA

Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kurs atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir arf atslégas, ar kuram var fiksét papildu
apgadasanu turétaja.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvientba Veértiba
Kataloga numurs YT-0965
Svars [kg] 0,57
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [mm /] 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) [mm /"] 10/ 3/8
Apgriezieni [min'] 20 000
lericu turétaja diametrs [mm] 36
Maksimals aprikojuma diametrs [mm] 40
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,70
Rekomendéts darba spiediens [MPa] 0,62
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [l/min] 160
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 981+25
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 106,733
Vibracijas (ISO 28927-12) [m/s?] 1,39+ 0,46
Darba reZims pagaidams darbs, S2 5 min.

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendéjam ievérot visparigus darba dro§ibas noteikumus, kopa ar talak minétiem noteiku-
miem, lai ierobezot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minéto instrukciju. Instrukcijas neievérosana var biit par ugunsgréka, elektroSoka vai ievainojuma iemeslu. Vardi
L,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie droSibas principi
Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsak$anas vai aksesudru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, daudzu risku déj,
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ludzam salasit un saprast droSibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena ievaino$anu. Pneimatisku in-
strumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas
var samazinat efektivitati un dro$Tbas limeni, ka ari paaugstinat ierices operatora risku. Neizmest drosibas instrukciju, nodot to ierices operatoram.
Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakon-
takté ar razotaju, lai maintt nominalu tabulinu katrreiz, kad ir nepiecie$ami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta boja$ana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér lietojiet acu aizsar-
dzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir drosi nostiprinats.
Regulari kontrolét, vai ierices griezes atrums nav augstaks par radrto indikacijas tabula. Kontroli veikt bez montéta iebazta instrumenta un saskana
ar raZotaja rekomendacijam. Parbaudtt, vai dzirksti un drumslas darba laika nevar ierosinat risku. Atslégt ierici no baroanas avota pirms iesprausta
instrumenta mainiSanas vai konservacijas. ArT pastavigi jaievéro nepiedero$as personas risku.

Riski savienoti ar sajauk$anu
Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalpésanu un/vai ievaino$anu gadfjumos, kad valigs apgérbs, juvelierizstradajumi, mati
vai cimdi nav turéti attaluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

Lai pasargaties no rokas vai citu kermena dalu pargrieSanas, izvairities no kontakta ar rotéjo$am varpstam un iespraustiem instrumentiem. lerices
lietoSanas laika operatora rokas var bt paklautas sekojosiem riskiem: sadrupinaana, sitieni, atgriezumi, sabersana vai karstums. Lietot attiecigus
cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabat fiziski spéki, lai stradat ar ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi
turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét pretl normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér disponét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas
novietodanu. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomendéjam izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Nedrikst izmantot rot&joSo vili, kad
atrums parsniedz nominalu atrumu. Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. Esiet uzmanigi, jo iesprausts instruments roté pat péc
iedarbinasanas ierices izslégSanas. Atkarigi no apstradata materiala, jaievéro risku, savienotu ar spradzienu vai ugunsgréku.

Riski savienoti ar atkartotdm kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu, kakla vai citu kerme-
na dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura nodroSina attiecigu kaju novieto$a-
nu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina poziciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un
gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjo$as sapes, knis|us, stingSanu,
dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét, jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baro$anas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara maini$anas.

Izmantot aksesuarus un ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razotajs. Nelietot aksesuarus citos izméros un veidos.
lzvairities no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai péc darba, var bat karsts vai ass.

Parbaudtt, vai iesprausta instrumenta maksimals darba atrums ir augstaks par slipmasinas vai pulé$anas masinas nominalu atrumu. Parbaudit,
vai iesprausta instrumenta maksimals darba atrums ir augstaks par ierices nominalu atrumu. Nemontét slipésanas disku, grieSanas disku vai frézi
uz slipmasinas. Bojata slipripa var ierosinat |oti nopietnu ievainojumu vai navi. Nelietot bojatu vai salauztu disku vai nogaztu disku. Izmantot tikai
pielautu iespraustu instrumentu ar attiecigu stiena diametru. levérot, lai montaZas punkta griezes atrums jabdt pazeminats sakariba ar veltna
garuma palielinaSanu starp uzmavas galu un montazas punktu. Parbaudt, vai minimals stiena, iespiléta ierices turétaja, garums ir vismaz 10 mm
(jaievero iesprausta instrumenta razotaja rekomendacijas). Izvairities no k|idam pielagojot iesprausta instrumenta stiena diametra pie pneimatiska
instrumenta turétaja.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklupSana un nokrisana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairtties no slipam virsmam, savienotam ar ierices izmanto$anu,
ka arf no paklupSanas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét slépti riski, piem. elekiriba vai
citas ekspluatacijas linijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju.
Parbaudtt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat risku boja$anas ar ierici gadijuma.
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Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti, astma un/vai adas
iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéSana un attiecigu kontroles Iidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem. Riska novérté$ana jasatur putek|u,
izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iesp&ju uzart esoSus putek|us. Gaisa izeju janovirza ta, lai minimizét putek|u uzarSanu putek|aina ap-
kartné. Vietas, kur tiek izveidoti putek|i vai tvaiki, par prioritati jabat emisijas avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana putek|u vai
dimu savakSanai, ekstrakcijai vai samazinaSanai jabit pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar raZotaja rekomendacijam. Lietot elpoSanas
organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un
konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un putek|u emisiju. Izvélét, konservét un mainit ie-
spraustu instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un puteklu izdali$anas limena paaugstindSanas. Dazadu materialu
apstradadana var ierosinat tvaiku un putek|u izdali$anu, kas var ierosinat spradziena risku.

Troksna risks

Paklau$anas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudé$anu un citas problémas, piem.
troksnis osas (zvani$ana, dukSana, svilpoana vai dunésana). NepiecieSama ir riska novértéana un attiecigu kontroles lidzek|u ievieSana sakari-
ba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazindSanas mérki var apnemt sekojo3u ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata
priek3meta ,zvani$ana”. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam.
Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trok$na
limena paaugstinaSanas. Ja pneimatiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmér parbaudit, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. lzvélet,
konservét un mainit nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trok$na limena
paaugstinadanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas talu no skravgriezu ligzdam. Stradajot zemas temperatd-
ras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bds justa sting$ana, knisli, sape vai ieradis adas
balina$ana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu
un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstina$anas. Neiz-
mantot nolietotu vai nepareizi pielagotu uzgalu, jo tas var redzami paaugstinat vibracijas lTmeni. Izvélét, konservét un maintt nolietotas iespraustas
ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas imena paaugstinasanas. Tur, kur iespé&jami,
jalieto aizsardzibas montazu. Ja iesp&jami, ierices svaru jaatbalsta uz statna, savilcgja vai lidzsvara. Turét ierici ar vieglu, bet dro3u tvérienu, ie-
Verojot prasrtu reakcijas spéku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais. Ne attiecigi uzstadits vai bojats iesprausts
instruments var ierosinat vibracijas limena paaugstinasanu.

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa piepltdi, iztukSot ateni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru maini$anas vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Slatenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai $|itene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu gaisu novirzit talu
no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spijveida savienojumi), jalieto aizsardzibas stienus un savienojumus, kuri
sarga no bojajumiem starp $|ateném un starp $|dteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest
riku turot to uz vadu.

Papildu drosibas instrukcijas pneimatiskam iericém

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak liels, jalieto reduk-
toru ar drosibas varstu. Pneimatisko ierfci japiegada caur filtru un eljoSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi nodroSinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra
un elloSanas sistémas stavoklis jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi, filtrs jabat notirits un ellas daudzums papildinats. Tas
palidz nodroSinat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas laiku.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bdtu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura atlauj stavét pretl normalai vai negaidrtai ierices kustibai griezes momenta dé|.

Jakontrolé darba apkartni, slipmasina var viegli sagriezt.

Nelietot slipéSanas disku un ierici, kuri ir paredzeéti blakus slipéSanai, grieSana.
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Nelietot grieSanas un frézéSanas disku.

Pasi fiksétas slipgSanas diski jabat montéti koncentriski slipmadinas spilvena.

Péc slipmasinas izslégSanas japagaida ar atlikSanu lidz rotacijas pilnigai apturéSanai.

Pirms papildu apgadasanas montazas jakontrolé, lai aksesuaru apgriezienu atrums bdtu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums. Nedrikst
lietot aksesuaru ar turétajiem citos apstak|os, neka raditi instrukcija. Papildu aksesuari jabat stipri un tiesi fikséti ierices turétaja. Nedrikst lietot
spundi un reducéSanas gredzenu, lai pielagot ierici.

Slipésanas elements jabat glabats un lietots saskana ar ierices raZotaja instrukciju. Nelietot sabojato ierici. Aksesuari ar kaut kadiem bojajumiem
jabat nekavéjoties maintti uz jauniem. Kontrolét varpstas un turétaja stavok|u.

Nedrikst stradat ar slipmaSinu vieta, kur paaugstinata eksplozijas bistamiba. Dzirksti darba laika var bdt par ugunsgréka iemeslu.

Péc slipéSanas elementa montazas ieslégt ierici uz 30 sekundém drosa pozicija. Nekavéjoties jaaptur ierici, kad ir konstatétas lielas vibracijas vai
citi nepareizumi slipmasinas darbiba. Visi nepareizumi jabat nonemti pirms slipmasinas ieslégsanas.

Kontrolét ierices apgriezienu atrumu - nevar bt augstaka par radito indikacijas tabula.

Dazadu materialu apstradasanas laika var atbrivoties indigas vai uzliesmojosas gazes un tvaiki. Jastrada labi ventilétas telpas un jalieto personalas
droSibas lidzek|us.

DroSibas lidzek|u izvéléSanas laika jaievéro apstradata materiala veidu.

Jabit uzmanigi, lai dzirksti apstradasanas laika nevarétu bat par bistamibas iemesiu.

Lietot personalas droSibas lidzek|us - darainus, parsegu, kiveri.

lerices ar montéto slipéSanas elementu palaiSanas gadijuma pirms ieslégSanas jakontrolé slipeSanas elementa stavoklu.
IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sisttmas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti bojajumi, nekave-
joties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek3a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.

ledvest mazliet e|lu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tie$i pieskrivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $|ateni. (1)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem iericém.
Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziena, burta R - pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu). .

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar §|dteni, kuras iek3&jais diametrs ir 3/8”. S|atenes izturigums jabut vismaz 1,38MPa. (lIl)

leslégt ierici uz dazadam sekundeém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Apgéadasanas montaza un mainisana (IV)

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums bdtu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums. Jaievéro slipéSanas disku raZotaju reko-
mendacijas par apgriezienu atrumu un varpstas garumu.

Turét varpstinu un atskravét uzgrieZnu lidz momentam, kad turétajs atlaus fiksét ierici.

Montét apgadasanas elementu tada veida, lai, varpsta bitu stiena vismaz 10 mm.

Ar atslégam tiesi un stipri pieskravét fikséSanas uzgrieznu.

SlipéSana

lzvélét ierici, pielagoto darbibas rezimam. Pirms darba sakumam atlaut ierices sasniegt pilnigu atrumu. Pie materialu var pietuvinat tikai rotéjoso
slipéSanas disku.

Darba laika slipéSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespieSanas. Parak stipra piespieSana var sabojat slipésanas ele-
mentu un bat par ievaino$anas iemeslu.

Darba laika var ierasties dzirksti un izraksties apstradata materiala fragmenti. Jabdt uzmanigi, lai dzirksti un materiala fragmenti nebatu bistami
darba vieta.
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KONSERVACIJA

nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabt tiei nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbib3, ierici jaizs|édz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistemas elementi jabit sargati no netiruma. Netirumi, kuri iek|is uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un sistémas ele-

mentu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas $kidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas at|auj izsmérét elu ierices iek3a un to nofirit.

VEelreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 e|lu iedvest ierices iek$a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendgjam lietot ellu ar labu kvalitati, paredzétu
pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.

Uzmantbu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieelloSanas lidzek|u.

Nosauseét ellas parumu, kurs var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blvéjumu.

Cita konservéanas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti tiruma.

P&c 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir lietota bez rekomen-
détas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabat biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bt par ievainoSanas iemeslu. Visi remonti vai
ieriéu elementu maini$anu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

loan@iam3 lahnd

Bojajums Pej

lericei ir parak [eni apgriezieni | ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierfci uz apm. 30
vai ierice nevar iedarbinat sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieel|ot ierfci. Uzmanibu! E|las parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma jatira dzingju.

lerice sak darbibu un péc tam | Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats,
palénina kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu ieksgjais diametrs ir vismaz 10/ 3/8”. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai ierice ir

Parak zema jauda pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Rezerves dalas
Lai sanemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dajam, lidzam kontaktéties ar razotaju vai parstavju.

Péc darba beigSanu apvalku, ventiléanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne
vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem [Tdzekliem un tifi§anas 8kidrumiem. Instrumentus un rokturus irit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances, kas ir bistamas

cilveku veselbai un videi! Ladzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegsot izlietoto iekartu izlietotas elektriskas ierices
savaksanas punkta. Lai ierobeZot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabitiem atpaka| cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka bruska je nafadi napajené stlaceného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci fezacich a brusnych kotouct Ize fezat a brousit riizné mate-
rialy. Naradi je pfizplisobeno k pouZiti ve vnitfnich prostorach a nesmi se vystavovat psobeni vihkosti a atmosférickych srazek. Naradi neni urceno
k nepretrzité praci. Doporucuje se pracovat narazové béhem 5 minut, potom je tfeba 30 minut pockat, az naradi vychladne. Spravna, spolehliva a
bezpec€na prace néradi je zavisla na spravném pouzivani, proto:

Pred zahajenim prace se zafizenim je tfeba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za $kody a Urazy vzniklé v disledku pouZivani naradi v rozporu s jeho uréenim a nedodrzovani bezpecnostnich
predpist a pokynl uvedenych v tomto ndvodu. PouZivani nafadi v rozporu s urenim a se smlouvou méa za nésledek ztratu néroku uzivatele na
zaruku.

PRISLUSENSTVI

Bruska je vybavena spojkou umozriujici pfipojeni k pneumatickému systému. Ve vybavé jsou rovnéz kli¢e umoZnujici upevnit do upinace doda-
tecné prislusenstvi.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0965
Hmotnost [kg] 0,57
Primér vzduchové pfipojky (PT) [mm/”] 6,3/1/4
Priimér pfivodni vzduchové hadice (vnitini) [mm /"] 10/ 3/8
Otacky [min”] 20 000
Pramér upinaci stopky néstroje [mm] 36
Maximalni primér pfisluSenstvi [mm] 40
Maximalni pracovni tlak [MPa] 0,70
Doporuovany pracovni tiak [MPa] 0,62
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [l/min] 160
Akusticky tlak (ISO 15744) [dB(A)] 981+25
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 106,733
Vibrace (ISO 28927-12) [m/s?] 1,39+ 0,46
Zplsob prace prileZitostni, S2 5 min

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem préce s pneumatickym nafadim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zasady bezpecnosti prace véetné nize uvedenych,
aby bylo omezeno nebezpeci ohroZeni poZarem, zasaZeni elektrickym proudem a vzniku traz(.

Drive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si viechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrZovani mize vést k zasaZeni elektrickym proudem, pozaru nebo drazu. Pojem
pneumatické nafadi” pouZity v ndvodech se vztahuje na veskeré nafadi pohdnéné stlatenym vzduchem o vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Veobecné bezpecnostni predpisy
Pred zahajenim instalace, prace, oprav, Udrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického nafadi je tfeba z divodu vyskytu
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celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpe&nostni predpisy a naucit se je. NedodrZeni vySe uvedenych pokyni mizZe mit za nasledek vznik tézkych
Uraz(. Instalaci, sefizovani a montdZ pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Jakékoli z&sahy do konstrukce
pneumatického naradi jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou snizit G¢innost nafadi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu naradi. Bezpe¢-
nostni predpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici obsluze nafadi. NepouZivejte poskozené pneumatické nafadi. Nafadi je nutné podrobovat
periodickym prohlidkdm zaméfenym kromé jiného na Citelnost udaju predepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je povinen se spojit
s vyrobcem za Gc¢elem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyz to bude nutné.

OhroZeni souvisejici s vymraténim ¢astic materialu nebo néstroje

Poskozeni obrabéného predmétu, piislusenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje mize byt picinou vymrsténi ¢astic materialu nebo
nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouZivat prostfedky na ochranu oéi, které odolavaji narazu. Stuperi ochrany se musi zvolit podle druhu
provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény predmét dikladné upevnén. Je tfeba pravidelné kontrolovat, zda otacky nastroje
nejsou vy$si, nez hodnota uvedena na vyrobnim $titku naradi. Kontrola se musi uskute¢nit bez namontovaného nastroje a podle pokyni vyrobce.
Je tfeba se presvédcit, zda jiskry a Glomky vznikajici béhem préace nepredstavuiji zdroj ohroZeni. Pfed vyménou upnutého nastroje nebo udrzbou
je teba odpojit néfadi od zdroje napajeni. Soustavné je tfeba mit na zfeteli riziko hrozici nezainteresovanym osobam.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim
OhroZeni spocivajici v zachyceni a navinuti miZe zpUsobit uduseni, skalpovani a/nebo zmrzageni. MizZe k nému dojit tehdy, kdyZ se volné ¢asti
odévu, bizutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti rotujiciho nastroje nebo prislusenstvi a zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s nafadim

Aby nedoslo k poranéni rukou nebo jinych €asti téla, je nutno se vyhybat kontaktu s rotujicim vietenem a upnutym nastrojem. PFi pouzivani na-
fadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohrozeni, jakym je napf. zhmozdéni, narazeni, odseknuti, zbroueni nebo vysoka teplota. Na
ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici idrzby musi byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctem, hmotnosti a
vykonem naradi. Naradi drzte pfedepsanym zplisobem. Budte piipraveni Celit béZnym nebo neocekavanym pohyblim a méjte v pohotovosti vzdy
obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které zajisti udrzeni rovnovahy a bezpecnost. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporuéuje se
pouzivat vhodné rukavice a ochranny odév. Nepouzivejte rotacni pilnik pfi rychlosti pfekracujici jmenovitou rychlost. Pfi praci s nafadim nad hlavou
je predepsano pouziti ochranné pfilby. Budte opatrni, ponévadZ upnuty nastroj po uvolnéni vypinace jesté urcitou rotuje. V zavislosti na obrabéném
materidlu je tfeba brat do uvahy nebezpeéi vybuchu nebo poZaru.

OhroZeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pfi pouzivani pneumatického nafadi k praci spocivajici v opakovani pohybt je obsluhy vystavena nasledkim pretizeni rukou, pazi, ramen, krku a
jinych &asti téla. Pfi pouzivani pneumatického naradi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaventi, které spociva ve spravné poloze chodidel,
a vyhybat se nepiirozenym poloham a poloham, které nezaru€uji udrZeni rovnovahy. Obsluha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit po-
staveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a Uinavé. Jestlize obsluha pociti takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli,
bolest, pulzuijici bolest, brnéni, mravenéeni, trmuti, paleni nebo ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnava-
tele a pfiznaky konzultovat s Iékarem.

OhroZeni souvisejici s pouzivanim pfisluSenstvi

Pred vyménou upnutého nastroje nebo piisluSenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napajeni.

Prislusenstvi a provozni materialy pouZivejte pouze takovych rozmér a typ(, které doporuéuje vyrobce. NepouZiveijte prislusenstvi jinych rozmérd
a typl. Béhem préce nebo po jejim ukonéeni se vyhybejte pfimému kontaktu s upnutym néstrojem. Kromé toho, Ze je ostry, miZe byt i horky.
Zkontrolujte, zda maximalni pracovni rychlost upnutého nastroje je vy$8i, neZ jmenovita rychlost brusky. Zkontrolujte, zda maximalni pracovni rych-
lost upnutého nastroje je vy3si, nez jmenovita rychlost nafadi. Na brusku nikdy nemontujte poSkozeny brusny kotou€, fezny kotou¢ nebo frézku.
Poskozeny brusny kotou¢ mize zpusobit velmi téZké nebo smrtelné Urazy. NepouZivejte prasknuté nebo polémané kotouce nebo kotouce, které
upadly na zem. Pouzivejte pouze dovolené nastroje na upinani s odpovidajicim primérem upinaci stopky. Pozornost je tfeba vénovat skutecnosti,
Ze pri delSi hFideli (tj. délka mezi koncem upinaciho pouzdra a bodem montéZe) je nutno adekvatné snizit otacky v bodé montaze. Zkontrolujte,
zda délka nastrojové stopky upnuté ve sklicidle nafadi €ini nejméné 10 mm (sou¢asné je nutno vzit do tvahy pokyny vyrobce upinanych nastrojti).
Dbejte na to, abyste se nedopustili omylu pfi volbé priméru upinaci stopky nastroje a jeho pfizpisobeni priméru sklicidla pneumatického naradi.

OhroZeni souvisejici s pracovistém
Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami drazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouZivanim nafadi a na nebezpedi za-
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kopnuti o rozvody stladeného vzduchu. V neznamém prostfedi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté zdroje ohrozeni, jako rozvody
elektfiny nebo jina uZitkova vedeni. Pneumatické nafadi neni uréeno k pouzivani v prostorach s nebezpe¢im vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v
pfipadé dotyku se zivymi ¢astmi elekirickych zafizeni neni naradi vybaveno potfebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji
Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v pfipadé poskozeni pouzZivanym naradim mohla pfedstavovat zdroj ohrozeni.

OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického naradi mohou zpUsobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny, vrozenych vad,
astmatu a/nebo zanétu kize). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni zaméfena na tento druh ohrozeni.
Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani néfadi, jakoZ i moZnosti zvifeni pfitomného prachu. Pfivod vzduchu
musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni prachu v pradném prostredi. Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace
zdroju jejich emise prioritu. Veskera integrovana zafizeni a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi
byt spravné provozovana a udrzovana podle pokynu vyrobce. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokyn(
zaméstnavatele a podle predpist bezpe&nosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Gdrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle pokynl
navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadouci emisi par a prachu. Aby se zabranilo narlistu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané nastroje
vybirat, udrZovat a provadét jejich vyménu podle pokynd ndvodu na obsluhu. Obrabéni tuhych materialt méiZe zplsobit vznik par a prachu, které
mohou vytvofit atmosféru s nebezpeéim vybuchu.

OhroZeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany muZe zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je Suméni, zvonéni,
bzugeni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni zaméfena na tento druh ohrozeni.
Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materiald, zabrarujicich chvéni obrabéného pfedmétu. Uklada se
povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokyni zaméstnavatele a podle predpisti bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci. Obsluhu a
Udrzbu pneumatického néfadi je tfeba provadét podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabréni nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li n&fadi
vybaveno tlumi¢em, je vzdy nutné dbat na to, aby byl béhem pouzivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v naradi je tfeba vybirat,
udrZovat a v pfipadé opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu narlstu hluku.

OhroZeni vibracemi a otfesy

Vibrace a otfesy mohou zpuisobit trvalé poskozeni nervil a cévni zmény v rukach a ramenou. Nafadi drZte rukama co nejdale od sklicidla brusky. Pfi
praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mravenceni, bolest nebo zbéleni
kiZe na prstech a rukéch, prestarite pneumatické naradi pouzivat. Potom informuijte o této skutecnosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s
|ékafem. Obsluhu a UdrZzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle pokynli navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hla-
diny vibraci. NepouZivejte opotfebované nebo chybné licujici nadstavce. Mize to vyvolat zna¢ny narist hladiny vibraci. Nastroje upnuté v nafadi
je treba vybirat, udrzovat a v pfipadé opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu nardstu
hladiny vibraci. Tam, kde je to mozné, musi se pouZit kryta montaz. Pokud je to mozné, je tfeba eliminovat hmotnost nafadi pomoci stojanu, zavésu
nebo systému vyvazeni. Nafadi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi, im
VétSi silou se nafadi drzi. Nespravné namontovany nebo poskozeny upnuty nastroj maze zplsobit narlst hladiny vibraci.

Stlaceny vzduch miZe zpusobit tézké Urazy:

- kdyZ se nafadi nepouZiva, pfed vyménou pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak vzduchu v pfivodni
hadici a odpojte naradi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mize zpUsobit téZky uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo uvolnéné. Proudem
studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové spojky), je tfeba k zajisténi ochrany
spoju mezi hadicemi a mezi hadici a nafadim proti poskozeni pouzit hadicové try a ochranné objimky. Pfekracovat maximalni tlak vzduchu sta-
noveny pro dané nafadi je zakdzano. Naradi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici. Doplfiujici bezpe¢nostni predpisy tykajici se pneumatického
néfadi

PODMINKY POUZiVANi

Je tfeba se presvédCit, zda zdroj stlageného vzduchu umozriuje vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecuje poZadovany pritok vzduchu. V
pipadeé pfili§ vysokého tlaku napéjeciho vzduchu je tfeba pouzit redukni ventil véetné pojistného ventilu.
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Pneumatické naradi je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Zabezpeci se tim soucasné Cistota i naolejovani vzduchu olejem. Stav filtru a
olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouZitim a pfipadné filtr vycistit a do olejovace doplnit olej. Zabezpeci se tak spravny chod néfadi a
prodlouzi se jeho Zivotnost.

V piipadé pouZiti dodate¢nych drzaku nebo podpérnych stojant je tfeba se presvédcit, zda je nafadi spravné a dukladné namontované.

Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umoZziujici eliminovat norméini nebo neotekavanou reakci naradi vyvolanou to¢ivym momentem.

Je tfeba davat pozor na okoli pracovisté, bruska je schopna jednoduchym zplisobem cokoliv prefezat.

Brusné kotouce a naradi uréené k brouseni boéni plochou nepouZivat k fezani.

Nepouzivat fezaci kotouce nebo kotouce k frézovani.

Samoupeviiovaci smirkové kotouce je tfeba na podusku brusky umistit koncentricky.Po vypnuti brusky je tfeba pockat, aZ se rotujici nastroj Uplné
zastavi, a aZ potom brusku odloZit.

Pred montaZi dodate¢ného pfisludenstvi je tfeba se presvédcit, zda maximalni otacky prislusenstvi jsou vy$si nez otacky brusky. Neni dovoleno
pouzivat prisluSenstvi, jehoZ upinaci rozméry jsou jiné nez je uvedeno v navodu. Nasazované nastroje se musi spravné a dikladné upnout do
nastrojového upinace. K pfizplisobeni priméru vietene naradi a otvoru brusného kotoude nepouzivat pouzdra nebo redukéni krouzky.

Brusné kotouce je tfeba pfechovévat a pouzivat podle ndvodu vyrobce pfislusenstvi. NepouZivat poSkozené pfislusenstvi.

Vadné pfisluSenstvi se musi okamZité vyménit za nové a neposkozené. Kontrolovat stav vietene a upinace nastroju z pohledu opotfebeni nebo
poSkozeni.S bruskou nepracovat v mistech s vysokym nebezpeé&im vybuchu. Jiskry vznikajici pfi praci mohou byt pfiginou vzniku poZaru.

Po montazi brusného kotouce uvedte nafadi do chodu na cca 30 sekund v bezpeéné poloze. Pokud budou zpozorovény znaéné vibrace nebo jiné
zé&vady v chovani brusky, zafizeni okamZité zastavte.

Pred dal$im uvedenim brusky do chodu je tfeba veskeré zavady odstranit.

Je tfeba se presvédcit, zda otacky brusky nejsou vy$Si nez je uvedeno na Stitku.B&hem obrabéni nékterych materiali mize vznikat jedovaty nebo
hoflavy prach a plyny.

Je tieba pracovat v dobife vétranych mistnostech a pouzivat prostfedky osobni ochrany. Pfi vybéru ochrannych prostiedki je tfeba vzit do Gvahy
druh obrabéného materialu.

Je tfeba se presvédCit, zda jiskry a odpady vznikajici pfi praci nepfedstavuji ohrozeni. Pouzivej prostfedky osobni ochrany jako jsou rukavice,
zastéra a pfilba.Pokud nafadi s upevnénym brusnym kotouc¢em upadne, je tfeba pred opétovnym uvedenim do chodu zkontrolovat stav brusného
kotouce.

POUZIVANi NARADI

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba se presvédcit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poSkozeny. V pfipadé, Ze budou poSkozeni
zpozorovana, je tfeba neprodiené tyto prvky vyménit za nové a neposkozené.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi, kompresoru a rozvodného systému.

Pripojovani naradi k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje doporuovany zptisob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zplsob zabezpeCi co nejefektivnéjsi vyuziti
néfadi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pfislu$nou koncovku umoziujici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (II)

Na una3e¢ nafadi pfipevnit pfislu$ny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze pfislusenstvi piizplisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfislusny smér otaceni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rucicek, pismeno R - otacky opacné ke sméru
otaceni hodinovych rucicek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pipajit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitfnim primérem 3/8". PfesvédCit se, zda je hadice dimenzovéana na tlak minimalné
1,38 MPa. (Il

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédéit se, zda z ného nevychazeji Zadné podezfelé zvuky nebo vibrace.

Montéz a vyména pfislusenstvi (1V)

Presvédcit se, zda jsou maximalni otacky prisluSenstvi vy$si neZ otacky brusky. Je teba dbat pokynd vyrobcl brusnych kotoucl z pohledu otadek
a délky stopky, kterou se upeviiuje do vietene.

Uchopit vfeteno a povolit upeviiovaci matici az do okamZiku, kdy upina¢ dovoli pfisluSenstvi upevnit.
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Namontovat prvek pfisluSenstvi tak, aby minimalné 10 mm stopky bylo zasunuto do vfetene.

Pomoci kli¢e dikladné dotahnout upeviiovaci matici vietene.

Préce s bruskou

Zvolit vhodny nastroj k danému druhu préce. Pred zahajenim prace je tfeba brusnému kotoui umozZnit, aby dosahl piné otacky.

Do zabéru s materialem prikladat pouze rotujici brusny kotou€.

Na naradi vyvijet pouze takovy pfitiak, jaky je k obrabéni materialu vhodny. P¥ili§ velky pfitlak maZe poskodit brusny kotou¢ a zvysit riziko vzniku
Uraz.

Béhem prace mohou vznikat jiskry a mohou se uvoliiovat kusy obrabéného materidlu. Je tfeba dbét na to, aby jiskry a uvolnéné kusy nezplisobily
ohroZeni na pracovisti.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpUsobit vybuch nafadi a vazné
Urazy.

Rozpoustédia pouzita k ¢isténi rukojeti nafadi a skfiné mohou zplisobit zmékceni tésnéni.

Pred zahajenim prace nafadi dikladné vysusit.

V piipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu nafadi je tfeba nafadi okamzité odpajit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti zneisténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického systému, mohou
zni¢it naradi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpojit naradi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzervaéniho prostfedku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pfipojit nafadi k pneumatickému systému a uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni prostfedek dovniti néfadi
a vygistit ho.

Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory ur€ené k tomuto Ucelu nadavkovat nevelké mnozstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporucuje se pouZit olej
SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci pneumatického naradi.

Néradi pfipojit a uvést do chodu na kratky cas.

Pozor! WD-40 nelze pouZit jako mazaci olej.

Viytfit prebytek oleje, ktery se dostal pfes vystupni otvory. Olej ponechany na naradi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné ddrzbarské cinnosti

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poSkozeni. UnaSece, nastrojové upinace a vfetena
je tfeba udrZovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicl nebo po 100 hodinach prace je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravarské dilny. Jestlize bylo
naradi pouzivano bez pouZiti doporu¢ovaného systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek naradi zkratit.

Odstrariovéani poruch
Okamdzité po objevent jakékoli zavady je tfeba pouZivani nafadi prerusit. Prace s poskozenym naradim mlZe zpUsobit Uraz. Veskeré opravy nebo
vymény prvki naradi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravaiském zavodg.

Porucha Mozné feSeni

Néfadi ma pfili§ pomalé Nadavkovat nevelké mnozstvi WD-40 pres vstupni otvor vzduchu. Uvést néfadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly pfilepit k rotoru.
otacky nebo se neuvede Uvést néfadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat nafadi nevelkym mnoZstvim oleje. Pozor! Piebytek oleje miiZe zplisobit pokles vykonu néfadi.
do chodu V takovém pfipadé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpeduje pozadovany pritok vzduchu. Néfadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku kompresoru. Umémné s
vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu dopliiovat.
Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s vy$§im vykonem.

Néafadi se uvede do chodu,
ale potom zpomali
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Porucha Mozné feSeni

Provéfit, zda pouZivané hadice maji vnitfni primér minimainé 10/ 3/8". Pfekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximaini hodnotu.
Nedostatecny vykon Presvédcit se, zda je nafadi prislusnym zpisobem vycisténé a namazané.

Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat nafadi do opravy.

Néhradni dily
K ziskani informaci o nahradnich dilech pro pneumatické naradi je tfeba kontaktovat vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilacni mezery, pfepinace, dodate¢nou rukojet a ochrany je tfeba ogistit, napfiklad proudem vzduchu (o tlaku ma-
ximum 0,3 MPa), §tétcem nebo suchym hadfikem bez pouZiti chemickych prostredk a Cisticich kapalin. Naradi a rukojet ogistit suchym ¢istym
hadfikem.

Opotebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakdzano vyhazovat ho do nadob na komunaini odpad, jelikoZ obsahuje latky nebezpeg-
né lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodareni s pfirodnimi zdroji a pfi ochrané Zivotniho prostfedi tim, ze
odevzdate opotfebované zafizeni do shérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho
opétovné vyuzivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumatickd bruska je naradie pohanané prudom stlateného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou rozbrusovacich a brisnych kotiov je
mozné rezat a brusit rézne materialy. Naradie je prispdsobené na pouZitie vo vnatornych priestoroch a nesmie sa vystavovat pésobeniu vihkosti a
atmosférickych zrazok. Néradie nie je urené pre nepretrzitu pracu. Odpori¢anym pracovnym postupom je praca narazova pocas 5 mint, potom je
potrebné pockat 30 minut, kym naradie nevychladne. Spravna, spolahliva a bezpecna praca naradia je zavisla od spravneho pouzivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné precitat' celt inStrukciu a riadit' sa podla nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a trazy vzniknuté v désledku pouzivania naradia v rozpore s jeho uréenim a nedodrZovanim
bezpecnostnych predpisov a odporicani uvedenych v tychto instrukciach. Pouzivanie néradia v rozpore s uréenim ma za nasledok takisto stratu
prava uzivatela na zéruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Bruska je vybavena spojkou umoZiujucou pripojenie k rozvodu stlageného vzduchu. K vybave patria aj kii¢e na upevnenie prislusenstva do
upinadla.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotk Hodnota
Katalogové &islo YT-0965
Hmotnost [kg] 0,57
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnitorny) [mm /"] 10/ 3/8
Otacky [min”] 20 000
Priemer upinacej stopky néstroja [mm] 36
Maximalny priemer prisluenstva [mm] 40
Maximalny pracovny tlak [MPa] 0,70
Odportcany pracovny tlak [MPa] 0,62
Pozadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [l/min] 160
Akusticky tlak (ISO 15744) [dB(A)] 981+25
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 106,733
Vibracie (ISO 28927-12) [m/s?] 1,39+ 0,46
Sposob prevadzkovania prileZitostny, S2 5 min

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odport¢a vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpecnosti prace, veitane uvedenych dalej,
aby bolo obmedzené nebezpegenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Precitat v3etky nizsie uvedené instrukcie. Ich nedodrZiavanie méZe byt pri¢inou urazu elektrickym pradom, poZiaru alebo poskodenia
zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouzity v inStrukciach sa vztahuje na vSetky néradia poharnané stlacenym vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Veobecné bezpecnostné predpisy
Pred zahajenim indtalacie, prace, oprav, Udrzby a pri zmene prislusenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického néradia je potrebné z dévodov
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vyskytu celého radu hroziacich rizik prestudovat bezpeénostné predpisy a naugit sa ich. NedodrZanie vy3Sie uvedenych pokynov méze mat za
nésledok vznik tazkych Urazov. Instalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia mézu vykonavat oba kvalifikovani a $koleni pracovnici.
Akékolvek zasahy do konStrukcie pneumatického néradia st zakazané. Takéto zasahy mozu zniZit Géinnost naradia a jeho bezpecnost a zvysit
riziko pre obsluhu néradia. Bezpecnostné predpisy nevyhadzujte, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. Nepouzivajte poskodené pneuma-
tické naradie. Naradie je nutné podrobovat periodickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost tdajov predpisanych normou ISO
11148. Zamestnavatel/pouzivatel je povinny kontaktovat vyrobcu za Gcelom vymeny vyrobného §titku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materidlu alebo nastroja

Poskodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja méze byt pri¢inou vymrstenia Castic materialu ale-
bo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouZivat prostriedky na ochranu o¢i, ktoré odolavaju nérazu. Stupef ochrany sa musi zvolit podla
druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet dokladne upevneny. Je treba pravidelne kontrolovat, ¢i
otacky nastroja nie st vy3Sie, nez hodnota uvedena na vyrobnom $titku naradia. Kontrola sa musi uskuto¢nit bez namontovaného nastroja a podla
pokynov vyrobcu. Je potrebné sa presvedCit, ¢i iskry a Ulomky vznikajlice pocas prace nepredstavujd zdroj ohrozenia. Pred vymenou upnutého
nastroja alebo pred udrzbou je potrebné odpojit néradie od zdroja napéjania. Sustavne je nutné zohladriovat riziko hroziace nezainteresovanym
osobam.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim
Ohrozenie spocivajuce v zachyteni a navinuti moze sposobit udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzacenie. MoZe k nemu dojst vtedy, ked sa volné
¢asti odevu, bizutéria, vlasy alebo rukavice dostanu do nebezpecnej blizkosti rotujiiceho nastroja alebo prisluSenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Aby nedoslo k poraneniu rik alebo inych Casti tela, je nutné sa vyhybat kontaktu s rotujucim vretenom a upnutym nastrojom. Pri pouZivani naradia
mdzu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliaZdenie, udretie, odseknutie, zbrisenie nebo vysoka teplota. Na ochranu
ruk je potrebné pouZivat zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poc¢tom, hmotnostou a
vykonom naradia. Naradie drzte predpisanym spdsobom. Budte pripraveni ¢elit beznym alebo neocakavanym pohybom a majte v pohotovosti vZdy
obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie, ktoré zaisti udrZanie rovnovahy a bezpecnost. Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, odporu¢a
sa pouZivat vhodné rukavice a ochranny odev. NepouZivajte rotacny pilnik pri rychlosti prekracujucej menovitu rychlost. Pri praci s naradim nad
hlavou je predpisané pouZitie ochrannej prilby. Budte opatrni, nakolko upnuty nastroj po uvolneni vypinaca este urgity ¢as rotuje. V zavislosti od
obrabaného materiélu je potrebné zohladfiovat nebezpecenstvo vybuchu alebo poZziaru.

Ohrozenie svisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spoc€ivajucu v opakovani pohybov je obsluha vystavend nasledkom pretazenia rik, paZi, ramien,
krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat' pohodiné postavenie, ktoré spociva v spravnej polohe cho-
didiel, a vyhybat sa neprirodzenym poloham a poloham, ktoré nezaruéuju udrzanie rovnovahy. Obsluha je povinna pocas dihotrvajlicej prace menit
postavenie. Poméaha to zabranit pocitu nepohodlia a Uinave. Ak obsluha pociti také symptémy, ako je trvaly alebo opakujici sa pocit nepohodiia,
bolest, pulzujuca bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie, palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat
zamestnavatela a priznaky konzultovat s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouZivanim prislusenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania.

Prisludenstvo a prevadzkové materialy pouzivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odporica vyrobca. Nepouzivajte prislusenstvo inych rozmerov
a typov. Pocas prace alebo po jej ukonceni sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem toho, Ze je ostry, mdze byt aj hordci.
Skontrolujte, ¢i maximaina pracovna rychlost upnutého nastroja je vySia neZ menovita rychlost brasky. Skontrolujte, & maximalna pracovna
rychlost upnutého nastroja je vy3Sia neZ menovita rychlost naradia. Na brusku nikdy nemontujte poskodeny brisny kotu¢, rezny kotu¢ alebo
frézku. Poskodeny brusny kot(¢ moze sposobit velmi tazky alebo smrtelny Uraz. NepouZivajte prasknuté alebo poldmané kotuce alebo kotuce,
ktoré spadli na zem. PouZivaite iba povolené nastroje na upinanie so zodpovedajlcim priemerom upinacej stopky. Pozomost je potrebné venovat
skutonosti, Ze pri dihSej hriadeli (). dizka medzi koncom upinacigho puzdra a bodom montéZe) je nutné adekvétne zniZit otacky v bode montéze.
Skontrolujte, ¢i dlZka nastrojovej stopky upnutej v skfucovadle naradia je najmenej 10 mm (stcasne je nutné vziat do tvahy pokyny vyrobcu upina-
nych nastrojov). Dbaijte na to, aby ste sa nedopustili omylu pri volbe priemeru upinacej stopky nastroja a jeho prispdsobeni priemeru skiucovadla
pneumatického naradia.
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Ohrozenie svisiace s pracoviskom

Po$myknutie, potknutie a pady st hlavnymi pri¢inami trazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim néradia a na nebezpecenstvo
potknutia sa o rozvody stlageného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte opatrne. M6zu tu existovat skryté zdroje ohrozenia ako rozvody
elektriny alebo iné 0zitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si
uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi ¢astami elektrickych zariadeni naradie nie je vybavené potrebnou izoléciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste
pouZivania nevyskytuju ziadne elektrické vedenia, plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poskodenia pouZivanym naradim mohli predstavovat
zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajlce pri pouzZivani pneumatického naradia mézu sposobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny, vrodenych chyb,
astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlce preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohro-
zenia. Viyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani néradia ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Privod
vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimalnemu vireniu prachu v pragnom prostredi. Tam, kde vznika prach a pary, musi mat
eliminacia zdrojov ich emisie prioritu. V3etky integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlu¢ovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu
alebo dymu musia byt spravne prevadzkované a udrZiavané podra pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu dycha-
cich ciest podfa pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpe€nosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a UdrZbu pneumatického naradia je
potrebné vykonavat podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducej emisii par a prachu. Aby sa zabranilo nérastu koncentrécie par
a prachu, je potrebné nastroje na upinanie do naradia vyberat, udrZiavat a vykonavat ich vymenu podfa pokynov navodu na obsluhu.

Obrabanie tuhych materidlov mdze spdsobit vznik par a prachu, ktoré méZu vytvorit atmosféru s nebezpecenstvom vybuchu.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajlcej ochrany mdZe sposobit trvald a nevratnd stratu sluchu a iné problémy, ako je Sumenie, zvonenie,
bzucanie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajice preventivne opatrenia zamerané na
tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika méZu zahrovat pouzitie timiacich materialov zabrariujucich chveniu obrabaného
predmetu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu sluchu podla pokynov zamestnavatela a podlia predpisov bezpeénosti a ochrany
zdravia pri praci. Obsluhu a UdrZzbu pneumatického néradia je potrebné vykonavat podia pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neZiadu-
cemu nérastu hladiny hluku. Ak je néradie vybavené timicom, je vzdy nutné dbat na to, aby bol poCas pouzivania néradia spravne namontovany.
Nastroje na upinanie do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podia pokynov navodu na obsluhu. Tym sa
zabrani neziaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibrécie a otrasy mdZu spdsobit trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenéch. Naradie drzte rukami ¢o najdalej od skfucovadla
skrutkovaca. Pri préci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravcenie,
bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestarite pneumatické naradie pouZivat. Potom informuite o tejto skutoCnosti zamestnavatela
a priznaky konzultujte s lekdrom. Obsluhu a UdrZzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa
predide neZiaducemu narastu hladiny vibracii. NepouZivajte opotrebované alebo chybne licujice nastavce. MoZe to spdsobit znagny narast hladi-
ny vibracii. Nastroje na upinanie do naradia je potrebné vyberat, udrziavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov navodu na obsluhu.
Tym sa zabrani neziaducemu nérastu hladiny vibracii. Tam kde je to mozné, musi sa pouzit krytd montaz. Ak je to mozné, je potrebné eliminovat
hmotnost naradia pomocou stojana, zavesu alebo systému vyvazenia. Néradie drzte lahko ale pevne a zohfadnite vyvijand reakénu silu, nakolko
ohrozenie vibraciami je obvykle tym vécsie, €im vacSou silou sa naradie drZi. Nespravne namontovany alebo poskodeny upnuty nastroj moze
sposobit narast hladiny vibrécii.

Doplfujlice bezpegnostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stlaceny vzduch méZe spdsobit tazké urazy:

- ked sa naradie nepouziva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykonavani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak vzduchu v privodnej
hadici a odpojte naradie od rozvodu stlaéeného vzduchu;

- pridom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdze spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykonavaijte kontroly hadic a spojok, hlavne &i nie si poSkodené alebo uvolnené.
Pradom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked st pouZité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové spojky), je potrebné pre
zabezpecenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti podkodeniu pouzit hadicové tine a ochranné objimky. Prekradovat
maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakazané. Naradie nikdy neprena3ajte drzanim za hadicu.
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PODMIENKY PREVADZKOVANIA

PresvedC sa, &i zdroj stlaceného vzduchu dovoluje vytvorit prisluSny pracovny tlak a zabezpedi pozadovany prietok vzduchu.

V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické naradie je potreb-
né napdjat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpedi sa tak sicasne Cistota ako aj navlhéenie vzduchu olejom. Stav filtra a olejovaca je potrebné
kontrolovat pred kazdym pouzitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do olejovata. Zabezpeci sa tak spravne prevadzkovanie naradia
a predlZi sa jeho Zivotnost. V pripade pouzivania dodatoCnych drZiakov alebo podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, ¢i bolo naradie
spravne a dokladne upevnené. Je potrebné zaujat vhodné postavenie, aby bolo mozné eliminovat normainy alebo neo¢akévany pohyb néradia
vyvolany kratiacim momentom.

Je potrebné davat pozor na okolie pracoviska, briska méZe okolvek lahko prerezat. Na rezanie nepouzivat brisne kotuce a nastroje uréené na
brisenie bo¢nou plochou.

NepouzZivat kotuce urcené na rezanie alebo na frézovanie.

Samoupevniovacie kotie brisneho papiera je potrebné na podusku brasky umiestnit koncentricky.

Po vypnuti brusky je potrebné pockat, az sa rotujlci nastroj Uplne zastavi, a az potom brusku odlozit.

Pred montéZou dodatoéného prisluSenstva je potrebné sa presvedCit, ¢&i maximaine otacky prisluSenstva su vy3Sie nez otacky brusky. Ne je
dovolené pouZivat prisluSenstvo, ktoré ma iné rozmery nez aké st uvedené v navode. Zabudované nastroje sa musia do upinadla naradia pevne
a dokladne upevnit.

Na prispdsobenie priemeru vretena brisnemu koti¢u nepouZivat puzdra a redukéné krizky.Brisne nastroje je potrebné prechovavat a pouZivat
podrfa ndvodu vyrobcu prisluSenstva. Nepouzivat pokodené prisludenstvo. PrisluSenstvo s akymikolvek vadami sa musi okamzite vymenit za nové
a spravne. Kontrolovat stav vretena a upinadiel naradia z pohladu opotrebenia alebo poskodenia.

S briskou nepracovat v mieste s vysokym nebezpegenstvom vybuchu.

Iskry vznikajlce pocas prace mozu spdsobit poZiar.

Po montazi brisneho koti¢a uviest naradie na cca 30 sekund do chodu v bezpegnej polohe. Ak by boli spozorované velké vibracie alebo iné
zavady v spravani sa brusky, zariadenie okamzite vypnut.

Pred nasledujucim uvedenim brisky do chodu je potrebné vSetky zavady odstranit.Je potrebné sa presvedcit, ¢i otacky brasky nie su vy$ie nez
ako je uvedené na Stitku zariadenia.

Pogas obrabania niektorych materialov mdze vznikat jedovaty alebo horfavy prach a plyny. Je potrebné pracovat v dobre vetranych miestnostiach
a pouzivat prostriedky osobnej ochrany.

Pri volbe ochrannych prostriedkov je potrebné vziat do tvahy druh obrdbaného materidlu.

Je potrebné sa presvedcit, €i iskry a odpady vznikajlce pocas prace nepredstavuju zdroj ohrozenia.

Pouzivaj prostriedky osobnej ochrany ako rukavice, zasteru a prilbu.

V pripade ak naradie s namontovanym brisnym koti¢om spadne, pred opatovnym uvedenim do chodu skontrolovat stav brisneho kotuca.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim néradia je potrebné sa presvedCit, Ci niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripade zistenia posko-
deni je potrebné vadné prvky okamzZite vymenit za nové a neposkodené.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vndtri néradia, kompresora a rozvodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje odporicany spdsob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpeci ¢o najefektivnejsie vyuZitie
naradia a predIzi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prislusnu koncovku umozriujicu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (I1)

Na una$ac naradia namontovat prislusny nastavec.

Ku préci s pneumatickym naradim pouzivat' len také prislusenstvo, ktoré je prispdsobené ku praci s razovymi nastrojmi.

Nastavit prislusny smer otacania. Pismeno F oznacuje otacky suhlasné so smerom otacania hodinovych ruciciek, pismeno R - otacky proti smeru
ota€ania hodinovych ruciciek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (krutiaci moment).
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Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnitornym priemerom 3/8”. Prekontrolovat, ¢i je hadica dimenzovana na tlak
minimalne 1,38MPa. (Ill)
Uviest néradie na niekolko sekind do chodu a presvedcit sa, Ci z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibrécie.

Montaz a vymena prisluSenstva (IV)

PresvedCit' sa, Ci sii maximalne otacky prisluSenstva vysSie nez otacky brusky. Je potrebné sa riadit pokynmi vyrobcov brisnych elementov z
pohfadu otacok a dizky upinacej stopky, aka ma byt zasunuta do vretena.

Chuytit vreteno a odskrutkovat upeviiovaciu maticu, az pokym nebude mozné nastroj do upinadla zasunut.

Namontovat prvok prisluSenstva tak, aby do vretena bolo zasunutych miniméalne 10 mm stopky nastroja.

Pomocou kiticov dokladne zaskrutkovat' upevriovaciu maticu na vretene.

Préca s briskou

Zvolit nastroj vhodny pre dany pracovny postup. Pred zahajenim prace je potrebné brisnemu koti¢u umoznit, aby dosiahol piné otacky. Ku
materidlu prikladat iba rotujlci brasny kotu¢. Na néradie vyvijat iba taky pritlak, aky je na obrabanie materidlu potrebny. Prili§ velky pritlak moze
poSkodit brasny kotu¢ a zvysit riziko vzniku drazu. PoCas prace mozu vznikat iskry a mbZu sa uvolfiovat kusy obrabaného materidlu. Je potrebné
dbat na to, aby iskry a uvolfiujice sa kusy nespdsobili ohrozenie na pracovisku.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouZivat benzin, rozpustadio alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a spdsobit vybuch naradia a
vazne zranenia.Rozpustadio pouzité na Cistenie rukovéti naradia a skrine moze spdsobit rozméké&enie tesneni.

Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v ¢innosti néradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického systému.
V3etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti znecisteniu. Necistoty, ktoré sa dostani do pneumatického systému, mdZu
zni¢it naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba naradia pred kazdym pouzitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat malé mnoZstvo konzervacného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.

Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekiind. Umozni sa tym rozviest konzervacny prostriedok vo vnutri
naradia a vycistit ho.

Opét odpajit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu uréené otvory nadavkovat do vnltra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10. Odporuca sa pouZit olej SAE
10, ktory je uréeny na konzervaciu pneumatického naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouZit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi mdze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrZbarske Cinnosti

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su viditelné akékolvek stopy poSkodeni. UnaSace, nastrojové upinadia a
vretena je potrebné udrziavat v istote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevéadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personélu opravarenského
zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouZitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie portich

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie néradia okamZite prerusit. Praca s poskodenym néradim moZe byt pri¢inou vzniku
Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskuto€nené kvalifikovanym personalom opravneného opravarenského zavodu.
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Porucha Mozné rieSenie

Nadavkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekolko sekiind do chodu. Lopatky sa mohli prilepit
ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekind do chodu. Malym mnozstvom oleja naradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja mdZe spdsobit
pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vy¢istit pohon.

Néradie ma prili$ nizke otacky alebo
ho nie je mozné uviest do chodu

Kompresor nezabezpeCuje dostatocny prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdu$niku
komopresora. Umerne s vyprazdriovanim vzduSnika kompresor nesta¢i dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripojit ku
kompresoru s vy$8im vykonom.

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice majui vnatormny priemer minimalne 10/ 3/8”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, Ci je nastaveny na
Nedostatocny vykon maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je naradie spravnym spdsobom vycistené a namazané.
Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat' néradie do opravy.

Néradie sa uvedie do chodu ale
potom spomali

Nahradné diely
Pre ziskanie informécii o nahradnych dieloch pre pneumatické naradie je potrebné kontaktovat vyrobcu alebo jeho obchodného zéstupcu.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilaéné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou rukovat a ochrany je treba ocistit, napriklad pradem vzduchu (o tlaku
maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouZiti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovét oistit suchou Cistou
handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakazané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunainy odpad, nakorko obsahuje
latky nebezpecné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivot-
ného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opotrebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného
odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuZivat, recyklovat alebo zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI

A pneumatikus csiszol6 egy megfeleld nyomasu siiritett levegével meghajtott szerszam. Vago- és csiszol6 tarcsak segitségével kilénbdzé anya-
gokat lehet vele darabolni és csiszolni. Az eszkdzok ebltéri hasznalatra vannak kialakitva, nem szabad 8ket kitenni nedvességnek, valamint Iégkori
csapadékoknak. A szerszam nem folyamatos munkavégzéshez késziilt. A munkavégzés ajanlott mddja az 5 percig tartd, révididejii munkavégzés,
majd a szerszam kih{ilésének érdekében varni kell 30 percet. A szerszam helyes, meghibasodastdl mentes és biztonsagos miikddése a megfeleld
lizemeltetéstdl fugg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés elott el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszdm nem rendeltetésszer(i haszndlata, valamint a biztonségi el6irasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt keletkezd karokért a
szallitd nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszerii hasznélata, és egyszersmind a szerz6dés be nem tartasa miatt a felhasznalé
elveszti a garanciahoz valé jogat.

TARTOZEKOK

Acsiszologép el van latva egy, a slritett levegd csatlakoztatasét lehetdvé tevé csatlakozdval. A tartozékok kézétt talalhatok tovabba a kiegészité
tartozékoknak a tokmanyban vald rogzitésére szolgald kulcsok is.

MUSZAKI ADATOK

Paraméty Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-0965
Suly [ka] 0,57
Alégesatlakozo atmérdje (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Alégtomld (belsc) atmérdje [mm /"] 10/ 3/8
Fordulatszam [perc] 20 000
Tokmanyatmérd [mm] 3,6
Atartozékok maximélis atmérdje [mm] 40
Maximalis izemi nyomas [MPa] 0,70
Ajanlott izemi nyomas [MPa] 0,62
Megkivant léghozam (6,2 bar nyoméasnal) [Ifperc] 160
Akusztikus nyomas (ISO 15744) [dB(A)] 98,1+25
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 106,7+3,3
Rezgés (ISO 28927-12) [m/s?] 1,39+ 0,46
Uzemmod szakaszos, S2 5 perc

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett leveg8s szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tlizveszély, elektromos aramiités veszélyének csokkentése,
valamint a balesetek elkeriilése érdekében be kell tartani az alapvet munkavédelmi szabalyokat, az alabb megadott utasitasokkal egyiitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tlizhdz vagy testi sériiléshez vezethet. A
kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfeleld nyomasu siritett levegével mikddtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT
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Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése el6tt vagy pneumatikus eszkoz kézelében végzett munka esetén, a
szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi utmutatot. A fentiek elhanyagoldsa komoly testi sériilések forras lehet.
A pneumatikus eszkoz telepitését, bedllitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott személyzet végezheti. Ne modositsa a pneumatikus
eszkodzt. A modositasok csokkenthetik a hatdsossagot és a biztonsag szintjét, valamint ndvelhetik az eszkdz kezelSjére leselkedd veszélyeket. Ne
dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkdz kezel6jének. Ne haszndlja a pneumatikus eszkézt, ha az sérilt. Az eszkozt rendszeres
id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148 szabvany altal el6irt adatok lathatésaga szempontjabdl. A munkaadoénak/ felhasznalénak a gyartéhoz
kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében, minden alkalommal, ha ez sziikséges.

A kidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

Amegmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkéznek a sérillése alkatrészek nagy sebességgel torténd kidobasat okozhatja.
Mindig hasznalni kell Uitésallé szemvédét. A védelem fokat a végzett munka fliggvényében kell megvalasztani. Meg kell gy6zédni réla, hogy a
megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Rendszeresen meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkéz fordulatszama nem Iépi tul az adat-
tablan megadott értéket. Az ellenérzést beszerelt betét szerszam nélkil, a gyarto ajanlasai szerint kell elvégezni. Gy6z6djon meg réla, hogy munka
kézben keletkezd szikrak és sorjak nem teremtenek semmilyen veszélyt. A betét szerszam cseréje vagy karbantartas el6tt csatlakoztassa le az
eszkozt az energiaforrasrél. Mindig figyelembe kell venni a kivilallé személyekre leselkedd veszélyt is.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek
A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolddashoz és/vagy sebesiilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a laza ruhazatot,
ékszert, hajat vagy keszty(it nem tartjak tavol az eszkztdl vagy a tartozékaitdl.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Nem szabad a forgéfejhez, illetve a szerszdmba behelyezett betéthez émi, hogy ne vagja le a karjat vagy més testrészét. Az eszkdz hasznélata a
kezelé kezére veszélyes lehet, a kéz zizédhat, ités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet vagy megéghet. Akéz védelmére megfeleld
véddkesztyit kell felvenni. A kezel6nek, valamint a karbantartast végz6 személyzetnek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az
eszkdz darabszamat, tdmegét, valamint erejét. Tartsa az eszkdzt helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normdlis vagy varatlan mozga-
soknak, és mindig mindkét kezét hasznalni tudja. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. Védészemiiveget kell viselni, ajanlatos
a megfelelé véddkesztyl és véddruha is. Ne hasznalja rotormarét a névleges fordulatszamot meghaladé fordulaton. Ha a feje felett dolgozik az
eszkozzel, hordjon véddsisakot. Legyen dvatos, mivel a betett szerszdm még forog egy ideig, miutan elengedte az inditd berendezést. Amegmun-
kalt anyagtol fiiggden figyelembe kell venni a robbanas- vagy tlizveszélyt.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuld munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezelé ki van téve annak, hogy elférad a keze, karja, valla,
nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznalata esetén a kezelének kényelmes testhelyzetet kell felvennie, ami biztositja
a labfej megfeleld helyzetét, és keriinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhelyzeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés
sorén valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkerlilni, hogy kényelmetleniil érezze magét, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezeld olyan tiineteket
észlel, mint: tartés vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom, liktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égd érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyel-
men kivil, széljon errl a munkaaddjénak, és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuld munkéahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezel@ ki van téve annak, hogy elférad a keze, karja, valla,
nyaka vagy a testének més része. Pneumatikus szerszdm hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhelyzetet kell felvennie, ami biztositja
a labfej megfeleld helyzetét, és kerlilnie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztosito testhelyzeteket. A kezelének hosszantarté munkavégzés
soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkerlini, hogy kényelmetlenil érezze magat, valamint a faradtsagot. Ha a kezeld olyan tineteket
észlel, mint: tartds vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom, liiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égé érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyel-
men kivil, széljon err8l a munkaadojanak, és kérje ki orvos tanacsat.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrél, mieltt betétet vagy tartozékot cserél.

Csak a gyarto altal ajanlott méretti és tipusu tartozékot hasznaljon. Ne hasznaljon mas méretii vagy tipusu tartozékot. Munka kézben és uténa ne
érjen a behelyezett betéthez, az forr¢ vagy éles lehet.
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Ellendrizze, hogy a betett szerszam megengedett maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép vagy polirozé gép névieges fordulat-
szadma. Ellendrizze, hogy a betett szerszdm megengedett maximalis fordulatszdma nagyobb, mint a csiszolégép vagy polirozé gép névleges
fordulatszama. Soha nem szabad csiszolotarcsat, vagotarcsat vagy maréfejet szerelni a polirozd gépre. A sérillt csiszolétarcsa rendkivil komoly
balesetet vagy akar halalt is okozhat. Ne hasznaljon repedt vagy torott tarcsat, vagy olyat, amelyik mar elkopott. Csak megengedett szerszam
betétet hasznaljon, olyat, amelynek &tmérdjii a befogé tiskéje. Figyelni kell arra a tényre, hogy a szerelési pont fordulatszamanak csokkentettnek
kell lennie, tekintettel a hiively vége és a szerelési pont kozotti tengely megndvelt hosszéra. Gy6z6djon meg réla, hogy az eszkéz tokmanyaba be-
nyomott tliske minimalis hossza legalabb 10 mm (figyelembe kell venni a behelyezendé szerszam gyartéjanak ajanlasait is). Ki kell zarni a tévedés
lehetéségét a behelyezett szerszam tiiskéjének atmérdje, és a pneumatikus eszkdz tokmanya egymasnak megfeleldek legyenek.

A zaj éltal okozott veszélyek

Ha véddeszkdz nélkil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat, mint példaul
fillzigas (csengés, zUgas, sipolas vagy zimmdgés a flilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellenérzé eszkozoket kell bedllitani ezek
kontrollalasara. A veszély csékkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartalmazhat, mint példaul hangtompité anyagok, amik
megel6zik a megmunkalt targy ,csengését’. A munkaadd utasitasanak, valamint a higiénia és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasz-
néljon a hallasvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkdz kezelését és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkertilhetd a
zajszint szlikségtelen ndvelése. Ha a pneumatikus szerszam el van latva hangtompitéval, mindig meg kell gy6z8dni arrél, hogy az rendesen fel
van szerelve a szerszam hasznalatakor. A kezelési Utmutaté ajénldsai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betét
szerszamokat. Ez lehetévé teszi a zaj sziikségtelen ndvekedésének elkerilését.

A g6zokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszam hasznalata kdzben keletkez6 por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziiletési rendellenességet, aszt-
mat és/vagy bérgyulladast). Fel kell becsiilni a veszélyt, és megfeleld ellendrzé eszkézoket kell beallitani ezeknek a veszélyeknek a kontrollalasa-
ra. A veszély felbecsiilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kdzben keletkezd porra, és a mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére.
Alevegd kilépd nyilasat ugy kell iranyitani, hogy minimalis legyen a por felkavarasanak lehet6sége poros kérnyezetben. Ott, ahol por vagy géz
keletkezik, elsdbbséget kell, hogy élvezzen ezek ellendrzése a kibocsajtd forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy flist dsszegy(ijtését,
eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkciét megfelelden hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyarté ajanlasainak megfeleléen. A munkaadd
utasitasanak, valamint a higiénia és biztonsagi kdvetelményeknek megfelelden hasznaljon a légutak védelmére szolgald eszkdzt. A pneumatikus
eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési Gtmutatd szerint kell elvégezni, ez lehetévé teszi a por- és gdzemisszié minimalizalasat. A kezelési
Utmutat6 ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalédott, betét szerszdmokat, hogy el lehessen keriini a por és
a g6z keletkezésének ndvekedését. Bizonyos anyagok megmunkalasakor olyan g6zok és porok keletkezhetnek, amelyek robbanasveszélyes
elegyet képezhetnek.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek vald kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a csavarkulcsok
fészkétdl. Alacsony hdmérsékleten torténé munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és szarazon kell tartani. Ha zsib-
badast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat,
majd tajékoztatni kell a munkaaddt, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkdz kezelését és karbantartasat a kezelési Utmutaté szerint kell
elvégezni, ezzel elkertilhetd a rezgésszint sziikségtelen névekedése. Ne hasznaljon elkopott vagy rosszul illesztett szerszdmot, mivel ez a rezgés
szintjének jelentds emelkedését okozhatja. A kezelési utmutatd ajénlésai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalodott, betét
szerszamokat. Ez lehetdvé teszi a rezgésszint sziikségtelen névekedésének elkerllését. Ahol ez lehetséges, védd szerelvényt kell alkalmazni. Ha
ez lehetséges, a szerszam sulyat allvanyra, feszitére vagy ellensulyra kell terhelni. Tartsa a szerszdmot kénnyed, de biztos fogassal, tekintetbe
véve a szilkséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altalaban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot. A rosszul beszerelt vagy
sériilt betét szerszamok a rezgésszint emelkedését okozhatjak.

A pneumatikus szerszamokra vonatkoz plusz biztonsagi utasitasok

A siiritett levegé komoly sérlléseket okozhat:

- mindig zarja el a levegdt, engedie ki a tdmlbél a Iégnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betéplalasrol, ha nem hasznalja, vagy
tartozékcsere illetve javitas el6tt;

- soha ne iranyitsa a levegét magara vagy valaki masra.

Atoml6 altal okozott ités komoly sériilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdml6 vagy a csatlakozok nincsenek-e megsériilve vagy kilazulva.
A hideg levegdt a kéztdl tavol kel iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozét hasznalnak (Claw csatlakozo), biztositd
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tiiskéket és biztosité csatlakozokat kell hasznalni a tdmidk kozotti, valamint a tdmld és a szerszam kozotti csatlakozas sériilésének megeldzése
érdekében. Ne 1épje tll a szerszdmra megadott maximalis nyomast. Soha ne hordozza a szerszémot a tdmiénél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a siritett levegét el6allit forras Iétre tudja hozni a megfeleld lizemi nyomast, és biztositja a siritett levegd
megfeleld hozamat. TUl nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A pneumatikus szerszamokat
sz{rérendszeren és olajozon keresztill kell betdplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal torténd nedvesitését.

A sz(ird és az olajoz6 allapotat minden hasznalat el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz{irét, vagy ki kell egésziteni az olajozobdl
hianyzé olajat.

Ez biztositjia a szerszam helyes (izemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat. Kiegészité fogantyik vagy szoritd allvanyok alkalmazésa
esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszamot kellé médon és biztosan rogziteni kell.

Megfeleld testhelyzetet kell felvenni, amely lehetdvé teszi, hogy a szerszamnak a forgatényomaték altal kivaltott normalis vagy varatlan mozgasait
meg tudja tartani.

Figyelni kell a munka kérnyezetére, a csiszolé nagyon kdnnyen el tud vagni valamit. Ne hasznaljon olyan csiszolékorongot és oldalfelilettel valé
csiszolasra, vagasra kialakitott szerszamokat.

Ne hasznaljon vagékorongot vagy marétarcsat.

Az éntapadd csiszolokorongokat kdzpontosan kell a csiszold parnajara felhelyezni.A csiszold kikapcsoldsa utan addig ne tegye le, amig a forgd
tarcsa meg nem all.

A kiegészitd tartozékok felszerelése el6tt meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a tartozék maximalis fordulatszdma magasabb, mint a csiszologépé.
Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyek befogasanak mérete mas, mint a kezelési utasitasban megadott méret. A behelyezhetd szer-
szamokat er8sen és biztosan kell rogziteni a gép tokmanyaban. Ne hasznaljon szikitd hiivelyeket és gydriiket, hogy a gép fogofejének méretét
hozzdigazitsa a csiszoldkorong méretéhez.

A csiszoléelemet a gyartd utasitasainak megfelel6en kell tarolni és hasznalni. Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Barmilyen hibas tartozékot azonnal
ki kell cserélni Ujra és hibatlanra. Ellendrizze a forgdfejet és a szerszamtokmanyokat elhasznalddas és sérillésmentesség szempontjabol.

Ne dolgozzon a csiszoldgéppel erdsen robbanasveszélyes helyeken.

A munka kézben keletkezd szikrak tiizet okozhatnak.

A csiszoldkorong felszerelése utan, biztonsagos helyzetben inditsa be a gépet kb. 30 masodpercre. Azonnal éllitsa meg a berendezést, ha rezgést
vagy mas rendellenességet észlel a csiszologép viselkedésében.

Minden rendellenességet el kell haritani a csiszolégép beinditasa el6tt.

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a csiszolégép fordulatszama nem Iépi til az adattablan megadott értéket.

Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgezé vagy éghetd porok és gézok.

Jol szelléztetett helyiségben kell dolgozni, és egyéni véddeszkdzoket kell hasznalni.

A véddeszkozok kivalasztasakor figyelembe kell venni a megmunkalandé anyag fajtajat.

Meg kell bizonyosodni réla, hogy a munkavégzés soran keletkezd szikrak és hulladékok nem okoznak veszélyt.

Haszndljon egyéni védBeszkdzoket, mint pl. védSkesztyit, kotényt, sisakot.

Amennyiben a csiszoldkoronggal felszerelt eszkdzt elhagyja, a kovetkezé bekapcsolasa elétt alaposan ellendrizni kell a csiszoldkorong allapotat.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznéalatbavétel el6tt meg kell gy6zddni arrél, hogy a siritett levegé rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben sériilést vesz észre,
az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett leveg6 rendszer mindenegyes hasznalata elétt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében dsszegydilt kon-
denzviztél.

A gép csatlakoztatésa a siritett levegé rendszerhez
A rajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép legmegfelelébb
hasznélatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.
Alevegd belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siritett levegd tomicjének csatlakoztatasat lehetéveé tevo csatlakozot. (I1)
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A gép forgdtengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfelelé szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz csak olyan tartozé-
kokat hasznaljon, amelyek iitve miikédé gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelel forgasiranyt. Az F bet(i az éramutatd jarasanak megfeleld forgasiranyt jeldli, az R betli az 6ramutatd jaraséval ellentétest.
Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatényomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8" atmérdjli tomldvel a siiritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témld szilardsdga minimum
1,38MPa. (1ll)

Osszeszerelés és a tartozékok cseréje (IV)

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszdma nagyobb, mint a csiszoldgép fordulatszama. A fordulatszam és a tokmanyba
befogott szar hosszanak tekintetében a csiszoldkorong gyartajanak eldirasait kell betartani.

Fogja meg a tokmanyt, és lazitsa ki a rogzité anyat egészen addig, amig a tokményba be lehet helyezni a tartozékot.

Szerelje be a tartozékot Uigy, hogy a tokmanyban minimum 10 mm legyen befogva a szarbdl.

A kulcs segitségével biztosan és erdsen hlizza meg a rdgzit6 anyat a tokmanyon.

Munkavégzés a csiszolégéppel

Az adott munkanak megfelel6en valassza meg a szerszamot. A munka megkezdése el6tt meg kell engedni, hogy a csiszolékorong elérje a teljes
fordulatszamot. Az anyaghoz csak a forgd csiszoldkorongot érintse hozza.

A szerszamra csak olyan nyomast fejtsen ki, amekkora szikséges az anyag megmunkalasahoz. A tdl nagy nyomas karosithatja a csiszolékoron-
got, és ndveli a sériilések keletkezésének veszélyét az anyagon. }

A munkavégzés folyaman keletkezhetnek szikrak, és a megmunkalt anyagrol levalhatnak darabok. Ugyelni kell arra, hogy a szikrék és a levalt
anyagdarabok ne okozzanak veszélyhelyzetet a munkahelyen.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkéz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a szerszam felrob-
banhat és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitdk a tomitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt alaposan szaritsa
ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkéz miikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a siiritett levegd rendszerrdl.

A slritett levegd rendszer minden elemét biztositani kell a szennyez6déssel szemben. A szennyezédések, amelyek bekeriinek a siritett levegd
rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkiz karbantartasa minden hasznélat el6tt

Vélassza le az eszkdzt a siiritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyildséan keresztil.

Csatlakoztassa a gépet a slritett levegd rendszerre, és inditsa be koriilbellil 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a konzervald szer eloszoljon
a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten vélassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat toltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil. Ajanlott a sritett
leveg6s eszkdzok karbantartdsahoz készilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkdzt, és inditsa be egy révid idére.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Torolje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivonyilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj kérosithatja a gép tomitéseit.

Egyéb karbantartasi miiveletek

Az eszkéz minden haszndlata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkézon nem lathatéak-e valamilyen sérilés nyomai. A forgécsapokat,
tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uzemoéranként az eszkéz javitémihelyben at kell nézetni szakképzett szerelével. Ha az eszkdzt nem az ajénlott levegdellatd
rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelharités
Azonnal abba kell hagyni az eszkdz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel t6rténé munkavégzés sériilé-
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sekhez vezethet. Az eszkézon minden javitast vagy elemcserét javitdmiihelyben, szakképzett személyzetnek kell elvégeznie.

Hiba Lehetsé

Toltson be egy kevés WD-40-et a levegé bemeneti nyilasan keresztiil. Inditsa be az eszkézt néhdny masodpercre. A lapatok hozzaragadhattak
a forgorészhez. Inditsa be az eszkézt koriilbelil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A tul sok olaj a gép
teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kel tisztitani a meghajtast.

Az eszkoz til lassan forog,
vagy egyaltalan nem indul el.

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiségii levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban 6sszegyiilt levegdvel indul be. A tartaly kidiriilésének

Agep beindul, majd lelassul mértékében a kompresszor nem gyzi a hidnyzo levegd pétlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitmény(i kompresszorra kell kotni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tdmlének legalabb 10/ 3/8” az &tmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasét, hogy a maximalis értékre
Elégtelen teljesitmény van-e dllitva. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a gép megfeleléen ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet
szervizbe.

Cserealkatrészek
A penumatikus eszkdzok cserealkatrészeire vonatkozé informaciok érdekében a gyartoval vagy annak képviseldjével kell kapcsolatba 1épni.

A munka befejezése utan a testet, a szelldz8 réseket, a kapcsoldkat, a kiegészitd fogantyut és a véddburkolatot meg kell tisztitani Iégsugarral
(max. 0,3 MPa nyoméasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitészerek hasznalata nélkil. A berendezést és a fogantyukat
széraz ronggyal kell megtisztitani.

Atdnkrement eszkdz Ujrafelhasznalhatd nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroléba, mivel az emberi egészségre és a kérnye-
zetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal valo gazdalkodast és a természeti kormyezete védelmét
azzal, hogy a tonkrement berendezést a megfeleld gydijtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni lehessen az eltavolitandd szemét mennyiségét,
szlkséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy méas formaban torténd visszanyerés.




CARACTERISTICA SCULEI

Polizorul pneumatic este o sculd alimentatd cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Intrebuintdnd discuri abrazive taietoare si de
slefuire este posibila taierea si slefuirea diferitelor materiale. Uneltele sunt construite pentru utilizare in interiorul incaperilor si nu trebuie expuse
la actiunea umiditatii si a precipitatiilor. Scula nu este prevazyta de a functiona non stop. Recomandam utilizarea sculei ocazinal adicé cel mult 5

minute dupd cre trebuie se rdceasca pe o perioadd de 30 de minute. Functionarea corect, sigurd si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei
n modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia i sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-i asuma raspunderea.
Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i §i pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care reies din contract.

INZESTRAREA

Polizorul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic. Deasemeni este inzestrat si cu chei cu care se poate fixa inzestrarea
suplimentara in dispozitivul de prindere.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog YT-0965
Greutatea [kg] 0,57
Diametrul de racordare cu aer (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer [mm /"] 10/ 3/8
Rotatji [min”] 20 000
Diametrul dispozitivului de prindere [mm] 36
Diametru maxim unelte [mm] 40
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,70
Presiunea de lucru recomandatd [MPa] 0,62
Curgerea solicitatd a aerului (la 6,2 bari) [l/min] 160
Presiunea acustica (ISO 15744) [dB(A)] 98,1425
Putere acustica (ISO 15744) [dB(A)] 106,733
Vibratji (SO 28927-12) [m/s?] 1,39+ 0,46
Modul de lucru cu intreruperi, $2 5 min

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitatjii personale de lucru,
totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat i evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni corporale. Notiunea

“sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub presine.
TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de siguranta
Inainte de a incepe sa instalati, lucratj, reparatj, intretineti si sa schimbati accesoriile sau in cazul in care lucratj in apropierea uneltei pneumatice
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datoritd numérului mare de pericole, trebuie s cititi si s& intelegeti instructiunile de sigurantd. Tn cazul in care nu efectuati aceste activitati se
poate ajunge la réni grave. Instalarea, ajustarea i montajul pieselor pneumatice poate fi efectuata doar de catre persoane calificate si instruite. Nu
modificati unealta pneumatica. Modificérile pot diminua eficacitatea si nivelul de sigurantd precum si méresc riscul operatorului uneltei. Nu aruncatj
instructiunile de siguranta, trebuie sa le transmitetj operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumatica, in cazul in care este avariata. Unealta tre-
buie inspectata periodic pentru a descoperi vizibilitatea informatiilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legétura
cu producatorul pentru a schimba placuta nominald de fiecare data cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Deteriorarea obiectului prelucrat, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse poate duce la reculul pieselor cu o viteza mare. Trebuie s& purtatj in
permanenta protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie s& corespunda muncii prestate. Trebuie sa va asiguratj cé obiec-
tul prelucrat este fixat sigur. Verificati in mod regulat daca turatia uneltei nu este mai mare decét valoarea vizibild pe placuta nominala. Controlul
trebuie efectuat atunci cand unealta introdusd nu este montata si in conformitate cu recomandarile producdtorului. Asigurati-va ca scanteile si
bucétile desprinse in timpul lucrului nu cauzeaza pericol. Decuplati unealta de la sursa de alimentare nainte de a schimba unealta introdusa sau
inainte de intretinere. Trebuie sa aveti mereu in vedere riscul posibil fatd de persoanele straine.

Pericolele legate de prindere
Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau manusile nu se afla
departe de unealtd sau accesorii.

Pericolele legate de munca

Pentru a preveni taierea méainilor si a altor par{i corporale trebuie sa evitati contactul cu axul in miscare $i cu unealta introdusa. Utilizarea uneltei
poate expune mainile operatorului la pericole cum ar fi: strivire, lovire, frecare si caldura. Trebuie sa folositi manusi potrivite pentru protectia maini-
lor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie capabili fizic sa se descurce cu cantitatea, masa si puterea uneltei. Tinetj unealta corect. Fiti
pregdtiti in permanenta sa va opunetj miscarilor normale precum si celor neasteptate si aveti mereu la dispozitie ambele maini. Pastrati-va echilibrul
si mentineti o pozitie siguré a picioarelor. Trebuie s& utilizati ochelari de protectie, se recomanda utilizarea unor ménusi ajustate si a hainelor de
protectie. Nu utilizaj pilitorul rotativ la turafii care depagesc viteza nominald. In cazul in care lucrali cu unealta deasupra capului folositi o casca
de protectie. Fiti prudenti deoarece unealta introdusa se roteste ceva timp dupd eliberarea uneltei de declansare. In functie de materialul prelucrat
trebuie sa luatj in considerare pericolele legate de explozie sau incendiu.

Pericolele legate de miscarile repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica pentru lucrul ce consta in miscari repetate, operatorul este expus la disconfortul palmelor, bratelor, umeri-
lor, gatului sau alte parti corporale. In caz de utilizare a uneltei pneumatice, operatorul trebuie sa mentina o pozitie confortabila care asigura pozitia
corectd a picioarelor si evitati poziiile ciudate sau care nu asigurd echilibrul. Operatorul trebuie s& schimbe pozitia in caz de lucru indelungat, acest
fapt permite evitarea disconfortului si a oboselii. In cazul in care operatorul prezinta simptome cum ar fi: disconfortul durabil sau repetat, durere,
pulsuri de durere, furnicare, intepenire, usturime sau rigiditate, nu trebuie sa le ignore, ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sa apeleze
la sfatul unui medic.

Pericolele legate de migcari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consté in migcari repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona palmelor, bratelor,
umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizatj unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o pozitie confortabild care asigura
agezarea corecta a talpilor si evitali pozitiile ciudate sau cele care nu asigura echilibru. Operatorul trebuie sa schimbe pozitia in cazul in care Iu-
creazd mult timp, acest fapt ajutd la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in care operatorul prezinta asemenea simptome precum: disconfort
durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire, asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci sa informeze angajatorul despre
acest fapt si sa apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Utilizatj accesorii si materiale de ex-
ploatare de dimensiunile §i tipurile, recomandate de producator. Nu utilizatj acesorii de alte dimensiuni i tipuri. Evitai contactul direct cu unealta
introdusa n timpul muncii sau dupé aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutjte.

Verificati daca turatia maxima a uneltei introduse este mai mare decét turatia nominala a masinii de slefuit sau a polizorului. Verificati daca turatia
maximd a uneltei introduse este mai mare decét turatia nominala a uneltei. Nu montatj niciodata discul abraziv, discul de taiere sau freza pe magina
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de slefuit. Discul de slefuit care se deterioreaza poate cauza rani foarte grave sau poate duce la moarte. Nu utilizat discuri crapate sau rupte,
ori discuri care au cazut. Utilizati doar unelte introduse permise cu diametrul corespunzator al boltului. Trebuie sa aveti grija la faptul c& turatia
punctului de montaj trebuie sa fie mai micd datorita cresterii lungimii arborelui dintre capatul bucsei si punctul de montaj. Asiguratj-va cé lungimea
minima a boltului prins in manerul uneltei este de cel putin 10 mm (trebuie sa luati de asemenea in calcul recomandérile producatorului de unelte
introduse). Evitatj erorile la ajustarea diametrului bolfului uneltei introduse si a bornei uneltei pneumatice.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecérile, impiedicarile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fitj ateti la suprafetele lunecoase care pot apérea datorita utilizarii
uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul necunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum
ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinatd pentru uz in zonele expuse la explozii si nu este izolata de contactul cu
energie electrica. Asigurati-vé ca nu exista cabluri electrice, tevi de gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparuti in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrdutéj starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte congenitale, astma
si/sau iritatii ale pielii), sunt necesare: evaluarea riscului si implementarea mijloacelor corespunzétoare de control legate de acest tip de pericole.
Evaluarea riscului trebuie s& includa impactul prafului creat de utilizarea uneltei si posibilitatea de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare a
aerului trebuie indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului dintr-un mediu prafuit. Acolo unde exista praf sau vapori prioritatea o constituie
controlul acestora in sursa de emisie. Toate functjile integrate si echipamentele pentru colectarea, extragerea sau diminuarea prafului trebuie sa
fie utilizate corect si mentinute conform recomandarilor producatorului. Utilizati protectie pentru caile respiratorii in conformitate cu instructiunile
angajatorului si conform cerintelor de igiend si sigurantd. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandérilor din
instructiunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi. Selectatj, intretineti si schimbatj uneltele introduse conform
recomandarilor din instructiuni pentru a preveni cresterea cantitétii de vapori si pulberi. Prelucrarea anumitor materiale poate duce la aparitia de
vapori si pulberi care creaza pericol de explozie.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, férd protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitivd si iremediabild a auzului precum si la alte probleme,
cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, tiuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea mijloacelor corespunzétoare de
control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea riscului pot include asemenea actiuni de genul:
materiale de amortizare care previn fiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului
precum si in conformitate cu cerintele de igiena si sigurantd. Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice trebuie s fie realizatd in conformitate
cu recomandarile instructiunilor de operare, permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumaticé este dotata
cu amortizor, trebuie sa va asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectatj, intretineti si schimbati uneltele uzate
conform recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibrafji

Expunerea la vibratii poate duce la afectarea definitivd a nervilor i a irigdrii antebratelor si bratelor. Tineti méinile departe de prizele masinielor de
infiletat. Trebuie sa va imbracatj gros atunci cand lucrati la temperaturi scézute si sa tineti mainile calde si uscate. In caz de amortjre, furnicare,
durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetatj sa utilizati unealta pneumaticd, apoi informati angajatorul si apelati la sfatul unui medic.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor de utilizare, acest fapt permite evitarea cresterii nivelului
de vibratji. Nu utilizati ajutaje uzate sau nepotrivite, deoarece acest fapt poate duce la cresterea considerabild a nivelului de vibratii. Selectatj,
intrefineti si schimbati uneltele introduse uzate conform recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a
nivelului de vibratji. Acolo unde este posibil trebuie sa montati o piesa de protectie. In cazul in care este posibil trebuie sa sprijiniti greutatea pe
un suport, instrument de tensionare sau de echilibrare. Prindeti usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare de reactie, deoarece
pericolul ce provine de la vibratji este de obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare. Uneltele introduse montate necorespunzator
sau deteriorate pot duce la cresterea nivelului de vibratji.

Instructiuni aditionale de sigurant referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminatj aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizatd, inainte de
schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodatd aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.
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Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau daca nu joaca. Aerul
rece trebuie indreptat departe de maini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizati bolturi de protectie impotriva posibilitatii de
deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealtd. Nu depasiti presiunea maxima indicatd a aerului pentru unealta.

Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, dacd sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cét va asigura debitul de aer necesar.

In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supapa de siguranta. Scula pneumatica trebuie sa fie alimentata prin
intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat si umezit cu ulei.Totdeauna, inainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul
si eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind totodata
durabilitatea ei.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie séte asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur.

Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea migcarii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate, provocata de
momentul de rotatie. Fii atent la mediul incorunjator, polizorul poate téia foarte ugor.

Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea migcarii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate, provocatd de
momentul de rotatie.

Pentru taiere nu intrebuinta discuri abrazive si scule destinate pentru slefuire cu suprafata laterala.

Nu utiliza discuri taietoare sau discuri de frezare.

Discurile autofixative de slefuire trebuie amplasate concentric pe perna polizorului.

Inainte de a pune polizorul deoparte, trebuie asteptat pana la oprirea rotirii sculei respective.

Inainte de a monta inzestrare suplimentara trebuie s& te asiguri, ca viteza ei maxima de rotire este mai mare decét viteza de rotire a polizorului.

Nu este permisa utilizarea echipamentului cu dispozitive de prindere diferite de cele specificate in instructiuni. Echipamentul (sculele ajutatoare)
trebuie sa fie bine si sigur fixate in dispozitivul de prindere a sculei.Nu intrebuinta bucse si inele de reductie, pentru ajustarea diametrului axului
sculei si a discului abraziv.

Elementele abrazive trebuie pastrate si utilizate conform instructiunilor producétorului lor. Nu utiliza echipament defectat. Echipamentul cu orice fel
de defect trebuie schimbat imediat cu altul nou féra defect.

Trebuie verificatd starea axului si a dispozitivului de prindere a utilajului din punctul de vedere al uzurii sau a defectelor.

Nu lucra cu polizorul in mediu cu pericol de explozie.

Scanteile care apar in timpul lucrului pot fi pricina incendiului.

Dup& montarea discului respectiv, porneste polizorul pe o perioada de 30 de secunde asezat in pozitie sigura.Opreste imediat utilajul, in cazul in
care vei observa vibratii mari sau alte defcte in comportarea polizorului. Inainte de a porni din nou utilajul, fiecare neregularitate trebuie eliminata.
Trebuie sa te asiguri, ca viteza de rotire a polizoruluinu nu depaseste viteza de rotire inscrisa pe placuta de fabricatie.

In timpul prelucrarii unor materiale, pot sa apara vapori si praf inflamabili sau otravitori. In aceste cazuri, lucrul trebuie efectuat in incaperi bine
ventilate intrebuintand totodatd si mijloace de protejare personala.

Mijloacele de protejare trebuie sa corespunda situatiei si materialului de prelucrat. Trebuie sa te convingi ca, scanteile si rezidurile care se vor ivi
in timpul prelucrarii nu sunt periculoase.

Intrebuinteaza mijloace de protejare personala adica manusi, sort, casca.

Dacé cumva utilajul cu disc abraziv montat, ar cadea jos, inainte de al pune n functionare trebuie neapérat verificata starea discului.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, fnainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ¢a, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul constatatarii a

oricarui fel de defect, fara intérziere, elementul defectat trebuie neapérat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atagarea sculei la sistemul pneumatic

Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei, totodata prelungirea
durabilitatii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picéturi de ulei cu vizcozitateaSAE 10.
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La filetul orificiului de intrarea aerului se ingureubeaza tare i sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer.(Il)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar echipament
adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F arata ca rotatiile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R - rotatii contrare
mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatje).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigura-te, ca rezistenta furtunului nu este mai mica de
1,38 Mpa.(lll)

Porneste scula pe timp de céteva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibraji.

Montarea si demontarea echipamentului (IV)

Asigura-te, ca viteza de rotire maxima a echipamentului este mai mare decét viteza de rotire a polizorului. Se recomanda sa se respecte indruma-
rile producatorului discurilor abrazive referitor la viteza de rotire i lungimii dornului, de pe ax.

Tinand axul se desurbeaza piulita de fixare pana la momentul in care este posibila atagarea echipamentului.

Se monteaza elementul echipamentului in asa fel incat dornul de pe ax sa aiba cel putin 10 mm.

Cu ajutorul cheilor, se strange pe ax sigur si tare piulita de fixare.

Lucrul cu polizor

Se alege scula ajutatoare corspunzatoare lucrului care vrem sa-I executam. Inainte de a incepe prelucrarea respectiva trebuie ca discul abraziv sa
prinda viteza plina de rotire. Pe materialul de prelucrat se aplica doar discul abraziv rotitor.

Sc se apasa doar cu forta necesara pentru prelucrarea materialului respectiv. Apasarea prea mare poate defecta discul abraziv marind totodata
riscul leziunilor corporale.

In timpul prelucrarii se pot ivi scantei cét si se pot rupe fragmente din materialul prelucrat.

Trebuie deci, ca scénteile si fragmentele materialului s& nu provoace pericol la locul lucrului.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzind, solventj, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand explozia sculei si in
consecintd leziuni grave.

Solventji intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de etansare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneumatic pot distruge
utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare ( de ex. WD-40).

Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-l pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul utilajului,
curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10, destinat pentru con-
servarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-l pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iesire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele de fixare si axul
trebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupd 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate autorizat spre a fi
revizuit. Dacd utilajul afost utilizat fara respectarea recomandérilor referitor la sistemul de alimentare cu aer, trebui dat la revizuit mai des.
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Eliminarea defectelor
Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice reparatie sau
schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de specialitate.

Deranj tul Posilibitatea eliminarii
In orificiul de intrarea aerului, dd drumul la o micé cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de cateva secunde. Este posibil ca paletele

sa se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de ulei. Atentie! Excesul de ulei
poate micgora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatatd actiarea.

Utilajul are rotatiile prea mici
sau nu porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste sa
ncetineste mesul completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie s4 te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 10/ 3/8”. Verifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea maxima. Asigura-

Putere insuficient te ca utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Piese de schimb
Pentru a obtine informatii cu privire la piesele de schimb pentru uneltele pneumatice trebuie sa luati legatura cu producatorul sau reprezentantul
acestuia.

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu cu are comprimat
cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscaté neantrebuintand mijloace chimice si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante periculoase pentru
sanatatea oamenilor cat si pentru mediu!. Va rugam sa ajutati activ la administrarea economica a resurselor naturale cat si la protejarea mediului
natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul de a evita cantitatea deseurilor de debitare,
este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA
La magquina de pulir neumatica es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presién adecuada. Los discos de cortar y pulir permi-
ten cortar y pulir varios materiales. Las herramientas han sido disefiadas para uso en los interiores y no deben exponerse a la humedad y precipita-
ciones. La herramienta no esta disenada para trabajo continuo. EI modo de trabajo recomendado es trabajo intermitente durante 5 minutos, luego
espere 30 minutos para enfriar la herramienta. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado, entonces:
Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los darios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de seguridad y las reco-
mendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propésito, el usuario pierde también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La magquina de pulir esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con llaves que permiten instalar
equipo adicional en la agarradera.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medicién Valor
Numero de catalogo YT-0965
Peso [kq] 0,57
Didmetro del conector del aire (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Didmetro de la manguera de alimentacion de aire (interno) [mm /"] 10/ 3/8
Rotaciones [min] 20 000
Diametro de la agarradera de la herramienta [mm] 36
Didmetro maximo de los accesorios [mm] 40
Presion de trabajo méaxima [MPa] 0,70
Presion de trabajo recomendada [MPa] 0,62
Flujo del aire requerido (en el nivel de presién de 6,2 bar) [V/min] 160
Presion acustica(ISO 15744) [dB(A)] 98,125
Energia acustica (ISO 15744) [dB(A)] 106,7 £3,3
Vibraciones (ISO 28927-12) [m/s? 1,39+0,46
Modo de funcionamiento intermitente, S2 5 min

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

iATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de seguridad de
trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario corre el riesgo
del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocién de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se refiere a todas las herramientas
alimentadas con aire comprimido bajo presion adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, 0 en el caso de trabajar cerca
de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones de seguridad. En el caso de que
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no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instalacion, ajustes y montaje de herramientas neumaticas
deben ser realizados tnicamente por personal preparado y entrenado. No modifique herramientas neuméticas. Modificaciones pueden reducir la
efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad
y proporcionelas al operador de la herramienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse pe-
riédicamente para asegurar la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el
fabricante para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, accesorios o incluso de las herramientas reemplazables puede causar que las partes sean expulsadas con gran
velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado de proteccion debe seleccionarse de
acuerdo con el trabajo realizado. Asegurese que el objeto procesado esté sujetado de una forma que no implique peligros. Revise con regularidad
si la velocidad giratoria de la herramienta no excede el valor indicado en la placa de caracteristicas. La revision debe efectuarse sin que se haya
instalado la herramienta reemplazable y de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Aseglrese que chispas y fragmentos generados
durante el trabajo no implican ningan peligro. Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacién antes de reemplazar herramientas reempla-
zables o proceder a realizar el mantenimiento. Siempre considere los posibles riesgos para los terceros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento
Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones cuando ropa holgada, bisuteria, cabello o
guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

Para evitar cortaduras de las manos y otras partes del cuerpo, es menester evitar contacto con el huso giratorio y con la herramienta reemplaza-
ble. El uso de la herramienta puede implicar tales peligros para las manos del operador, como: aplastamiento, golpes, amputacion, raspaduras y
calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento deben ser fisicamente capaces
de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera adecuada. Mantenga la capacidad de resistir
movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos manos disponibles. Mantenga el equilibrio y una posicion de los
pies que garantice la seguridad. Use gafas de proteccion, se recomienda usar guantes ajustados y ropa de proteccién. No use lima giratoria a una
velocidad que exceda la velocidad nominal. En el caso de trabajar con la herramienta por encima de la cabeza, use un casco. Tome precauciones,
pues las herramientas reemplazables siguen girando por un tiempo después de soltar el activador. Dependiendo del material procesado, tome en
cuenta el riesgo de explosion o incendio.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador esta expuesto a padecer incomodidades de
las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas neuméticas, el operador debe asumir
una posicion cémoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar
de posicion durante un trabajo largo, lo cual le permitird evitar incomodidad y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o
incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo, adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y
consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacién antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Use accesorios y mate-
riales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante. No use accesorios de otro tipo u otras dimensiones.
Evite contacto directo con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o filosa. Asegurese
que la velocidad maxima de trabajo de las herramientas reemplazables excede la velocidad nominal de la rectificadora o pulidora. Asegurese
que la velocidad maxima de trabajo de las herramientas reemplazables excede la velocidad nominal de la herramienta. No instale jamas el disco
abrasivo, el disco cortador o fresa en la pulidora. Muela abrasiva estropeada puede causar lesiones muy graves o muerte. No use discos rotos o
discos que se hayan caido. Use solamente las herramientas reemplazables permitidas con el didmetro del mandril adecuado. Recuerde también
que la velocidad giratoria de punto de montaje debe reducirse debido al incremento de la distancia entre el extremo del casquillo y el punto de
montaje. Asegurese que la longitud minima del mandril instalado en el mandril de sujecion de la herramienta es al menos 10 mm (tome también
en cuanta las recomendaciones del fabricante de las herramientas reemplazables). Evite errores en los ajustes del didmetro del mandril de las
herramientas reemplazables y el sujetador de la herramienta neumatica.
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Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con la herramienta
y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con cuidado. Pueden existir peligros
latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neuméticas no se han disefiado para usarse en atmésferas explosivas y
no estén aisladas del contacto con energia eléctrica. Asegurese que no existen ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen
alguin peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando por ejemplo cancer,
defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios adecuados de control en cuanto
a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la herramienta y la posibilidad de levantar del polvo
existente. La salida del aire debe posicionarse para minimizar el levantamiento de polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o
vapores, su control en la fuente de emision debe ser una prioridad. Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o reducir el
nivel de polvo o humo deben usarse correctamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos de proteccion
de las vias respiratorias de acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requisitos de seguridad e higiene. EI manejo y el mantenimiento
de la herramienta neumética deben realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de vapores y polvo.
Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones instruccion, para evitar un incremento de las
emisiones de vapores y polvo. Procesamiento de ciertos materiales puede generar vapores y polvo, que impliquen el peligro de explosion.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros problemas, como
ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e implementar adecuadas medidas de control
en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir tales acciones como: materiales silenciadores que
impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos
de higiene y seguridad. El manejo y mantenimiento de la herramienta neumética debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo
cual permitira evitar un incremento innecesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumética tiene un silenciador, siempre asegurese que esta
instalado correctamente durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo
con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracion

Exposicion a la vibracion puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y los hombros. Man-
tenga las manos lejos de los asientos de destornilladores. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa abrigadora y mantenga las manos
célidas y secas. En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo
con la herramienta neumética, y luego informe al empleador y consulte a un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumética de
acuerdo con las instrucciones del manual, permitird evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion. No use herramientas reemplazables
gastadas o incorrectas, lo cual podria incrementar significantemente del nivel de vibracion. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas
reemplazables gastadas de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion.
Donde sea necesario debe usarse una proteccion. Cuando sea posible apoye la herramienta en un montante, tensor o un equivalente. Sostenga
la herramienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibra-
cién es por lo general méas alto mientras mas fuerte se sostenga la herramienta. No use herramientas reemplazables gastadas o incorrectamente
instaladas, lo cual podria incrementar el nivel de vibracion.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neuméticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta de la conduccion
del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios o antes de cualquier reparacion;

- jamés dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no estéan estropeados
o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es me-
nester usar mandriles de proteccion y conectores de proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la
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herramienta. No exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.
CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso de una presion del
aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una vélvula de seguridad.

La herramienta neumética debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacién del aire con
aceite. Las condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con aceite, si
resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegurese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.

Adopte una posicién adecuada que le permita neutralizar movimientos normales o inesperados de la herramienta que pueden ser causadas por
el momento giratorio.

Preste atencion al ambiente del trabajo, la maquina para pulir puede cortar facilmente.

No use discos y herramientas para pulir con la superficie lateral, para cortar.

No use discos para cortar. Autoadheribles discos para pulir deben colocarse concentricamente en el cojin de la méaquina.

Después de apagar la maquina, espere antes de que la ponga en una superficie hasta que se detenga.

Antes de instalar otras herramientas, asegurese que la velocidad méxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la maquina. No
se permite usar equipos con agarraderas de otras dimensiones que las especificadas en las instrucciones. La herramienta instalada debe ser
sujetada de una manera fuerte y segura en la agarradera de la maquina. No use tubos y anillos reductores para ajustar el didmetro del huso de
la herramienta y del disco abrasivo.

El elemento abrasivo debe almacenarse y usarse de acuerdo con las instrucciones del productor del equipo. No use equipos danados. Equipos
con cualquier defecto debe ser inmediatamente reemplazado con uno nuevo y sin defectos. Examine las condiciones técnicas del huso y de las
agarraderas de herramientas para detectar desgaste y defectos.

No use la maquina en los lugares de alto riesgo de explosién. Chispas generadas durante el trabajo pueden causar incendios.

Después de instalar el elemento abrasivo, encienda la herramienta en un lugar seguro por aproximadamente 30 segundos.

Pare la herramienta de inmediato, si se observan grandes vibraciones u otros defectos en el comportamiento de la maquina. Todas las irregulari-
dades deben ser eliminadas antes de que la maquina se encienda de nuevo.

Asegurese que la velocidad giratoria de la maquina no es mas grande que la especificada en la placa de valores nominales.

Durante el procesamiento de algunos materiales, es posible que se generen gases y vapores toxicos. Trabaje en areas bien ventiladas y use
medios de proteccion personal.

Escogiendo medios de proteccion personal, tome en cuanta el caracter del material procesado.

Asegurese que las chispas y desperdicios generados durante el trabajo no causan ningun peligro.

Use medios de proteccion personal, como guantes, delantal, casco.

En el casi de que el operador tenga que dejar la maquina con el elemento abrasivo instalado, antes de que encienda la herramienta de nuevo,
debe examinar el estado del elemento abrasivo.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningiin elemento del sistema neumatico esta danado. Si se detectan defectos, los elementos
estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor y los conduc-
tos.

Conexién de la herramienta al sistema neumatico

El dibujo muestra la manera més recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera demostrada garantizara el uso mas
efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexién de la manguera de alimentacién
de aire. (II)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equipos disenado
para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccion de manecillas del reloj, la letra R — rotaciones en la direccion
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opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presion (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumético usando una manguera del didmetro interno 3/8”. Asegurese que la resistencia de la manguera es
al menos de 1,38MPa. (Ill)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Instalar y reemplazar equipo (V)

Asegurese que la velocidad giratoria maxima del equipo es méas alta que la velocidad giratoria de la herramienta. Se deben observar las recomen-
daciones del productor del material abrasivo con respecto a la velocidad giratoria y la longitud del mandril en el huso.

Sujete el huso y quite la tuerca hasta que sea posible instalar el equipo.

Instale el elemento de tal forma que en el huso estén al menos 10 mm del mandril.

Usando llaves, apriete la tuerca en el huso.

Trabajos con la méaquina de pulir

Escoja la herramienta adecuada para el tipo de trabajo. Antes de empezar el trabajo, permita que el elemento abrasivo alcance su maxima velo-
cidad giratoria. Ponga solamente el elemento abrasivo en movimiento en el material procesado.

Presione la herramienta solamente con la fuerza necesaria para procesar el material. Demasiada presion puede estropear el elemento abrasivo
e incrementar el riesgo de lesiones.

Durante el trabajo es posible que se generen chispas y se desprendan fragmentos del material procesado. No permita que chispas y fragmentos
del material procesado causen peligros en el lugar de trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de la herramienta y
lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazén pueden causar que se darien las juntas de la maquina. Seque
la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neumatico.

Todos los elementos del sistema neumético deben ser protegidos de la contaminacién. contaminacion en el sistema neumatico puede estropear
la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequena cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir el liquido de
mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.

Aplique una pequena cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disenadas para este propésito. Se
recomienda usar aceite SAE 10 disenado para herramientas neuméticas. Conecte la herramienta y péngala en marcha por un momento.
jAtencién! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar danos a la herramienta.

Ofras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los conductores, las
agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller. Si la herramienta
se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacién de aire, hay que aumentar la frecuencia con la que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos
Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar lesiones. Todas
las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal capacitado.
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Defecto

Posible solucién

La herramienta tiene
rotaciones demasiado
lentas o no se activa

Aplique una cantidad pequena de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible que las
laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta con una cantidad
pequena de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar el motor.

La herramienta se activa

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del compresor. Mientras

pero después desacelera | el tanque se esta vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas eficiente.
Insuficiente energia Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 10/ 3/8”. Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor maximo. Asegurese
9 que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su reparacion.
Refacciones

Para obtener informes sobre las refacciones para herramientas neumaticas, comuniquese con el fabricante o su representante.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazén, los intersticios de ventilacién, interruptores, el mango adicional y los protectores
con aire comprimido (cuya presién de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos limpia-
dores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen sustancias
peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémico de los recursos naturales
y la proteccidn del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento de estas. Con tal de limitar la cantidad de los
desechos, es menester reciclarlos.
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TOYAS.A. ODDZIAt WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0113/YT-0965/EC/2013

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Szlifierka pneumatyczna prosta; 0,7 MPa; 20000 min'; 3, 6 mm; nr kat.: YT-0965

do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, s zgodne z ponizszymi normami:
EN ISO 11148-9:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:
2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2013

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYA S.A,, ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2013.01.02
(miejsce i data wystawienia)
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